răcire, cadrele de lemn sunt desfăcute, scoțându- 
se săpunul sub forma de plăci. Tăierea plăcilor 


o 


// 


E T 


Presă de răcire, sistem lacobi, 
a) cazan încălzit cu abur; b) roată pentru strângerea ramelor; 
c) rame de metal și de lemn, alternate; d) conductă pentru 
Introducerea săpunului cald; e) conducte pentru apa de răcire. 


se face, fie în bare paralelepipedice, în cazul 
săpunului de rufe, de baie sau de mâini, fie în 
țăieței, în cazul celui de toaletă. Tăierea în bare 


Maşină de mare capacitate pentru tăiat săpunul în tăieței. 
a) mecanism de avans; b) cuțit; c) tijă de reglare; d) excen- 
tric; e) bandă rulantă; f) săpun în calupuri; g) săpun tăieței. 


se face în mașini manuale sau automate, cu aju- 
torul unor cadre de sârmă. Tăierea în tăieței se 
face automat, în mașini de felul celei reprezentate 
în fig. IV, numite raboteze. Săpunul tăiat e trecut 


y ja 


t 

Uscătorie continuă pentru săpun de toaletă, 
å) intrarea tăiețeilor de săpun umezi; b) ieșirea tăiețeilor 
de săpun uscați; c) ieşirea aerului umed; d) benzi rulante. 


la uscat în dulapuri cu aer cald, sau în uscătorii 
continue. Fig. V reprezintă un model practic de 
uscătorie continuă cu bandă, pentru tăieţei. 

În fabricile cu producție mare, săpunul de 
toaletă e răcit și uscat cu ajutorul unor instalații 
compuse dintr'un răcitor cu cilindri răciți din 
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interior, a cărui schemă şi al cărui mod de funcţio- 
nare sunt reprezentate în fig. VI, urmat de uscă- 
torul continuu cu bandă, 
descris mai sus. Săpunul 
de rufe și de mâini, tăiat 
în bucăţi și uscat, e gata 
de folosit. Tăiețeii pentru 
săpun de toal=tă, uscați, 
sunt trecuți în ma- 
laxoare, apoi în c'lindri 
speciali, unde săpunul e 
amestecat intim cu esențe 
mirositoare, cu coloranți, 
cu talc, etc. Amestecul 
omogeneizat e trecut apoi 


Cilindru răcitor. 
într'o mașină numită pi- 1) intrarea săpunului cald; 


2) cilindru cald; 3) cilindru 


loteză, în care, prin pre- 
răcit; 


siune, e transformat în 
bare. Acestea sunt apoi 
tăiate în bucăți stanțate, pentru a se obține bucă- 
tile de săpun de toaletă. 

Probele analitice la cari sunt supuse săpunurile 
comerciale sunt: determinarea conţinutului în apă, 
a alcalinității libere, a conținutului în clorură de 
sodiu, a conținutului în substanțe saponificabile, 
a conținutului în acizi grași, a conţinutului în 
substanțe organice nesaponificate și în grăsimi 
nesaponificate, a conținutului în umplutură. 

1. Săpun cabinei [Mbio Aia GpuTba; savon 
pour la barbe; Kabinettseife, Rasierseife; shaving 
soap, beard soap; borotvâl6 szappan]. V. sub 
Săpun de ras. 

2. ~ cu solvenți [Mbulo C pacTBopHTe- 
NAMH; savon degraissant; Seife mit Fettl&sungs- 
mittel; ungreasing soap; zsiroldâszeres szappan]: 
Săpun de miez, săpun .moale sau săpun lichid, 
căruia i s'au adăugit 10:40% solvent (benzină, 
tetralină, hexalină, decalină, etc.). Solventul tre- 
bue să nu fie toxic, să nu micșoreze constanta 
capilară a soluției de săpun, să nu fie prea volatil, 
să nu aibă acțiune corozivă asupra metalelor, etc. 

E întrebuințat la spălatul mâiniior murdare de 
uleiuri, de praf de cărbune, la spălatul rufelor, 
al mașinilor, în industria textilă, etc. 

s ~ de aluminiu [aniomHuHeBoe MbI0; 
savon à l'aluminium; Aluminiumseife; aluminium 
soap; aluminiumszappan]: Sare de aluminiu a 
unui acid gras. Se prepară prin tratarea săpu- 
nului de sodiu cu o sare anorganică de aluminiu, 
solubilă în apă. E insolubil în apă. E întrebuințat 
la prepararea unsorilor consistente insolubile în apă, 
drept catalizator, ca impermeabilizant, etc. Steara- 
tul de aluminiu e folosit și ca adaus la uleiurile de 
uns, pentru mărirea indicelui de viscozitate. 

4, ~ de bază [OCHOBHOe MbIJIO; savon de 
base; Grundseife; ground soap; alapszappan]: 
Săpun de sodiu fabricat din materii grase rafi- 
nate, de preferință dintr'un amestec de seu, 
untură și uleiu, cu un daus de unt de cocos 
sau de palmier. E întrebuințat la fabricarea să- 
punului de toaletă. 

5. ~ de calciu [KaJIbI(HeBOe MbIJIO, H3BEC 
TROBOE MbIJIO; savon calcaire; Kalkseife; lime soap 


50* 


4) cuțite răzuitoare, 
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meszszappan]: Sare de calciu a acizilor grași. 
Se prepară prin acțiunea directă a hidroxidului 
de calciu asupra acizilor grași, sau prin tratarea 
săpunului de sodiu cu o sare anorganică de 
calciu, solubilă în apă. E întrebuințat în multe 
scopuri industriale și, în special, la fabricarea 
unsorilor consistente insolubile în apă. 

1, Săpun de cleiu [KneeBoe MEIIO; savon de 
colle; Leimseife; glue soap; enyvszappan]: Săpun 
obținut prin saponificare în cleiu, la rece, la cald 
sau la fierbera. V. și sub Săpun, 

2 ~ de curăţit metale [nemzoBoe MbIn0 
WIA METanuloB; savon ponce; Metallputzseite; 
pumice soap; f&mtisztit& szappan]: Săpun umplut 
cu nisip, cu piatră ponce, etc. sau cu solvenți. 
V. și Săpun umplut pentru curățit mâinile. 

3, ~ de fiere [MbIA0 C NpUHMEcbIo.enuu; 
savon de fiel; Gallenseife; gall soap; epeszap- 
pan]: Săpun obţinut prin saponiticarea, la rece 
sau la semicald, a unui amestec de materii grase 
cu mult unt da cocos sau de palmier și cu un 
adaus de 8-::10% fiere de bou. Are o mare 
putere de spumare și de udare a fibrelor. E în- 
trebuințat ca săpun pentru scos petele de pe 
țesături, de pe covoare, etc. 


4. ~ de glicerină [npozpaunoe MbIJIO; savon 
de glycérine, savon transparent; Glyzerinseife, 
Transparentseife; glycerin soap, transparent soap; 
glicerinszappan]: Săpun de toaletă, transparent, 
obţinut prin saponificare la semicald și conținând 
diferite substanțe de umplutură, ca alcool, 
glicerină, ełc., cari produc o stare de supra- 
răcire, împiedecând cristalizarea. Conţine, în ge- 
neral, 40% acizi grași. După natura substanțelor 
adăugite pentru obţinerea transparenţei, săpunu- 
rile de glicerină se împart cum urmează: săpu- 
nuri de alcool, cu sau fără glicerină; săpunuri cu 
puțin alcool, fără glicerină și cu substituirea par- 
țială a alcoolului prin electroliți; săpunuri fără 
alcool și fără glicerină, cu substituirea completă 
a alcoolului prin electroliți; săpunuri fără alcool, 
fără uleiu de ricin, cu glicerină și cu colofoniu. 
Sin. Săpun transparent, 

s. ~ de leșie [uleJrOuHoe MbIIO; savon ce 
ménage; Laugenseife; lye soap; lugszappan]: 
Săpun preparat ca un săpun de miez, în gospo- 
dării, prin saponificarea materiilor grase sau a 
jumărilor de seu sau de untură, cu leșie obți- 
nută prin fierberea sau chiar numai prin tratarea 
la rece, a cenușilor rezultate din arderea 
lemnelor, a cocenilor, a cojilor de floarea-soa- 
relui, etc. Cenușile fiind kogate în săruri de 
sodiu și de potasiu, săpunul de leșie e, de fapt, 
un săpun de sodiu și de potasiu. Dacă e bine 
saponificat şi spălat de excesul de alcalii, spu- 
mează și curăță foarte bine. V. și sub Săpun. 

6. ~ de magneziu | MarHHeRoe MIO; savon 
de magnssie; Magnesiumseife; magnesium soap; 
magneziumszappan]: Sare de magneziu a acizilor 
grași. Se prepară prin saponificare directă sau 
prin tratarea săpunului de sodiu cu o sare 
solubilă de magneziu. E întrebuințat în scopuri 
industriale, 


7. ~ de mâini [Mbio anA pyt; savon pour 
laver les mains; Szife zum Hândewaschen; soap 
for hand washing; k&zmosăsi szappan]: Săpun 
constituit dintr'un amestec de săruri de sodiu ale 
acizilor grași proveniți din grăsimi animale, ve- 
getale şi colofoniu, slab parfumat și necolorat 
artificial.  Trebue să îndeplinească următoarele 
condițiuni fizicochimice: să conțină cel puțin 60% 
substanțe saponificabile, să nu conțină grăsimi 
nesaponificate, să conțină cel mult 0,5% sub- 
stanțe organice nesaponificabile, să aibă o alca- 
linitate liberă de maximum 0,2%, să conțină cel 
mult 0,3% clorură de sodiu, și 33% apă, tiłrul 
acizilor grași să fie de cel puţin 38. Se prezintă 
în bucăţi paralelepipedice. E folosit la spălarea 
mâinilor. Pentru preparare, v. sub Săpun. Sin. 
Săpun semitoalstă, 

s ~ de Marsilia [MapceJlbckoe MbIJ0; 
savon de Marseille; Marseillerseife; Marseilles 
soap; Marssille-szappan]: Săpun obţinut prin sapo- 
nificarea uleiului de măsline, în anumite condițiuni, 
cu hidroxid de sodiu. Alcalinitatea lui liberă 
nu trebue să depășească 0,1% hidroxid de sodiu. 
Trebue să fie perfect solubil în apă și să aibă 
un punct de turbureală de 23---30°. E întrebuințat, 
în special, ca săpun de mâini și la prelucrarea 
firelor de mătase naturală. 

9. ~ de miez [AApoBoe MBIIO; savon de 
coeur;  Kernseife; grain soap;  szinszappan]. 
V. sub Săpun, 


10, ~ de neutralizare [coancror, anpoBaa 
cMecb; pâte de neutralisation; Seifenstock; soap- 
stock; szappancsapadek]: Produs rezultat prin 
neutralizarea cu soluţii alcaline a acizilor grași 
liberi din materiile grase animale și vegetale 
supuse rafinării. E un amestec (în cea mai mare 
parte o emulsiune) ds cca 45% apă, cu cca 10% 
substanțe mucilaginoase, pigmenți, substanţe ne- 
saponitficabile, hidroxid de sodiu și cca 45% 
săpun, acizi grași, și uleiu „neutral“. Nu e reco- 
mandabil să fie întrebuințat ca atare la fabricarea 
săpunurilor, fiindcă substanțele mucilaginoase și 
celelalte produse de descompunere dau săpu- 
nului un miros foarte neplăcut. Prin tratare cu un 
acid mineral și prin fierbere se separă produsul 
uleios, care se comercializează sub numirea de 
acizi grași de neutralizare. Sin. Soapsiock, Săpun 
de rafinare. 

u. ~ de potasiu [kaJHiinoe MP0; savon 
à base de potasse; Kaliseife; potash soap; káli- 
szappan]: Săpun preparat prin saponificarea ma- 
teriilor grase cu hidroxid sau cu carbonat de 
potasiu, sau obţinut prin saponificare cu hidroxid 
sau carbonat de sodiu și tratat, după fierbere, 
cu o soluţie de clorură sau de acetat de potasiu, 
În acest din urmă caz, o parte din săpun rămâne 
ca săpun de sodiu. Săpunurile de potasiu sunt 
săpunuri moi. V. și sub Săpun. 

12, ~ de rafinare. V. Săpun de neutralizare. 

13, ~ de ras [MbULO ANA GpHTEA; savon pour 
la barbe; Rasierseife; shaving soap, beard soap; 
boroivâl6 szappan]: Săpun preparat din grăsimi 
bogate in stearină sau dintr'un amestec de stea- 


rină și unt de cocos sau de palmier, saponificat 
cu un amestec de hidroxid de sodiu și de po- 
tasiu. E recomandabil să conţină până la 10% 
glicerină. Conţinutul în substanțe efectiv saponi- 
ficabile e de 80:::81%; alcalinitatea liberă, cel 
mult 0,1%, exprimată în hidroxid de sodiu. Trebue 
să dsa o spumă deasă și persistentă și să moaie 
părul. Se prezintă, în comerţ, sub formă de bu- 
căți cilindrice sau paralelepipedice (săpun ca- 
binet). Săpunul de formă cilindrică e preparat 
prin aceleaşi operațiuni ca și săpunul de toaletă. 
V. și sub Săpun. 

1. Săpun de rufe [xoBaiicrBennoe MbIIIO; sa- 
von pour lavoir; Wăscheseife; laundry soap; ruha- 
szappan]: Sšpun constituit dintr'un amestac de 
săruri de sodiu ale acizilor grași proven'ți din 
materii grase animale, vegetale și ale acizilor 
naltenici, cu sau fără adaus de umplutură. În țara 
noastră s'au standardizat două calități, având 
următoarele caracteristice: Calitatea întâi conține 
60% + 2% substanţe saponiticabile, maximum 0,2% 
alcalinitate liberă, maximum 0,4% clorură de 
sodiu, maximum 33% apă, minimum 38°C titru 
al acizilor grași, 0% umplutură și 0% grăsimi ne- 
saponificatile; calitatea a doua conține, în aceeași 
ordine, următoarele procente: 45%:+2%; 0,2%; 
0,7%; 33%; 32*C; 23% şi 0%. 

Se prezintă în calupuri paralelepipedice. E fo- 
losit la spălarea rufelor, Pentru preparare, v. sub 
Săpun. 

2, ~de sodiu [narpoBoe MIO; savon à base 
de soude; Sodaseife; soda soap; szodaszappan]: 
Săpun preparat prin saponificarea materiilor grase, 
cu hidroxid sau cu carbonat de sodiu. Săpunul 
de sodiu al acizilor grași saturați e tare; acela al 
acizilor grași nesaturați e moale. Săpunurile de 
sodiu sunt solubile în apă. V. și sub Săpun. 


s. ~ detextile [TPKCTAIbHOE Mblo; savon 
pour textiles; Texti'seife; textile soap; textilszap- 
pan]: Sare de sodiu sau de potasiu a acizilor 
graşi saturați sau a celor nesaturaţi cu o singură 
dublă legătură (cifra de iod 80; în cazuri spe- 
ciale, cifra de iod 18). Conținutul în substanțe 
saponificabile și forma sub care se prezintă (praf, 
tăiełei, pastă, blocuri, etc.) vaiază după scopul 
în care e întrebuințat: spălatul lânii, al bumba- 
cului, al măiasei naturale, al celei artificiale, etc., 
înainte sau după colorare, pentru avivare, apre- 
tare, etc. Trebue să fie ușor și complat solubil 
în apă rece, să aibă un punct de turbureală 
scă?ut, să fie neutru, să nu conțină sutstanțe 
nesaponificate sau nesaponificabile, etc. Sin. (im- 
propriu) Săpun textil. 

4 ~ de toaletă [TyaneTHOe MbUIO; savon 
de toilette; Toilettenseife; toilet soap; mosdó- 
szappan]: Săpun obţinut prin prelucrarea meca- 
nică a săpunurilor uscate, parfumate, colorate sau 
nscolorate, compuse din sărurile de sodiu ale 
acizilor grași proveniţi din grăsimi animale sau 
vegetale și colofoniu. Săpunul de toaletă stan- 
dardizat în țara noastră are următoarele carac- 
țeristice fizicochimice: minimum 79% substanțe 


saponificabile, maximum 0,5% substanţe organice 
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nesaponificabile, maximum 0,07%  alcalinitate 
liberă, maximum 0,3% clorură de sodiu, maxi- 
mum 12% apă, minimum 38°C litrual acizilor, 
şi trebue să nu conțină grăsimi nesaponificabila. 

Se prezintă sub diferite forme (ovoidale, sfe- 
rice, etc.) și e folosit la spălarea feţei. Pentru 


preparare, v. sub Săpun. 


s. ~ de zinc [MHHKOBOe MbIUIO; savon de 


zinc; Zinkseife; zinc soap; cinkszappan]: Sare de 
zinc a acizilor grași. Se prepară prin saponificare 
directă sau prin tratarea săpunului de sodiu 
cu o sare anorganică de zinc solubilă. E inso- 


lubil în apă. Săpunurile de zinc sunt întrebuințate 
în cosmetică, la fabricarea unsorilor consistente 
speciale, drept catalizator, etc. 


o. ~ lichid [ztumkoe MbO; savon liquide; 


flüssige Seife; liquid soap; folyékony szappan]: 


Săpun obținut prin diluarea cu apă a săpunului 
pastă, până la un conținut de 6:20% substanțe 
saponificabile. Se adaugă și produse cari împie- 


dscă gelatinizarea săpunului la temperatura ordi- 
nară: alcool, glicerină, zahăr, carbonat de potasiu, 
clorură de potasiu, săruri de amoniu, etc. E între- 


Euinţat în medicină, la spălarea mâinilor în tre- 


nuri, în birouri, etc. 


7, ~ marmorat [MpaMopHoe MbIJIO; savon 
marbré; marmorierte Seife; marbled soap; mârvâ- 
nyozott szappan]: Spun fiert ca săpunul de miez, 


adăugindu-i o cantitate mai mică de clorură de 
sodiu, astfe| încât nu se produce o separare netă 
între cleiu și miez, produsul prezentându-se, după 


răcire, cu aspect marmorat. Dacă materiile grase 
folosite sunt neutre, săpunul rezultat conține toată 
glicerina și impurităţile din ele. Prezenţa cliceri- 
nei e necesară atât pentru stabilizarea față de 
electroliți, cât și pentru scăderea temperaturii de 
solidificare. 

s. ~ medicinal [MepHnHHCKOe MbIJIO; savon 


médicinal, szvon médicamenta!; medizinische Seife, 


Arzneiseife; medical soap; gyogyszappan]: Săpun 
de mâini sau de toaletă, căruia i s'a adăugito 
substanță desinfectantă sau germicidă. Poate fi 
fabricat în bucăţi, în pastă, în praf, sau lichid. 
Conţine, în general, şi 2:::5% lanolină, pentru 
menajarea pielei şi mărirea rezistenței la râncezire. 

Exemple de săpunuri medicinale: — Săpun for- 
molat: conţine cca 10% formol, uneori şi naftoli și 
fenoli; e un antiseptic energic, un desinfectant 
în chirurgie şi desodorizant în altitorie. — Săpun 
salicilat: conţine cca 10% acid salicilic; e folosit, 
fie ca desinfectant ușor, fie împotriva acneei vul- 
gare, fie contra reumatismului articular; sub formă 
de pulbere și amestecat cu talc, e folosit contra 
transpirației. — Săpun de camfor: conține 2:10% 
camfor; e folosit contra degerături or și ca desin- 
fectant. — Săpun cu nicotnă: conține cca 5% 
nicotină și cca 5% sulf precipitat; e folosit contra 
scabiei și a afecţiunilor verminoase. — Săpin cu 
fenoli sau cu crezoli: conține cantităţi variate de 
fenol sau de crezoli, cele mai cunoscute fiind 
lisolul (v.) şi creolina (v.). — Săpun cu sulf: cen- 
ține 3-::10% floare de sulf sau sulf coloidal, sau 
dilerile combinaţii de sulf, ca, de exemplu ihiiol. 
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— Alte săpunuri pot conţine: oxid de zinc, acid 
boric, iod, ioduri, clorură mercurică, argint coloi- 
dal, tanin, etc. 

Săpunurile medicinale sunt folosite ca antisep- 
tice, contra acneei, a psoriasis-ului, etc. 


1, Săpun moale [MATKOe MbIJIO; savon mou; 
Schmierseife; brown soap, soft soap; ken&szappan, 
káliszappan]: Săpun de potasiu sau săpun de sodiu 
al acizilor grași nesaturați. V. și sub Săpun. 

2. ~ monopol [MOHONOAbHOE MbUIO; savon 
monopole; Monopolseife; monopoly soap; mono- 
po'szappan]: Săpun preparat prin tratarea la cald a 
uleiului de ricin cu cca 30% acid sulfuric de 96% și 
prin tratare ulterioră cu soluție de hidroxid de 
sodiu cca 31%, până când se prinde totul într'o 
masă. Spre deosebire de uleiul pentru roșu tur- 
cesc, care are neutralizate cu hidroxid de sodiu 
numai grupările —O—SO,H, săpunul monopol 
are neutralizate toate grupările sulfonice și car- 
boxilice ale acizilor grași ca atari, sau ale poli- 
merilor lor, astfel încât întrunește atât calitățile 
uleiului peniru roșu turcesc, cât și pe cele ale 
săpunului. 

E întrebuințat în vopsitorie, ca emulgator, la 
înmuiere, operațiune premergătoare vopsirii, cum 
și la vopsirea lânii cu coloranți de cadă. 

3, ~ naftenic [HabprenoBoe MIO; savon 
naphth&nique; Napthenseife; naphthenic soap; naf- 
ténszappan]: Sšpun rezultat prin saponificarea aci- 
zilor naftenici din petrol. În aceste săpunuri, acizii 
naftenici au rolul acizilor grași din grăsimile ani- 
male și vegetale întrebuințate la prepararea să- 
punurilor obișnuite. Săpunurile naftenice alcaline 
se obțin în soluție prin spălarea produselor petro- 
liere (petrol lampant, motorină, u'eiuri minerale) 
cu soluții alcaline (hidrat de sodiu sau de potasiu). 
Din soluție sunt obținute prin precipitare cu elec- 
troliți (de ex. cu sare de bucătărie) sau prin con- 
centrare. În general, sunt moi (săpunuri de uns), 
cu miros caracteristic, neplăcut, proprietate care 
a restrâns utilizarea lor. În anumite scopuri, cum 
sunt spălarea lânii și a mătasei în timpul fabrica- 
ției, prepararea unor desinfectanți și insecticizi, 
ele sunt preferite săpunurilor obținute din grăsimi. 

Prin saponificarea acizilor naftenici rafinați 
(decolorați și desodorizaţi) cu carbonat de sodiu, 
se obțin săpunuri moi de o calitate destul de 
bună și cari pot înlocui, în majoritatea cazurilor, 
săpunurile moi fabricate pe bază de uleiuri 
v=gstale. 

Se cunosc săpunuri naftenice de calciu, de alu- 
miniu și de melae grele, ca plumb, cupru, etc., 
cari au diverse întrebuințări în industrie, 

4, ~ pastă [MbUIbHaA MacTa; savon en pête; 
Seife in Teigform; pasty soap; p&pszappan]: Săpun 
obținut prin saponificarea cu hidroxid de potasiu 
a acizilor grași, în special nesaturați (numai când 
se cere în- mod special un conținut de glicerină 
se saponifică materiile grase neutre) .Trebue să fie 
transparent și să aibă consistenţa de pastă moale, 
care este uneori grăunțoasă. Are un conținut nor- 
mal de cca 45% substanțe saponificabile; acest 
conținut poate fi redus la 38%, în scopuri tehnice, 

. 


sau pentru economie, E întrebuințat ca săpun de 
rufe, ca săpun textil, pentru zugrăvit, etc. 

s ~ pentru albit [MbINO ANA OTŐEJKH; sa- 
von à blanchir en poudre; Bleichmittel enthalten- 
des Seifenpulver; bleaching soap powder; fehéritő 
szappan]: Praf de săpun bine uscat, preparat din 
acizi grași cu cifră de iod mică, mai ales din unt 
de cocos sau de palmier și din seu, cu adaus de 
perborat de sodiu, persulfat de sodiu sau altă 
sare, care poate pune în libertate oxigen activ, 
în prezența apei. Se mai adaugă sticlă solubilă, 
ca stabilizator. Urmele da metale grele și de clo- 
rură de sodiu produc descompunerea psroxizilor 
înainte də întrebuințare; deci prezenţa lor trebue 
evitată, E folosit la spălatul țesăturilor albe. 

8, ~ pentru apă de mare [KOKOCOBOe MbIJIO; 
savon de coco; Meerwasserseife; marine soap, 
coconut oil soap; tengeriviz-szappan]: Săpun de 
sodiu preparat din unt de cocos sau de sâmbure 
de palmier, cu adaus de uleiuri sulfonate. Spumează 
şi e solubil în apa de mare E folosit în special 
pe vapoare, peniru spălat. 

7, ~ plutitor [nnaBarouree MEI10; savon flot- 
tant; Schwimmseife; floating soap; úszószappan]: 
Săpun obținut prin incorporarea în săpunul de 
miez, înainte de răcire, a unor substanțe cari des- 
voltă gaze, mărind astfel volumul săpunului și 
micșorându-i greutatea specifică, sau prin incor- 
porarea de aer sau de gaze inerte în masa să- 
punului de miez, înainte de răcire. Pluteşte pe 
suprafața apei. Este întrebuințat ca săpun de toa- 
letă, de spălat rufe, etc. 

s. ~ praf [CTHpaJIbHbIÄ NOPOUIOK, MbINb- 
Hblă DOpOIOK; savon en poudre; Seifenpulver; 
powder soap; szappanpor]: Amestec de praf de 
săpun, sodă caicinată, sticlă solubilă, fosfat trisodic, 
substanțe cari desvoltă oxigen activ, etc. Trebue 
să nu conțină glicerină. Conţinutul în substanţe 
saponificabile poate fi între 5 şi 45%, după dis- 
ponibilul de materii grase și după întrebuințare 
(spălatul mâinilor, al rufelor, al țesăturilor, etc.). 


9, ~ transparent [npospaanoe Mbulo; savon 
transparent; Transparentseife; transparent soap; 
átlátszó szappan, glicerinszappan]: Săpun textil. 
Sin. Săpun de textile (v.). V. și Săpun de giicerină. 

10, ~ umplut, pentru curăţit mâinile [nemsosoe 
MbIJIO; savon ponce; Hăndereinigungsseife; pu- 
mice soap; kéztțiszłtitó szappan]: Săpun umplut cu 
nisip, cu piată ponce, bentonită, etc., sau cu sol- 
venți, pentru a-i ridica puterea de curățire, E folo- 
sit pentru curățirea mâinilor de uleiuri, de fânin- 
gine, ełc., în ateliere. E folosit și pentru curăţi- 
raa suprafeţei meta'elor. 

11, ~ verde [3eJenoe MbIJ0; savon vert; grüne 
Seife; green soap; zöld szappan]: Sšpun de sodiu 
fabricat prin saponificarea uleiului obținut prin ex- 
tracție cu solvenți din turtele de măsline presate. 
Este un săpun inferior, puternic colorat în verde, 
folosit în scopuri industriale. 

12, ~, praf de ~ [MPIJIbBBII NOpONIOK; pou- 
dre. de savon; gepulverte Seife; soap powder; 
szappanpor]: Pulbere obținută prin măcinarea łăie- 
țeilor de săpun de bază, uscat până la un con- 
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ținut de 78:::80% substanțe saponificabile. E în- | o coloană de tuburi cu diametrul de 150-200 mm, 


trebuinţat, în special, la fabricarea pastei de dinţi 
spumoase și în scopuri industriale. Pentru a putea 
fi păstrat mai mult timp, i se adaugă carbonat 
de sodiu calcinat. 


1. Săpun invers [a THBHOE KaTHOHOBOE Mbl- 
JO; savon cation actif; aktive Kationseife; active 
cation soap; aktiv kationszappan]. Ind. text.: Sare 


cuaternară de amoniu (de ex. [C eHa33NC5Hs]Br), 
folosită ca agent auxiliar textil sau ca detergent. 
Săpunurile inverse sunt desinfecłanți de mare 
eficacitate. O caracteristică a acestor săruri e fap- 
tul că sunt active prin cationul lor, nu prin anion, 
ca alta preparate analoage, folosite în industria 
textilă. Sin. Materie cation-activă, 

2. Săpunariţă: Sin. Odogaciu (v.). 

3. Sărăcilă. V. sub Vânt, tipuri de ~. 


4. Saramură [paccon; saumure; Salzlauge; 
brine, pickle; sóoldat, s6lig]. Chim.: Soluţie a 
unei sări în apă, în general soluție de clorură 
de sodiu, În tehnică, saramura se numește și solă, 

După proveniență, saramurile se împart în 
saramuri naturale și saramuri artificiale. Saramura 
naturală se obține, în diferite concentraţii, din 
zăcăminte de sare, din mări, din lacuri, etc;; 
cea artificială se prepară disolvând în apă clorură 
de sodiu (respectiv de calciu, de magneziu, etc.). 

Saramurile naturale de clorură de sodiu apar, 
uneori, la suprafața pământului, în straturi mai 
adânci, fie spontan, fie prin puțuri sau sonde. Când 


aceste saramuri nu au o concentrație suficientă 


pentru a fi folosite la obţinerea sării solide, ele 
sunt concentrate prin diferite procedee. Sarea 


obținută prin evaporarea saramurii naturale are | 


volum mai mare, e mai solubilă decât sarea din 
mină și, în unele ţări, e preferită în alimentaţie. 
Inainte de a fi concentrate, aceste saramuri sunt 
purificate cu ajutorul unor cantități mici de var, 
de albumină, de sânge, etc., pentru a îndepărta 
compușii fierului, carbonaţii alcalino-pământoși, 
gipsul, compușii organici, etc, Concentrarea sara- 
murii se face fie în vase deschise (cu suprafață 
mare), încălzite cu foc direct sau cu vapori de apă, 
fie în vase închise, în vid, fie, în țările calde, folo- 
sind căldura solară. Apele-mamă, obținuta' după 
cristalizarea clorurii de sodiu, conțin cantităţi mari 
de clorură de sodiu, de magneziu și de calciu, 
cum și cantități mai mici de bromuri și ioduri 
de potasiu, etc., după natura zăcământului, Aceste 
ape-mamă sunt folosite la prepararea sărurilor 
de baie sau a unor ape medicinale. Clorura de 
sodiu se obține din zăcăminte, sub formă de 
saramură, folosind procedeul „umed”, Atât solu- 
țiile subterane, naturale, formate prin spălarea 
depozitelor de sare gemă de către apele sub- 
terane, cât și soluțiile obținute prin procedeul 
„umed“, cu ajutorul unui curent de apă trimis în 
interiorul zăcământului, sunt extrase, în general, 
prin sonde. Dacă se găsesc la mici adâncimi, sunt 
extrase din puțuri sau din izvoare. Figura repre- 
zintă o secțiune schematică printr'o sondă pentru 
extragerea saramurii. În sondă, care e fixată cu 


se introduce un tub cu diametrul mai mic 


(75-100 mm); prin acest tub, respectiv prin spațiul 
dintre tuburi, se trimite apă în zăcământ, cu 
la presiune 


ajutorul unei pompe centrifuge, 
înaltă (20..:25 at). Sa- 
ramura formată urcă 
prin tubul interior, 
respectiv prin tubul * 
exterior, iar apoi e 
pompată în rezer- 
voare de decantare, 
Ea conține, în gene- 
ral, cantități mari de 
impurități, cari depă- 
şesc uneori cantitățile 
de sare gemă; astfel, 
dacă sarea se găsește 
într'un strat de gips 
sau de anhidrit, sara- 
mura conţine, în pro- 4 
porții mari, sulfat de X 
calciu, acesta fiind ` 
mai solubil în seluţiile X 
de clorură de sodiu `X 
decât în apă. N 

Saramurile sunt fo- œ~ 
losite în industria chi- 
mică, în tehnica frigu- 
lui, în industria săpu- 
nurilor, a grăsimilor și 
a uleiurilor sulfonate, 
în tăbăcărie (v.), în in- 
dustria alimentară Ja prepararea și conservarea 
unor legume și zarzavaturi, etc. 


În industria chimică, saramura é întrebuințată, 
în principal, la fabricarea, prin procedeul elec- 
trolitic, a clorului și a hidroxidului de sodiu, cum 
şi a Pocet, a cloratului și a percloratului 
de sodiu, iar prin metoda amoniacală, a carbo- 
natului de sodiu (sodă). Saramura întrebuințată 
la fabricarea clorului și a hidroxidului de sodiu 
conține între cca 150 și 300 g/l clorură de sodiu. 
Saramura, diluată prin electroliză, e recuperată 
şi concentrată, În prealabil, saramura folosită e 
purificată, pentru eliminarea compușilor de calciu, 
de magneziu, fier, aluminiu. Saramura întrebuin- 
tată la fabricarea carbonatului de sodiu prin me- 
toda amoniacală conține 305-::310 g/l clorură de 
sodiu, purificată în prealabil de sărurile de calciu, 
de magneziu, de fier, etc. 

În tehnica frigului, saramura e întrebuințată ca 
agent . frigorifer în anumite instalații frigorigene 
(v. sub Frigului, producerea ) pentru „transmiterea 
frigului“, dela locul de producere la locul de uti- 
lizare. Cu soluţii de clorură de sodiu (de cca 
31%) se obțin temperaturi până la — 15°; cu 
soluţii de clorură de calciu (de cca 35%) se okţin 
temperaturi până la — 20°; cu soluții de clorură 
de magneziu (de cca 53%) se obţin temperaturi 
până la cca — 30%, Pentru a micșora corozivi- 
tatea clorurii de sodiu, ea se amestecă, înainte 
de _disolvare, cu sulfat de sodiu cristalizat 5% 


Secţiune prinir'o sondă peniru 

exploatarea sării prin disolvare. 

1) intrarea apei; 2) ieșirea solu- 

ției sărate; 3) sare gemă; 4) so- 
luție sărată; 5) apă. 
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(sau cu sulfat de sodiu calcinat 2,5%) sau cu 
carbonat de sodiu. — Saramura e folosită, de 
asemenea, în instalaţiile de răcire indirectă, cu 
aer, în care saramura răcită în tuburile de răcire, 
e pusă în contact direct cu aerul, folosind refri- 
gerente cu pulverizare de saramură, sau cu ploaie 
de saramură, sau cu discuri, în cascadă, etc. — 
E folosită, de asemenea, la anumite răcitoare de 
aer; saramura răcită circulă în interiorul unor 
tevi, peste cari trece aerul, care e refulat apoi 
în camera care trebue răcită. 

1, Saramurare [nporpaBHBanHe; rouissage, 
corrodage; Beizen, Saatbeizen; dusting, pickling, 
saucing; vetâmag-csăvâzâs). Agr.: Tratarea cu fun- 
gicide a seminţelor de cereale, înainte de se- 
mănare, pentru a preveni diferite boli criptoga- 
mice (mălură, tăciune, etc.). 


2, Saramurare, aparat de~ [annapar AIA npo- 
TpaBJIHBaHHE; machine à corroder les semences; 
Beizapparat; grain saucing machine; csâvâz6 készü- 
lék]. Agr.: Aparat folosit pentru desinfectarea 
semințelor de ciuperci vătămătoare, cu ajutoru! 
unui fungicid. Aparatele sunt construite, fie pentru 
saramurări uscate, cu pulberi, fie, mai ales, pentru 
saramurare prin procedeul cufundării semințelor în 
lichidul fungicid. Se construesc aparate cu func- 
ționare intermitentă și aparate cu funcţionare 
continuă. 

s. Saramurarea pieilor crude [Ty3JIVKOBaHHEe 
ROMCbIDbe; saumurage des cuirs verts; Einsalzen 
der Rothăute; salting of hides; ryərsbörök be- 
s6zâca]. Ind. piel.: Introducerea, pentu un anumi 
timp, în saramură, a pieilor crude de vite cornute 
mari și de porzi, urmată, în -general, de sărare, 
pentru conservarea lor. 

Saramura folosită trebue să conţină clorură de 
sodiu, să fie lipsită de săruri de calciu, de mag- 
neziu, de fier, etc., cari contrikue la formarea 
defectelor pielei. Prezenţa sulfatului de calciu 
(peste 1-::2%) duce la formarea „petelor de sare“; 
sărurile de fier contribue la formarea „petelor 
de rugină“, a „roșirii“; substanțele organice con- 
tribue la formarea unui mediu favorabil desvoltării 
microo'ganismelor, etc. 

Saramurarea prezintă numeroase avantaje faţă de 
sărarea cu sare uscată a pieilor crude (umede 
şi întinse): sarea pătrunde uniform în toată pielea 
(incluziv în pielea mai groasă dela cap și dela 
picioare); pielea devine mai curată, mai elastică 
şi mai deasă; e nevoie de un timp mai scurt 
p=ntru procesul de conservare; sarea pătrunde 
mai repede în piele, deshidratând-o, ceea ce 
împiedecă acțiunea microorganismelor. — Sara- 
murarea se execută între 5 și 20°, în căzi sau 
în haspele. Căzile sunt confecționate din lemn 
sau din piatră și au formă cilindrică, semicilin- 
drică sau dreptunghiulară; uneori, sunt construite 
din beton armat; sunt echipate cu dispozitive 
speciale, pe fund sau în pereți, pentru evacuarea 
la canal a saramurii, după întrebuințare. Sara- 
mura e introdusă în căzi, înainte de încărcarea 
lor cu piei. Concentrația inițială în clorură de 
sodiu a saramurii trebue să fie de cca 26%, 


Pentru pieile ștrecuite cu mașina se folosesc 
cca 3 | saramură, la 1 kg piele, iar pentru cele 
ștrecuite manual, cca 4 | saramură la 1 kg 
piele, ultimele având un grad de impuritate mai 
mare. Timpul necesar pentru: saramurare e de 
10.::24 de ore, după greutatea pieilor; acestea 
sunt mișcate din două în două ore; imbibarea 
începe după 56 ore. — În combinatele mari 
de carne, mecanizate, se practică saramurarea 
în haspele. Acestea se prezintă ca niște căzi în- 
gropate sau deasupra podelii, confecționat une- 
ori din lemn, dar, de obiceiu, din beton armat, 
cu pereții verticali și cu fundul semirotund, cu 
agitatoare cu palete de lemn, puse în mişcare 
de motoare electrice. Încărcarea haspelelor cu 
saramură se face în același mod ca pentru căzi. 


4. Saramurarea produselor alimentare [3acoa- 
Ka NHIINEBEIX IIPOAYKTOB; saumurage des pro- 
duits alimentaires; Einsalzen der Nahrungsmittel- 
erzeugnisse; brining of foodstuffs; élelmiszerek 
bes6zâsa], Ind. alim.: Procedeu de conservare 
a cărnii, a peștelui, a unor legume și a unor 
zarzavaturi, etc., prin introducerea lor, pentru un 
anumit timp, în saramură, sau prin injectare de 
saramură, ceea ce împiedecă acțiunea dăunătoare 
a microorganismelor şi, în cazul cărnii, reduce 
procesul autolitic. Saramurarea cărnii se reali- 
zează, fie prin cufundare în :a:amură, unde carnea 
e păstrată un timp anumit, fie prin injectarea 
saramurii în țesutul muscular sau, de preferit, în 
artere (la 1 at), cu ajutorul unei pompe cu un 
ac lung, cu mai multe gšuri laterale. Folosind 
acest procedeu, carnea nu e rănită ca la injec- 
tarea de saramură în țesut. La noi, saramurarea 
e completată, de regulă, cu afumarea. 

Pentru conservarea peştelui, se folosește sara- 
murarea cu saramură răcită; procedeul e rapid 
și prezintă avantajul că păstrează calităţile nutri- 
tive ale peștelui (cari se pierd prin uscare), dar 
și desavantajul că permite pătrunderea unei 
cantități de sare în țesuturi. Pătrunderea sării e 
cu atât mai mică, cu cât înghețarea e mai rapidă; 
cu saramura obișnuită se ating cca — 21°. Se 
poate completa operațiunea de conservare, 
lăsând peştele în saramura obținută cu apa sa 
proprie, cum se procedează la conservarea 
heringilor. 

s. Saran. Chim.: Polimer mixt al clorurii de 
vinil cu clorura de viniliden. E una dintre răşinile 
cele mai rezistente la acizi şi la alcalii (cu ex- 
cepțiunea amoniacului concentrat), la hidrocar- 
buri, esteri, etc. (N.C.). 

o. Sărăriță: Sin. Solniţă (v.). 

7. Sărătură [concuuak; sol salé, sol alcalin; 
Salzboden, Sodaboden; salt-soil, alkaline soil; 
szikestalaj]. Gecl,, Agr.: Sol intrazonal care con- 
ține, în orizonturile superioare și în cele adânci, 
o cantitate apreciabilă de săruri minerale — în 
special sodice — so'ubile în apă. Sărăturile se 
formează prin ridicarea din adâncime a soluției 
saline către suprafaţă și prin depunerea în stare 
solidă a sărurilor, prin evaporare compietă. Pentru 
realizarea acestui proces sunt necesare următoa- 


rele condițiuni: prezența unui climat uscat, care 
să înlesnească evaporarea și să grăbească circu- 
lația către suprafața so'ului; prezenţa unei pânze 
freatice la mică adâncime (maximum 3 m); pre- 
zența unui substrat bogat în săruri solubile și 
prezența unui procent mare de săruri în apa 
freatică. 

După intensitatea salinizării şi caracterele 
morfologice, sărăturile se împart în trei grupuri: 
solonceacuri, soloneţuri și solodii. 


Solonceacurile sunt soluri sărate cari conţin, în ori- 
zontul lor superficial, săruri de sodiu ușor solu- 
bile — în special cloruri, sulfați și carbonaţi — și 
cari, de cele mai multe ori, pe lângă acestea, 
conțin şi săruri de calciu și de magneziu. Ele 
sunt caracteristice regiunilor de pustiu, de semi- 
pusliu și de stepă — și se formează atât pe 
funduri de depresiune, cât și pe locuri mai ridi- 
cate, în cari apa freatică se ridică până la supra- 
față. Procesul de formare a  solonceacurilor 
poate începe odată cu formarea solului (solon- 
ceacuri primare) sau după formarea solului zonal 
(solonceacuri secundare). După constituția lor 
morfologică, se deosebesc: solonceacuri cu crustă, 
solonceacuri moi, solonceacuri de fâneață şi 
solonceacuri de tacâroide și tacâre. — Solon- 
ceacurile cu crustă sunt sărături în cari sărurile 
s'au acumulat la suprafața solului, sub forma 
de crustă. Ele se produc în depresiuni ușoare 
ale terenurilor din regiunile cu climat arid (pus- 
tiuri și semipustiuri), în cari apa freatică a putut 
ajunge până la suprafaţă, sau în cari s'au format 
lacuri de pustiu, cari ulterior au secat. — Solon- 
ceacurile moi sunt sărături la cari, sub crusta 
întărtă, se găsește un strat foarte afânat de 
săruri solubile — sulfați și c!oruri, — în deoseti 
sulfat de sodiu uscat cu aspect de cenușă. — 
Solonceacurile de fâneaţă sunt sărături cari se 
formează pe soluri aluvionare, în văile râurilor. 
Sunt kogate în humus, calcar și gips. — Solon- 
ceacuiile tacâroide şi tacâre sunt sărături aco- 
perite cu o crustă lucioasă, netedă, compactă 
și impermeatilă pentru apă. Crusta prezintă o rețea 
de crăpături, cari o împart în fragmente în formă 
de p'ăci. Crusta conţine 0,06:::0,07% săruri. — După 
sărurile cari predomină în constituția solonceacuri- 
lor, se deosebesc: solonceacuri clorurate, cari au 
raportul de echivalență CI/SO,=4; solonceacuri 
sulfato-clorice, în cari Cl/SO, = 8-::4; solonceacuri 
cloro-sulfatice, în cari Cl/SO, =0,5--:1; solonceacuri 
sulfatice, în cari Cl/S0,=0,5. 

Soloneţurile sunt soluri sărate cari reprezintă 
un stadiu înainta! de degradare alcalină. Se în- 
tâlnesc în regiunea de trecere dela semipustiu 
la stepă. Spre deosebire de solonceacuri, solo- 
neţurile sunt soluri cu o structură formată și cu 
or'zonturi bine diferențiate: un orizont A, eluvio- 
nat, cenușiu; un orizont B, iluvionat, de coloare 
închisă, cu structură columnară sau prismatică, 
iar sub acesta, un orizont C, iluvionat, sărat, 
care conține, la o anumită adâncime, și pete de 
săruri so't bile. Soloneţurile au următoarea com- 
poziție chimică: — Orizontul A nu conţine cantități 
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apreciabile de săruri solubile, e sărac în sescvi- 
oxizi și bogat în siliciu și prezintă reacţie alca- 
lină; procentul de argilă e mai mic decât în 
orizontul B. — Orizontul B are un procent de 
săruri solubile care nu e mare, dar orizontul e 
bogat în sescvioxizi, în special în oxid de alu- 
miniu; procentul de argilă e mare; are reacție 
alcalină. — Orizontul C are un număr mai mic 
sau mai mare de procente de săruri solubile — 
şi prezintă caracterul unui solonceac. 

Solodiile (sărăturile îndulcite) provin din de- 
gradarea solonețurilor în condiţiunile unui climat 
mai umed; are reacţie acidă. Solodizarea se face 
prin levigarea foarte adâncă a sărurilor, chiar a 
carbonatului de calciu, urmată de desalcalin'zarea 
complexului, de migrațiunea puternică a coloizilor 
și de formarea unui suborizont podzolic cenușiu. 
Solodiile se întâlnesc în regiuni mai umede de 
stepă și de antestepă, în depresiunile puţin adânci, 
fără scurgeri, situate pe terase de râuri și șesuri 
ridicate cu apa freatică profundă. 

După locul în care se găsesc și după originea 
sărurilor pe cari le conţin, se deosebesc sărături 
marine și sărături continentale. În țara noastră, 
sărăturile marine se întâlnesc de-a-lungul litora- 
lului Mării Negre, aproape pe toate văi'e şi vâl- 
celele cari se deschid în mare. Sărăturile con- 
ținentale se întâlnesc pe aluviunile din luncile 
râurilor și ale văilor cari străbat terenurile salifere 
sau cu masive de sare. 


Sărăturile fiind fără structură determinată, au 
proprietăți fizice şi chimice dăunătoare pentru 
creșterea plantelor; în stare umedă sunt cleioase, 
iar când sunt uscate devin tari și compacte; 
sunt aproape impermeabile pentru apă și conțin 
un procent mare de săruri, cari împiedecă des- 
voltarea normală a plantelor. Pentru prevenirea 
formării sărăturilor cari apar în urma irigației, 
trebue să se țină seamă de următorii factori, 
folosirea corectă a apei; înlăturarea pierderilor 
de apă prin infiltrarea din rețeaua normaă de 
irigare a locurilor cu apă freatică apropiată, 
trecându-se la curgere prin ploaie artificială; 
restrârgerea evaporării dela suprafață și a con- 
sumului de apă din sol prin transpiraţia planteor; 
introducerea sistemului de ierburi perene. 

În terenurile de pe sărături se iau următoarele 
măsuri: coborirea nivelului apelor frzatice, pentru 
a se suprima ascensiunea capilară a sărurilor; 
îndepărtarea din sol a sărurilor solubile; împie- 
decarea ridicării nivelului apelor freatice; amen- 
damente cu gips şi culturi cu ierburi perene. 

1. Sărătură albă [Genbiii cononvar; sol alcalin 
blanc; Weibalkalinboden; white alkaline soil; fehér 
szikes talaj]: Sol sărat, care conține sulfat de sodiu, 
sulfat de magneziu și clorură de magneziu; nu e 
cultivabil, dacă sulfat: | de sodiu se găseşte în pro- 
porție de 0,9%, sau dacă sulfatul de magneziu, 
se găsește în proporție de 0,27%. 

2. ~ neagră [uepnbiă cononuar; sol alcalin 
noir; Schwarzalkalinkoden; black alkaline soil; 
fekete szikes talaj]: Sol sărat, care conține car- 
bonat de sodiu în proporţie de 0,272%,. 
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1, Sarcină [Harpy3ga, rpy3; charge; Last; 
load; teher, terhelés]. 1, a ei Corp a cărui 
greutate constitue forța care se aplică din exte- 
rior unui sistem fizic, Sarcina se numește directă, 
dacă este în contact direct cu sistemul fizic că- 
ruia i se aplică greutatea ei, și indirectă, dacă nu 
este în contact direct cu acest sistem. Se folosesc, 
cu acest sens, și termenii încărcare directă (v.) 
şi încărcare indirectă (v.). Sarcina a cărei greu- 
tate se aplică mereu în același loc al sistemului 
se numește sarcină fixă; dacă locul ei de aplicaţie 
variază, sarcina se numește mobilă. Se folosesc, 
cu acest sens, și termenii încărcare-fixă și încăr- 
care mobilă. 

2. Sarcină (Harpy3ka; charge; Last; load; ter- 
hel6s]. 2. Tehn.: Forţă sau cuplu de forțe, care 
se aplică din exterior unui sistem fizic, excluziv 
forțele și momentele de legătură (reacţiunile). 

Sarcinile cari se aplică unui domeniu atât de 
mic al sistemului, încât pot fi considerate că se 
exercită într'un punct, se numesc sarcini concer- 
trate. Dacă domeniul sistemului fizic căruia i 
se aplică sarcinile este mare, acestea se numesc 
sarcini repartizate sau distribuite, și anume uni- 
form sau neuniform repartizate sau distribuite, după 
cum densitatea de sarcină are sau nu are aceeași 
valoare în toate punctele domeniului considerat, 
Densitatea de sarcină considerată poate fi o densi- 
tate lineară (de ex. în cazul unei grinzi încărcate 
cu o anumită sarcină în lungul ei), o densitate 
de suprafață (de ex. în cazul unei plăci încărcate 
cu material mărunt), sau o densitate de volum (de 
ex. greutatea proprie a sistemului fizic), 

Un sistem de sarcini se numește simetric, dacă 
există o axă, astfel încât vectorii cari reprezintă 
forţele sunt simetrici în raport cu acea axă. De 
exemplu, două forțe egale, omoparalele și cu 
punctele de aplicație pe o normală comună a 
lor constitue un sistem de sarcini simetric (în 
raport cu axa coplanară și paralelă cu ele și care 
trece prin punctul de simetrie al segmentului de 
dreaptă dintre punctele lor de aplicaţie). Un sistem 
de sarcini simetric, aplicat unui sistem fizic care 
are axa de simetrie a sarcinilor ca axă de simetrie 
din punctele de vedere geometric, elastic și al 
rezemărilor, produce în sistem forțe axiale N și 
momente încovoietoare M, simetrice, forțe tăie- 
toare T și momente de torsiune M, antisimetrice 


— proprietate folosită în calculul acestor sisteme, 

Un sistem de sarcini se numește antisimetric, 
dacă există o axă, astfel încât vectorii cari repre- 
zintă forțele sunt antisimetrici în raport cu acea 
axă (simetrici ca direcție, unul având sensul con- 


“trar celui care rezultă din simetrie). De exemplu, 


două forțe egale, antiparalele și cu punctele de 
aplicaţie pe o normală comună a lor constitue un 
sislem de sarcini antisimetric (în raport cu axa 
coplanară și paralelă cu ele și care trece prin 
punctul de simetrie al segmentului de dreaptă 
dintre punctele lor de aplicație). Un sistem de 
sarcini antisimetric, aplicat unui sistem fizic care 
are axa de antisimetrie a sarcinilor ca axă de sime- 
trie din punctele de vedere geometric, elastic și 


al rezemărilor, produce în sistem forțe axiale N și 
momente încovoietoare M; antisimetrice, forțe 


tăietoare T și momente de torsiune M, simetrice 
— proprietate folosită în calculul acestor sisteme. 
Atât simetria, cât și antisimetria unui sistem de 
sarcini pot fi, în general, în raport cu un punct, 
cu o axă de simetrie și cu un plan. 

O sarcină care se aplică sau variază atât de 
lent, încât sistemul fizic căruia i se aplică se 
comportă, practic, în fiecare moment, ca și când 
sarcina ar fi constantă, se numește sarcină sta- 
țică, O sarcină care se aplică sau variază atât de 
brusc, încât comportarea corespunzătoare a siste- 
mului fizic diferă sensibil de comportarea pe care 
ar avea-o dacă i s'ar aplica sarcina instantanee 
ca sarcină stațică, se numește sarcină dinamică, 
Diferența de comportare provine din acceleraţia 
pe care o provoacă sarcina dinamică. Multiplul sar- 
cinii aplicate dinamic, pe care-i reprezintă sarcina 
statică pe care ar trebui să o aplicăm în locul în 
care se aplică sarcina dinamică, pentru a se pro- 
duce în sistem aceleași efecte ca sub acţiunea 
sarcinii dinamice, se numește coeficientul dinamic 
sau multiplicatorul de impact al sarcinii, 

Sarcinile verticale se numesc şi încărcări, 

În construcţii, sarcinile se împart în sarcini 
fundamentale, sarcini accidentale și sarcini extraor- 
dinare. — Sarcinile fundamentale cuprind: sarci- 
nile permanente, cari acționează continuu (şi 
provin din greutatea proprie și greutatea moartă, 
adică greutatea elementelor de construcţie pe 
cari le suportă elementul considerat); sarcinile 
utile, pe cari e destinată să le suporte construc- 
ţia; sarcinile accesorii, cari provin din modul de 
acţionare al sarcinilor utile (forță centrifugă, de 
tracțiune, etc.), și din faptul că unele sarcini 
accidentale pierd acest caracter, datorită regula- 
rității cu care intervin în anumite cazuri (de 
exemplu efectul variației de temperatură, la re- 
zervoarele pentru lichide fierbinţi). — Sarcinile 
accidentale provin din acţiuni neregulate și inter- 
mitente, în general independente de voința omului 
(presiunea vântului, încărcarea cu zăpadă, forța 
de frânare, etc.). Termenii sarcină utilă și sarcină 
accidentală se folosesc cu aceleași accepțiuni şi 
în alte domenii (sarcină utilă a unui vehicul, etc.). — 
Sarcinile extraordinare acţionează întâmplător; ele 
pot avea un caracter catastrofal (de ex.: acțiunea 
cutremurelor de pământ, a inundaţiilor, distru- 
gerea unor elemente de construcţie, etc.). Această 
clasificare a sarcinilor e utilă în vederea stabilirii 
coeficienţilor de siguranță, la sarcinile fundamen- 
tale coeficienții de siguranţă fiind mai mari decât 
la cele extraordinare. V. și sub Încercare. 

Diferența dintre greutatea unei construcții şi 
greutatea pământului îndepărtat din săpătura de 
fundație se numeşte sarcina activă reprezentată 
de construcție. Ea intervine în calculul tasărilor. 

Prin împărțirea unei forțe la o stare limită, care 
poate fi limita de proporționalitate, cea de curgere, 
cea de rupere, printr'un factor numit coeficient de 
siguranță, care se stabilește dela caz la caz, se 
obține sarcina admisibilă. 


Valoarea maximă admisibilă a sarcinii în exploa- 
tarea normală a unui sistem tehnic (construcție, 
mașină, etc.) se numește sarcină normală, 

Sarcina sub care se rupe o piesă se numește 
sarcina ei de rupere. 

Sarcina prescrisă pentru a fi aplicată la încer- 
carea unui sistem tehnic se numește sarcină de 
încercare (sau de probă). 

1. Sarcină critică [KpuTunuecktaa Harpy3ta; 
charge critique; kritische Belastung; critical load; kri- 
tikus terhelés]. Stat.: Valoarea minimă a sarcinii apli- 
cate unui element de construcție, 
la care se face trecerea dela sta- 
rea de echilibru stabil la o stare 
de echilibru labil. O bară încărcată 
la capete cu două sarcini egale, 
de aceeași direcție, dar de sensuri 
contrare, de exemplu, se găsește 
în echilibru stabil cât timp for- 
țele nu depășesc o anumită li- 
mită; după depășirea acesteia, 
echilibrul barei în care axa ei 
era rectilinie devine labil, și bara 
flambează. 

Una dintre metodele de deter- 
minare a sarcinii critice se ba- 
zează pe integrarea directă a 
ecuațiilor diferenţiale referitoare 
la fibra medie deformată. Dacă 
o bară (v. fig.) e comprimată de 
o forță P, pentru a determina 
valoarea P, la care începe defor- 
marea de instabilitate, se presupune că bara s'a 
deformat — și se scrie ecuaţia diferenţială referi- 
toare la încovoiere, în cazul micilor deplasări dela 
forma de echilibru cu axa rectilinie. În cazul 
micilor deplasări, această ecuaţie e lineară; ea se 
integrează și se stabilesc constantele de integrare 
din condiţiunile la limită. Se obțin, astfel, ecuații 
în cari intră constantele arbitrare de integrare, 
forța P, dimensiunile și modul de prindere la 
capete. Valoarea forței critice P se obține din 
relația dintre forță și dimensiunile barei, la care 
ecuaţia încovoierii poate avea mai multe soluții 
cari satisfac aceleași condițiuni la limită, Dintre 
acestea, se alege forța cea mai mică, 

Metoda energiei potenţiale conduce, de ase- 
menea, la determinarea sarcinii critice, Se pre- 
supune că bara s'a deformat și se scrie expre- 
siunea variației corespunzătoare a energiei poten- 
tiale AW a sistemului, Energia potențială AW e 
compusă din energia potențială de încovoiere 
AW, și din pierderea de energie Ar, produsă 


prin coborirea sarcinii P. În cazul unei bare: 


10 Pe! 
AW => | Ely":4dx—3 | oma, 

2 0 2 0 
cu notațiile obișnuite in rezistența materialelor. 
Sarcina critică se determină din ecuația AW =0. 
Dacă se cunoaște forma curbei după care se 
deformează bara, din ecuația AW =0 se obține 
valoarea exactă P,,. Dacă forma acestei curbe 


nu e cunoscută, se folosește o metodă de apro- 


y 


Deformarea unei ba- 
re la depășirea sar- 
cinii critice. 
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ximaţie. Pe baza datelor experimentale, sau prin 
analiza problemelor analoage, se operează cu o 
formă adecvată a curbei, ecuația ei trebuind să sa- 
țisfacă condițiunile la limită şi să conţină unul sau mai 
mulţi parametri y=f (x, dı, a„). Se scriu apoi 
ecuațiile pentru mărimile W, şi Ar, se introduc 


în ecuația AW =0 și se determină P. Parametrii 
4j, da**: An se aleg astfel, încât P,, să aibă valoa- 


rea minimă, Comparaţia între soluțiile exacte și 
cele de aproximație a arătat că, la alegere ade- 
cvată a formei curbei, acest procedeu dă rezul- 
tate bune. 

Metoda dinamică de determinare a sarcinii 
critice se bazează pe analiza oscilaţiilor sistemului 
în jurul poziției sale de echilibru, Se scrie, de 
exemplu, ecuaţia diferențială a oscilaţiilor barei 
considerate, se integrează şi se calculează perioada 
de oscilație proprie T, care depinde de valoarea 
forței de compresiune P. Valoarea P, la care T 
creşte indefinit, e valoarea critică P,,. Sensul fizic al 


acestui procedeu e următorul: odată cu creșterea 
forței P, sistemul oscilează din ce în ce mai încet. 
Pentru P = P, sistemul care s'a abătut dela forma 


sa inițială nu mai revine la această formă, ci 
rămâne deformat. Acest procedeu e complicat 
din punctul de vedere matematic. 

2. ~ critică de flambaj [kpurnueckaa Har- 
py3Ka npu NpPOAONbHOM H3ruGe; charge cri- 
tique de flambage; kritische Knicklast; critical 
buckling load; kritikus kihajlăsi terhelés]. Rez. 
mat.: Sarcina minimă sub care o bară supusă la 
compresiune axială se găseşte la limita de stabi- 
litate la care apare flambajul (v.); la această sar- 
cină, axa barei supuse la compresiune axială ad- 
mite una sau mai multe forme curbe, corespun- 
zătoare echilibrului barei. V. şi sub Sarcină critică. 

s. ~ echivalentă, V. Echivalent, 

4. ~ pe osie [qaBnenue Ha OCb, oceoe 
naBneune; pression sur l'essieu; Achsdruck; axle 
pressure; tengelynyomás]. Transp.: Partea din greu- 
tatea totală suspendată a unui vehicul, care revine 
unei osii, când se face descompunerea acestei 
greutăți în componente aplicate osiilor, ținând 
seamă de poziţia lor față de centrul de greutate 
al vehiculului, V. și sub Repartiția greutății pe osii, 
și sub Suspendată, greutate totală ~. 

5 ~ peroală [mqaBrenne Ha KONeco; pres- 
sion sur la roue; Raddruck; wheel pressure; ke- 
réknyomás]. Transp.: Partea din sarcina pe osie 
care revine unei roți, când se face descompu- 
nerea acestei sarcini în componente aplicate ro- 
ților osiei, ținând seamă de poziția roţilor față 
de punctul de aplicaţie al sarcinii pe osie, con- 
siderată ca sarcină concentrată. 

s. ~ utilă [noneauaa narpyara; charge utile; 
Nutzlast; effective weight, paying weight, real load; 
hasznos teher]. Tehn.: Sarcina pe care o poate 
transporta un vehicul, în condiţiunile pentru cari 
a fost construit. 

7, ~ virtuală [BO3Monaa Harpy3ka; charge 
virtuelle; virtuelle Belastung; virtual load; virtuális 
tərhelés]: Sarcină (forță, moment static) egală cu 
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unitatea, care se presupune că se exercită asupra 
unui sistem de grinzi, de bare, cadre, în punctele 
şi în d'recţiile voite, pentru a determina depla- 
sările, reacțiunile sau forțele interioare, cari intere- 
sează, deplasările, forţele interioare, reacţiunile și 
lucrul mecanic corespunzător se numesc, de ase- 
menea, virtuale. Cu ajutorul sarcinilor virtuale se 
rezolvă, de obiceiu, problemele de sisteme static 
nsdeterminate. 

1 Sarcină [uarpy3xa; charge; Belastung; load; 
terhelés]: 3. Av.: Greutaiea unui plutitor, raportată 
la unitatea unei mărimi caracteristice plutiiorului. 
Exemple de sarcini în această accepțiunea: sarcina 
alară (v.) sarcina energetică (v.). 


=.  alară [Harpy3ka Ha KpbIJbA; charge 
alaire; Belasturg der Flugelflach; wing area 
load;  szârnyfeluleti terhelés]: Raportul dintre 
greutatea to!ală a avicnului și aria suprafeţei por- 
tante a aripei, Sarcina alară, care se exprimă, de 
okiceiu, în kg/m?, a fost sporită odată cu des- 
voitarea construcții.or aeronautice, atingând valori 
de cca 300 kg/m?, la avioanele moderne. Acest 
progres a permis să se construiască avioane cu 
greutate totală mare și cu arie relativ mică a 
supra!eței portante. Posibilitatea sporirii sarcinii 
alare se datorește creșterii vitesei de sbor & 
avioanelor și perfecționării dispozitivelor de hiper- 
sustentație. În adevăr, portanța unui avion e, de 
o parte, direct proporțională cu suprafaţa aripei, 
iar de altă parte, cu pătratul vitesei de sbor (dacă 
se face abstracțiune de variația coeficientului de 
portanță cu numărul lui Reynolds). Astfel, mărirea 
vitesei permite micşorarea suprafeței portante, 
dar provoacă sporirea vitesei de decolare și de 
aterisare, cum și mărirea distanțelor de decolare 
şi da aterisare. De aceea se folosesc dispozitive 
de hipersustentație perfecţionate, sau se majorează 
vitesele admisibile la decolare şi aterisare; în 
cazuri extreme, se recurge la decolarea asistată, 
cu ajutorul rachetelor cari măresc vitesa avionului 
în timpul decolării, iar pentru aterisare se folosesc, 
de asemenea, dispozitive de frânare speciale. 
Aceste ultime procedee sunt aplicate, în special, 
pe vasele port-avioane, unde spaţiile disponibile 
sunt mici. 3 

Din punctul de vedere constructiv, sporirea 
sarcinii alare a fost posibilă datorită perfecţionării 
construcției aripelor de avion şi ameliorării cali- 
tăţii materialelor întrebuințate. 

s. ~ energetică [auepreruueckaA Harpy3ka; 
charge énergétique; energetische Belastung; ener- 
getical load; energetikai terhelés]: Mărime egală 
cu raportul dintre greutatea unui vehicul și puterea 
nominală a moto'ului sau a motoarelor sale. Se 
măsoară, de obiceiu, în kg/CP. Constitue o carac- 
teristică importantă, de exemplu pentru determina- 
rea pe'fo-manţelor la un avion. 

4. Sarcină [A 1Bnenne, Bbicora nanopa;charge 
de fluide; Druckhâhe einer Flüssigkeit; head of 
a fluid, height of a fluid; folyadékok nyomâma- 
gassăga]: 4. Hi-r.: Înălţimea de fluid, care cores- 
punde presiunii dintr'un punct al fluidului în repaus 
sau în mișcare, punct a cărui sarcină se consideră. 


s. ~ a pompei [Bbicora nombema; charge de 
la pompe; Förderhöhe; head of elevation, lifting 
height; emel&magassăg, szá.litómagasság]: Înăl- 
țimea geodezică pe care se deplasează lichidul 
refulat de o pompă, mai puțin diferența absolută 
dintre presiunile statice la aspirație și refulare, 
cum și pierderile în pompă și pe conducte. Sin. 
Înălţime netă de ridicare. V. și sub Înălţime mano- 
metrică de ridicare. 

6. ~ piezometrică [nbe3omerpuuecioe HAB- 
nenne; charge pi&zomâtrique; piăzometrische 
Belastung; piezometric load; piezometrikus magas- 
sâg]: Raportul dintre presiunea p într'un punct al 
unui lichid, în repaus sau în mișcare, și greutatea 
specifică * corespunzătoare. Deoarece acest raport 
are dimensiunea unei lungimi, se numește și înăl- 
fme piezometrică. El este egal cu înălțimea la 
care se ridică fluidul într'un tub piezometric racor- 
dat în locul din fluid a cărui înălțime piezometrică 
sa consideră, tubul piezometric fiind racordat 
astfel, încât nivelul din tub să nu fie influenţat 
de presiunea dinamică locală a fluidului. 

Din punctul de vedere energet'c, sarcina piezo- 
metrică p/y reprezintă energia specifică de pre- 
siune, adică energia de presiune raportată la 
unitatea de grsutate a lichidului. 

7, ~ totală [Bbicora Hanopa BOAbI, Hanop 
BOMbI; charge d'eau; Druckhâhe; head of water, 
height of water; összes nyomâmagassâg]: Dife- 
rența de nivel dintre suprafața liberă a rezervo- 
rului amonte, din care se alimentează o conductă 
sau un canal, și dintre nivelul la gura de vărsare 
a conductei sau a canalului în aval. Debitul și 
dimensiun le conductei sau ale canalului, cum și 
puterea mașinii hidraulice care e alimentată de 
căderea de apă respectivă, se determină în 
funcțiune de sarcina totală, 


s. Sarcină [narpy3ka; charge; Belastung, Last; 
load; terhelés]. 5. Tehn.: Puterea care se ia 
dela un sistem tehnic sau dela anumite elemente 
ale lui. Exemple: Sarcina unei mașini de forţă, 
sarcina unei centrale electrice sau a unei părți a 
unui sistem ensrgelic, etc. 

În curent alternativ se pot considera sarcina 
(puterea) activă, cea reactivă sau apareniă. Uneori 
se consideră puterea activă, cu specificarea fac- 
torului de putere și a naturii defazajului. În curenți 
politazaţi, sarcinile se numesc echilibrate, respec- 
tiv desechilibrate, după cum sunt egal sau inegal 
repartizate pe fazele sistemului polifazai. Când 
se ia dela un sistem tehnic (mașină, aparat, in- 
strument, mijloc da transmisiune, instalaţie, etc.) 
puterea nominală pentru care e construit siste- 
mul, se spune că sistemul este în sarcină nomi- 
nală, în plină sarcină sau în sarcină normală; când 
puterea care se ia e mai mică, respectiv mai mare 
decât puterea nominală, se spune că sistamul este 
în subsarcină (în gol, când sarcina luată e nulă), 
respectiv în suprasarcină. 

Variația în timp a sarcinii unui sistem tehnic se re- 
prezintă în diagramelineare, prin curbe de sarcină. 

ə ~ echilibrată [ypaBnoeemennaa narpy3- 
ka; charge équilibrée; symmetrische Belastung; 


balânced load; kiegyensulyozott terhelés]: Sarcină 
activă, reactivă, respectiv aparentă, repartizată 
egal pe fazele unui sistem electric polifazat. 

4. Sarcină nominală [HoMunanbHaA Harpy3Ka; 
charge nominale; Nennlast; nominal load; nsv- 
leges terhelés]: Puterea pentru care e construit 
un sistem tehnic (mașină, aparat, instrument, mijloc 
de transmisiune, instalație, etc.). Puterea electro- 
metrică pe care o poate transmite o linie elec- 
trică aeriană sau un cablu electric subteran, în 
condițiunile nominale de încălzire, de pierderi și 
căderi de tensiune, de exemplu, se numește 
puterea nominală a liniei. — Se consideră, fie 
puterea activă cu specificarea factorului de putere 
în curent alternativ, fie puterea aparentă. 

2. ~ normală: Sin. Sarcină nominală (v.). 

s. Sarcină [narpyara; charge; Last; load; 
terhelss). 6. Tehn.: În tehnica de curent continuu, 
intensitatea curentului electric cerut dela un sistem 
tehnic care cedează putere sub tensiune la borne 
constantă, dată. 


4. Sarcină [narpyska; charce; Last; load; 
terhelés]. 7. Tehn.: În tehnica de curenți slabi, 
impedanța echivalentă a sistemului tehnic care ia pu- 
tere dela sistemul tehnic a cărui sarcină se consideră, 

5. Sarcină electrică [>nerrpuueckuă 3apAn; 
charge électrique; elektrische Ladung; electric 
charge; elektromos töltés, villamos töltés]. El.: Mă- 
rime scalară de stare microscopică a particulelor 
elementare ale corpurilor, a cărei valoare reprezintă 
factorul care depinde numai de starea particulei 
în expresiunea forței electrice care se exercită asu- 
pra particulei într'un câmp electric. Produsul sar- 
cinii electrice q, prin intensitatea microscopică 
loca'ă e a câmpului electric, e egal cu forța F, 
de natură electrică pe care câmpul o exercită 
asupra particulei: F,=qe. 

Sarcina electrică e o mărime de stare care 
poate avea valori pozitive sau negative. Sarc'na 
care are numele excesului de sarcină care încarcă 
particulele unei vergele de sticlă, frecată cu o bucată 
de mătase, se consideră pozitivă, iar sarcina care 
are numele excesului de sarcină care încarcă parti- 
culele mătasei din acest experiment se consideră 


negativă; sensul forței F, care se exercită în 
câmpul electric asupra unei particule elementare 
care are sarcină pozitivă e considerat ca sens în 
care e dirijată intensitatea microscopică locală € 
a câmpului electric. În câmpul electric se exercită, 
deci, asupra particulelor cu sarcină pozitivă, o forță 
omoparalelă cu inten- 
sitatea microscopică ia en A 
locală a câmpuluielec- 
tric, iar asupra parti- 
culelor cu sarcină ne- 
gativă, o forță antipa- 
ralelă cu intensitatea 
microscopică locală a 
câmpului (v. fig.). 
Sarcina- elactrică a unei particule elementare 
a -unui corp, încărcată, e o mărime de stare care 


A 
<0 4 
Forțele cari se exercită într'un 
câmp electric asupra particulelor 
corpurilor încărcate cu sarcini 
electrice. 
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nu e capabilă de variație: toate particulele pozi- 
tive au sarcina electrică 
op = + 1,602 1071 C, 
numită cuantă electrică elamentară pozilivă — și 
toate particulele negative au sarcina elsctrică 
don = — op — 1,602 - 104 C, 

numită cuantă electrică elementară negativă. Par- 
ticulela elementare de materie cari au o cuantă 
electrică elementară pozitivă sunt protonul (v.), 
pozitronul (v.), mesonul p pozitiv şi mssonul m 
pozitiv (v. sub Particulă elementară de materie), 
iar particulele elementare cari au o cuantă elec- 
trică negativă sunt electronul (v.), mesonul p 
negativ și mesonul m negativ (v. sub Particulă 
elementară de materie). Sarcinile electrice ale 
neutronului (v.), mesonului æ neutru (v.) și neu- 
trinului (v.) sunt nula, ca și sarcina electrică a 
fotonului (particula elementară a câmpului electro- 
magnetic), 

În teoria electronilor se presupune că relația 
dintre forța de natură electrică, sarcina electrică 
şi intensitatea microscopică locală a câmpului 


electric: F,=qe e valabilă oricât de mici ar fi 


dimensiunile domeniului în care se găsește sar- 
cina, deși principial relaţia nu e verificabilă prin 
experiență pentru fracțiuni ale particulelor ele- 
mentare, 

Dacă două particule elementare cu sarcini de 
nume contrare sunt ccensirânse să rămână în inte- 
riorul unui atom sau al unei molecule, se spune 
că ele formează un dublet sau un dipol elactric. 
Produsul dintre cuanta electrică elementară și 
vectorul cu originea în particula cu sarcină nega- 
țivă şi cu extremitatea în particula cu sarcină po- 
zitivă se numește momentul electric al dipolu- 
lui, iar sarcinile particulelor se numesc, în acest 
caz, sarcini electrice de dipol (v.). 

Suma algebrică a sarcinilor elzctrice als parti- 
culelor elementare de materie ale unui corp sau 
ale unei porțiuni macroscopice dintr'un corp se 
numeşte sarcina electrică liberă (v.) a corpului; 
ea este egală cu suma dintre sarcina lui adevă- 
rată (v.) și sarcina lui de polarizaţie (v.). 

Suma sarcinilor electrice cari trec prin bornele 
unei pile electrice primare sau secur dare, când 
aceasta se descarcă, se numeşte, în particular 
(şi nu tocmai corect), sarcina electrică a pilei. 
Sarcina care trece printr'o secțiune a unui circuit 
electric, când acesta e parcurs de un curent 
electric de conducţie, stabilit de un câmp electric 
indus prin inducție eleciromagnetică, se numeşte 
sarcină electrică indusă în acel circuit. 

Sarcina electrică de volum, pozitivă sau nega- 
tivă, a purtătorilor de sarcină liberi (ioni și elec- 
troni) cari se găsesc într'un spațiu de descărcare 
electrică, respectiv sarcina de volum negativă a 
electronilor din spațiul dintre electrozii tuburilor 
electronice, prezintă importanță în studiul des- 
cărcărilor electrice, respectiv în determinarea 
curenților cari trec prin tuburi. Ea se numește 
sarcină electrică spațială. — În cazul tuburilor 
electronice cu doi electrozi, de exemplu, eleg- 
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tronii sunt emiși de catodul incandescent, cu o 
repartiție maxwelliană a viteselor lor în funcţiune 
de temperatura catodului. La tensiune a anodului 
cel puțin egală cu tensiunea catodului — și dacă 
sarcina spaţială a electronilor nu ar scădea poten- 
țialul electric din spațiul dintre cei doi electrozi, 
față de cazul că sarcina spațială ar fi nulă, toți 
electronii emiși de catod ar ajunge la anod — 
şi ar trece prin tub curentul de saturație. Pe 
electronii” cu sarcină negativă din spațiul dintre 
cei doi electrozi se termină însă, conform legii 
fluxului electric, linii de câmp electric cari pleacă 
atât de pe anod, cât şi de pe catod, ambii 
electrozi fiind deci încărcaţi cu sarcină pozitivă. 
Dacă tensiunea anodului față de catod nu e prea 
înaltă, există deci în spaţiul cu sarcină spațială 
un minim de potenţial — și câmpul electric dintre 
catod și acest minim frânează electronii emiși de ca- 
tod, astfel încât numai electronii emiși cu o vitesă 
suficientă pentru a trece peste acest minim ajung 
la anod, Curentul prin tub crește deci odată cu 
tensiunea dintre cei doi electrozi și atinge valoarea 
de saturație, dată de numărul de electroni emiși 
de catod în unitatea de timp, numai când ten- 
siunea anodului depășește o anumită valoare, 
numită tensiune de saturație, la care minimul de 
potențial ajunge pe catod sau dispare dintre 
catod și anod; curentul e diferit de zero și pentru 
tensiuni anodice negative, dar destul de joase, 
fiindcă o parte din electronii emiși cu vitese mai 
mari trec și în aceste condițiuni peste minimul de po- 
tențial. Se obţine astfel cunoscuta caracteristică a 
tuburilor cu doi electrozi (v. sub Tub electronic), 


Corpurile cari au sarcină electrică au și alte 
proprietăți, afară de aceea de a se exercita asupra 
lor forțe când se găsesc într'un câmp electric. 
Când, dintr'un câmp electromagnetic, se produce 
o particulă elementară care are o cuantă electrică 
elementară de un anumit nume, se produce, 
odată cu ea, și o particulă care are o cuantă 
electrică elementară de nume contrar; când par- 
ticulele se transformă în câmp electromagnetic, 
se transformă, de asemenea, deodată, câte două 
particule cu sarcini egale și de nume contrare; 
astfel, sarcinile electrice satisfac o lege de con- 
servare. Corpurile încărcate cu sarcină electrică 
produc un câmp electric, — conform legii fluxu- 
lui electric (v.). Când un corp (de ex. o parti- 
culă elementară de materie) încărcat cu sarcina q 
e în mișcare și are vitesa V, el constitue un 
curent electric a cărui intensitate e gi — și se 
exercită asupra lui o forță, dacă corpul se gă- 
sește într'un câmp magnetic, 

- Dacă un curent electric circulă de-a-lungul unei 
curbe închise, produsul intensității sale prin vec- 
torul arie al curbei închise reprezintă un moment 
magnetic (v.). Dacă o particulă elementară a 
corpurilor, cu sarcină electrică, are deci o mișcare 
orbitală, îi corespunde un anumit moment mag- 
netic, iar masei sale în mișcare îi corespunde 
un anumit moment cinetic (v.), adică un anumit 
moment al impulsului, și câtul dintre cele două 
momente rezultă egal cu o anumită valoare. 


Dacă particula elementară se roteşte ca un giro- 
scop (mișcare de „spin“) în jurul unei axei pro- 
prii, câtul considerat rezultă că este egal cu dublul 
valorii din cazul mișcării orbitale, cum arată expe- 
riența și cum rezultă, în cazul electronului, din teoria 
cuantică relativistă a acestei particule elementare. 
Momentul magnetic e omoparalel, respectiv anti- 
paralel cu momentul cinetic, după cum particula 
are sarcină pozitivă, respectiv negativă. Expe- 
riența arată că toate particulele elementare au 
moment cinetic (spin) și moment magnetic. Expe- 
riența mai arată că, afară de particulele elementare 
cari au sarcină electrică, și neutronul, care are sar- 
cină electrică nulă, are totuși moment magnetic, și 
anume un moment magnetic antiparalel cu momen- 
tul cinetic (ca și când momentul magnetic ar cores- 
punde mișcării de spin al unui corp încărcat cu 
sarcină electrică negativă). 

1. Sarcină electrică adevărată [HCTHHbIÄ 21ek- 
rpuyeckună 3apan; charge électrique réelle; 
wirkliche elektrische Ladung; real electric charge; 
valosâgos elektromos töltés]: Mărime scalară de 
stare macroscopică a corpurilor, a cărei valoare 
reprezintă factorul care depinde numai de starea 
corpurilor, în expresiunea acelei părţi din forța care 
se exercită asupra acestora în câmpul electric, care 
depinde numai de starea locală. Produsul sarcinii 
electrice adevărate Q a unui mic corp, prin vec- 


torul câmp electric (macroscopic) local E, e egal cu 
acea parte Fọ din forța F, pe care o exercită 


câmpul electric asupra corpului, care depinde, 
afară de starea corpului, numai de valoarea locală 
a vectorului câmp electric macroscopic: Fo = QE. 
În câmpul electric se exercită, în general, asu- 
pra unui mic corp, și o forță Fp: care depinde, 
afară de starea corpului, și de repartifia vectoru- 
lui câmp electric în jurul locului în care se gă- 
sește corpul. Această parte a forței electrice, care 
poate depinde, în cazurile cele mai generale, și 
de orientarea micului corp în câmp, e condiţio- 
nată de momentul electric p al corpului, conform 
relației: a z 
F,=(P grad) Ë, 
iar forța exercitată de câmp asupra corpului e 
F,= FotFp 
Sarcina electrică adevărată e o mărime de 
stare care poate avea valori pozitive sau nega- 
tive. Sarcina adevărată care încarcă o vergea de 
sticlă frecată cu o bucată de mătase e conside- 


rată pozitivă, iar sarcina adevărată care încarcă 
mătasea e considerată negativă, și sensul for- 


tei Fo care se exercită asupra unui mic corp în- 
cărcat cu sarcină adevărată pozitivă e considerat 
ca' sens al vectorului câmp electric (macroscopic) 
local E. 

Sarcina electrică adevărată a unui corp e suma 
algebrică a sarcinilor adevărate ale părților lui. 

Sarcina electrică adevărată a unui corp sau a 
unei părți a unui corp e o mărime care se obține 


cum urmează, în funcţiune de sarcinile electrice 
ale particulelor elementare din acea parte a corpu- 
lui: Se consideră sarcina electrică a fiecărui atom, 
respectiv a fiecărei molecule, când corpul are o 
constituție moleculară, adică excesul său de sar- 
cină electrică de un nume față de sarcina de 
nume contrar; se consideră și sarcina electrică a 
particulelor elementare libere, adică a particule- 
lor cari nu sunt legate în interiorul atomilor, re- 
spectiv al moleculelor (de ex. sarcina electronilor 
liberi); suma algebrică a sarcinilor locale ale 
particulelor elementare libere și ale atomilor, 
respectiv ale moleculelor, e sarcina electrică 
adevărată locală. — Se observă că în sarcina 
adevărată nu intervine sarcina electrică de pola- 
rizație (v.), adică nu intervine excesul local al 
sarcinilor electrice de dipol ale perechilor de 
particule elementare legate în interiorul atomilor, 
respectiv în interiorul moleculelor, cari au sarcini 
electrice egale și de nume contrare, și cari dau 
momentul electric. 


În teoria electronilor, sarcina electrică adevă- 
rată e numită de unii autori și sarcină electrică 
liberă (mai precis, sarcină electrică a particulelor 
libere), considerând că nu există legături: între 
particulele cari o determină. În teoria macro- 
scopică a fenomenelor electrice, termenul sarcină 
liberă (v.) are însă un sens diferit de acesta, 

Sarcinile electrice adevărate cari ocupă, într'un 
corp, domenii de dimensiuni neglijabile în raport 
cu distanțele dintre domenii, 'se numesc sarcini 
punctuale. O sarcină electrică adevărată punctuală 
e egală cu un coulomb dacă, plasând în vid par- 
tea corpului care e încărcată cu ea, la distanța 
de 1 m de o parțe mică a unui corp încărcată cu © 
sarcină punctuală egală cu ea, cele două părți 
ale corpurilor se resping cu forța de 9-10? new- 
toni. Unitatea electrostatică absolută de sarcină 
e de 3:10? ori mai mică decât un coulomb. 

Sarcina electrică adevărată care e astfel repar- 
tizată în corpuri, încât admite densitate de volum, 
adică admite în fiecare punct o limită finită și 
bine determinată a câtului dintre ea și volumul 
pe care-l ocupă, când acesta tinde către zero, 
se numeşte sarcină electrică adevărată, de vo- 
lum. În cazul particular al sarcinii de volum care 
aparține excluziv unor ioni liberi sau electroni 
liberi, aceasta se numește sarcină spațială, Sarcina 
adevărată care admite densitate de suprafață se 
numește sarcină adevărată de suprafaţă; ea admite 
deci o limită finită și bine determinată a câtului 
dintre valoarea ei și aria stratului în care e concen- 
trată, când această arie tinde către zero. Sarcina 
adevărată care admite densitate de linie se nu- 
meșie sarcină lineară; ea 'admite deci o limită 
finită și bine determinată a câtului dintre valoarea 
ei și lungimea tubului în care e concentrată, când 
această lungime tinde către zero. 

Sarcinile adevărate ale celor două armaturi ale 
unui condensator electric izolat din punctul de 
vedere fizic sunt egale şi de nume contrare. În 
acest caz, sarcina electrică a armaturii din spre 
care se contează tensiunea electrică a conden- 
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satorului spre cealaltă armatură, se numește sarcina 
electrică adevărată a condensatorului. Pământul, 
de exemplu, formează o mare armatură a unui 
condensator electric, încărcată cu 5,7:10% cou- 
lombi, cealaltă armatură a acestui condensator 
fiind formată de alte corpuri. 


1, Sarcină electrică de dipol [qunoJivubiii Bnek- 
TpHYEeCKHËÄ 3apan; charge électrique de dipâle; 
elektrische Dipolladung; dipole electric charge; 
elektromos dipâltăltes]: Fiecare dintre cele două 
mărimi scalare q4 și — gg de stare a unui corp 


care are moment electric P, cari se obțin cum 
urmează: au valori absolute egale cu câtul valorii 
absolute p a momentului printr'o lungime foarte 
mică l (|a,|=p/l) şi sunt presupuse localizate 


la distanţa 1 una de alta, pe axa electrică locală 
a corpului, mărimea pozitivă fiind situată în 
sensul momentului p față de cea negativă. 


Dacă părţile corpurilor ar avea, în locul momen- 
tului lor electric, numai sarcinile de dipol cores- 
punzătoare, s'ar exercita asupra lor, într'un câmp 
electric dat, aceleași forțe și momente ca și când 
ar avea numai moment electric, — și ele ar pro- 
duce același câmp electric ca și corpul care are 
moment electric, dacă sarcinile electrice dipolare 
ar fi înlocuite prin sarcini adevărate. Prezenţa 
sarcinilor de dipol e deci echivalentă cu prezenţa 
momentelor electrice corespunzătoare. 


Macroscopic, sarcinile de dipol sunt determinate 
numai până la factorul de proporţionalitate 1//, 
care rămâne nedeterminat. Cercetarea micro- 
scopică face să dispară această nedeterminare: 
Sarcinile electrice dipolare sunt sarcinile perechi- 
lor de particule elementare încărcate cu sarcini 
electrice de nume contrare, cari sunt legate în 
interiorul atomilor, respectiv în interiorul mole- 


culelor : corpurilor, iar mărimea 1 e vectorul de 
poziție al particulei elementare pozitive față de 
particula elementară negativă a perechii. Sin. 
Sarcină electrică dipolară, 


2. „ electrică de polarizație [nonapn3anu- 
OHHbIÄ Bekrpuueciui apar; charge électri- 
que de polarisation; elektrische Polarisations- 
ladung; electric polarization charge; elektromos 
polarizâl6 töltés]: Mărime scalară de stare macro- 
scopică a corpurilor, egală cu excesul local de 
sarcină electrică de dipol (v.), de un nume, 
față de sarcina electrică de dipol, de nume 
contrar, 


Sarcina electrică de polarizaţie a unui corp sau 
a unei părți a unui corp e o mărime care seob- 
ține cum urmează, în funcţiune de sarcinile elec- 
trice ale particulelor elementare din acea parte 
a corpului: Se consideră numai sarcinile electrice 
ale acelora dintre particulele legate în interiorul 
atomilor, respectiv în interiorul moleculelor corpu- 
lui,- cari intervin acolo în perechi de particule cu 
cuante electrice elementare de nume contrare; 
excesul local al acestor sarcini, de un nume, față 
de sarcinile respective de nume contrar, e sar- 
cina electrică locală de polarizație, 
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Sarcina electrică de polarizaţie gps din interio- 
rul unei suprafeţe închise $ e egală şi de semn 
contrar cu fluxul polarizaţiei electrice P prin acea 


suprafață Ay 


unde d$ e elementul de arie al suprafeţei S, 
adică e independentă de lungimea l, introdusă 
pentru a defini macroscopic sarcinile de dipol (v.). 

Cu ajutorul teoremei lui Gauss și Ostrogradski 
se deduce din această relație că densitatea lo- 
cală a sarcinii electrice de polarizație Pp: care e 
o mărime macroscopică, e egală și de semn con- 
trar cu divergenţa locală a polarizaţiei electrice: 


pp= —div?, 


1, Sarcinăelectrică echivalentă [oruBanenTabIă 
Bnetrpuuecină 3apAm; charge électrique équi- 
valente; elektrische Aquivalentladung; equivalent 
electric charge; ekivalens elektromos töltés]: Sar- 
cina electrică de cca 96 500 coulombi, care trebue 
să treacă printr'un electrolit, pentru ca să se de- 
pună un echivalent gram de substanţă din elec- 
trolit. 


2. ~ electrică liberă [cBoGonubliă 9JIEKTpH- 
veckuă 3apan; charge électrique libre; freie 
elektrische Ladung; free electric charge; szabad 
elektromos töltés]: Mărime scalară de stare macro- 
scopică a corpurilor, egală cu suma dintre sar- 
cina lor electrică adevărată și sarcina lor electrică 
de polarizaţie. 

Sarcina electrică liberă a unui corp sau a unei 
părți a unui corp e o mărime egală cu excesul 
de sarcină electrică de un nume faţă də sarcina 
electrică de nume contrar a particulelor elemen- 
tare ale corpului, respectiv ale părții considerate 
a corpului, 

Sarcina electrică liberă din interiorul unei supra- 
fețe închise e proporţională cu fluxul intensității 
(macroscopice) a câmpului electric prin acea supra- 
față. Adjectivul „liber“ indică deci libertatea, pentru 
corpul care are sarcină liberă, de a produce, prin 
suprafețele cari îl închid, un flux al intensității 
câmpului electric, (Corpurile cu o anumită sarcină 
electrică adevărată produc un flux proporțional 
cu ea al inducției electrice, nu al intensității 
câmpului electric), 

s. ~ electrică specifică [ynenbubrii 3JICKTpH- 
gecnuii BapAm; charge électrique spécifique; spe- 
zifische elektrische Ladung; specific electric charge; 
fajlagos elektromos töltés]: Câtul q/m dintre sarcina 
electrică q a unei particule încărcate și masa ei m. 
Pentru electron şi pozitron |q|/m = 1,759-10% C/g; 
pentru pro'on, q/m=9,578:101 C/g. 

4. Sarcină magnetică: Sin. Sarcină magnetică 
də dipol (v.). 

s ~ magnelłică de dipol [1HNOJIbHbI}Ñ Mar- 
HHTHbIÄ 3apAm; charge magnétique de dipôle; 
magnetische Dipolladung; magnetic dipole charge; 
mágneses dipóltöltés]. Elm.:Fiecare dintre cele două 
mărimi scalare macroscopice fictive ama și — amd, 


de stare a unui corp care are moment magne- 


tic m, cari se obțin cum urmează: au valori abso'ute 
egale cu câtul valorii absolute m a momentului 
magnetic printr'o lungime foarte mică ! (|a „al =m/1) 
și sunt presupuse localizate la distanţa / una de 
alta, pe axa magnetică locală a corpului, mărimea 
pozitivă fiind situată în sensul momentului m 
față de cea negativă. 


Dacă forța F, care s'ar exercita în câmpul 
magnetic asupra unui corp care ar avea sarcina 
de dipol gma ar fi F„,= mall, unde H e vec- 
torul câmp magnetic local, și dacă diferitele 
părți ale unui corp ar avea, în locul momentului 
lor magnetic, numai sarcinile magnetice de dipol 
coraspunzătoare, s'ar exercita asupra lor, într'un 
câmp magnetic dat, aceleași forțe și momente 
ca și când ar avea numai moment magnetic; el 
ar produce același câmp magnetic ca și corpul 
care are moment magnetic, dacă sarcina mag- 
netică dipolară ar produce câmp magnetic după 
o lege analoagă celei valabile pentru producerea 
câmpului “electric în cazul sarcinilor electrice. 
Prezenţa sarcinilor magnetice de dipol ar fi deci 
echivalentă cu prezența momentelor magnetice. 

Macroscopic, sarcinile magnetice de dipol sunt 
determinate numai până la factorul de propor- 
ționalitate 1/], care rămâne arbitrar. Cercetarea 
microscopică arată că nu se poate pune în 
evidenţă sarcina magnetică de dipol, ci se pot 
pune în evidență curenți electrici microscopici 
echivalenți cu momentul magnetic, că adică 
sarcina magnetică de dipol e o mărime fictivă. 


Însăși relația F,=maH, analoagă cu relația 
Fi=agE din câmpul electric și folosită pentru a 
stabili o echivalență între sarcinile magnetice de 
dipol și momentele magnetice, e fictivă. În ade- 
văr, niciun corp nu poate fi adus prin niciun 
mijloc într'o stare în care să ss exercite asupra 
lui o forță rezultantă într'un câmp magnetic omo- 
gen: nu există sarcină magnetică adevărată. 

e. magnetică de polarizație [nonapu3a- 
WHOHHbIĂ MarHHTHbIii Bapam; charge mag- 
nâtique de polarisation; magnetische Polarisa- 
tionsladung; magnetic polarization charge; mág- 
neses polărizălă töltés]: Mărime scalară fictivă, 
de stare macroscopică a corpurilor, egală cu ex- 
cesul local de sarcină magnetică de dipol, de 
un nume, față de sarcina magnetică de dipol, 
de nume contrar. 


Sarcina magnetică de polarizaţie „ps din 
interiorul unei suprafețe închise $ e egală și de 
semn contrar cu fluxul polarizației magnetice M 
prin acea suprafață: 


Imps = =h M45. 


unde dS e elementul de arie al suprafeţei S. 

Cu ajutorul teoremei. lui Gauss și Ostrogradski 
se deduce că densitatea locală a sarcinii mag- 
netice de polarizaţie Pmpi Care e o mărime ma- 


croscopică, e egală și de semn contrar cu diver- 
genfa locală a polarizaţiei magnetice M: 
Pmp> —div M. 

1. Sarcină magnetică liberă |cBo6onnblăi Mar- 
HHTAbIĂ 3Apan; charge magnstique libre; freie 
magnetische Ladung; free magnetic charge; szabad 
mágneses töltés]: Mărime scalară fictivă de stare 
macroscopică a corpurilor, egală cu sarcina lor 
magnetică de polarizație (fiindcă nu există sar- 
cină magnetică adevărată). 

Sarcina magnetică liberă din interiorul unei 
suprafețe închise e proporţională cu fluxul inten- 
sității câmpului magnstic prin acea suprafaţă. 
Adjectivul „liber“ indică deci libertatea, pentru 
corpul care are sarcină magnetică liberă, de a 
produce, prin suprafețele cari îl închid, un flux 
alintensității câmpului magnetic (deși fluxul inducției 
magnetice e nul prin toate suprafețele închise). 

2. Sarcină, caracteristică în ~ [BHEMHAA Xa- 
pakrepucruka; caractéristique en charge; Belas- 
tungsiinie; load characteristic; terhelési jelleg- 


görbe]. Elt.: Legătura dintre tensiunza la kornele | d 


unui generator electric și intensitatea curentului 
debitat de el, la curent de excitație și la turație 
constantă (și, în curent alternativ, la defazaj con- 
stant). V. și Caracteristicele mașnilor electrice. 


s. Sarcozină [capkoBuH; sarcosine; Sarkosin; 
sarcosine; szârkozin]. Ctim.: CH;-NH-CH;-COOH. 
N-metil-glicocol. Aminoacid. Sarcozina se găsește 
în mușchi, fiind un produs de degradare al 
creatinei. 

4. Sardonix [capnonHKc, NOJCCYATHIÄ KAJI- 
WenoH; sardoine; Sardonyx; sardonyx; szârdonix]. 
Mineral.: Varietate de calcedonie, caracterizată prin 
prezenţa unor benzi simple, regulate și concentrice. 

5. Sare [coilb, noBapenhaa CoJIb; sel; Salz; 
salt; só]. 1. Gen.: Clorură de sodiu, care se folo- 
sește industrial sau drept condiment. Sin. Sare 
de bucătărie. V. și Sodiu, clorură de ~. — 
2, Chim.: Substanţă chimică ala cărei molecule 
sunt compuse în întregime din ioni, și anume 
astfel, încât cel puţin o parte din cationii moleculei 
nu sunt ioni de hidrogen şi cel puţin o parte 
din anionii moleculei nu sunt ioni de hidroxil. 

Sărurile pot fi obținute în felurile următoare: 
prin reacția dinire un acid și o bază: 

HCI+ NaOH = NaCl + H20; 
prin reacția dintre un acid și o sare: 
HSO, +2 NaCl = NaSO, +2 HCI; 
prin reacția dintre o bază și o sare: 
CuSO, +2 NaOH = NaSO, + Cu (OH), 
prin disolvarea unui metal într'un acid: 
2HCI+Zn=ZnC1,4+2H; 
prin reacția dintre două săruri: 
CaCl, + Na;CO, 2 NaCl+CaCo,. 

Când o sare provine dintr'un acid prin în- 
locuirea cu atomii unui metal a tuturor atomilor 
de hidrogen activi, rezultă o sare neutră, de 
exemplu sulfatul de sodiu; dacă unii atomi de 
hidrogen nu sunt înlocuiți cu atomii metalului 
respect, rezultă o sare acidă, de exemplu sul- 
fatul acid de sodiu. 
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Datorită hidrolizei, soluțiile sărurilor provenite 
din acizi tari și baze s'abe au reacție acidă, iar 
cel provenite din acizi slabi și baze tari au 
reacție bazică. 

În natură, atât în regnul minera', cât și în cel 
vegetal și cel animal, se găsesc mari cantităţi de 
săruri ale diverselor metale, provenite în urma 
unor procese geochimice complexe. Aceste să- 
ruri au un rol important ca factori indispensabili 
în fenomenele biologice; ele constitue materii 
prime şi auxiliare pentru industrii importante. 

În procesele biologice, sărurile de sodiu, de 
calciu, fier, magneziu, zinc, cupru, cobalt, eic., 
introduse în organism odală cu hrana, iau parte 
la reacţii biochimice de bază, fie datorită pro- 
prietăților lor catalitice specifice, ajutând la sin- 
teza diverselor proteine și țesuturi, fie prin cali- 
tatea lor de electroliți cari condiționează mediul 
reacțiilor, permeabilitatea membranelor celu- 
lare, etc. 

În industria metalurgică se folosesc diverse 
săruri pentru obținerea unor metale. Din sulfura 
e cupru conținută în calcopirită se obține cuprul; 
din clorura de sodiu se obține sodiul, etc. În 
tratamentul metalelor se folosesc săruri de trata- 
mente termochimice, săruri de curățire, săruri de 
protecțiune, etc. Industria chimică se bazează, 
în mare parte, pe fo'osirea diferitelor săruri, ca: 
sulfura de fier (prepararea acidului sulfuric); clo- 
rura de sodiu (prepararea acidului clorhidric, a 
hidroxidului de sodiu, a carbonatului de sodiu, 
a sulfatului de sodiu, a clorului, a cloraţilor, a 
clorurilor, etc.); carbonatul de calciu (prepararea 
carkonatului de sodiu, a bioxidului de carbon, 
etc.). Se folosesc săruri în industria chimică or- 
ganică, în industria farmaceutică, în industria 
alimentară pentru conservarea alimenielor (clorură 
de sodiu, nitrați de sodiu şi de potasiu, salicilat 
de sodiu, etc.); în industria pielăriei (bicromaţi, 
clorură de sodiu, sulfură de sodiu, etc.); în indus- 
tria sticlei (sulfat de sodiu, carbonat de sodiu, 
etc.); în industria lemnu'ui (săruri fungicide, igni- 
fuge, etc.); în industria săpunu'ui (carbonat, sulfat 
și silicat de sodiu și de potasiu, etc.); etc. 

e ~ Berthollet: Sin. Clorat de potasiu. V. sub 
Potasiu, 

7. ~ cuaternară de amoniu [com uergep- 
THYHOTO aMMOHHEBOrO OcHOBaHHA; sel quater- 
naire d'ammoniaque; quaternăres Ammon'umsalz; 
quaternary ammonium salt; negyedkori ammo- 
niums6]: Compus chimic (cu formula generală) 
[R.R.RsRaN]'X”, provenit prin alchilarea unei amine 
cu ajutorul unui derivat halogenat. 

Aminele primare și cele secundare sunt trans- 
formate în săruri cuaternare de amoniu în pre- 
zenţa hidroxidului de sodiu, care se combină cu 
excesul de halogen: 

RiNHa+ 3RaX-P-2 NaOH=>(RAN:3 Rp)tX"-2 NaX-+-2 H:O; 

R,RgNH-F-2RaX-+ NaOH -> (R, RaN-2Rs)tX"4-NaX + HO. 

Aminele terțiare adiţionează derivatul halogenat: 

3RN +R,X > (3 RNR, )*X”. 

Aminele aromatice secundare și cele terțiare 
nu pot fi alchilate, fiind baze slabe, 
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Sărurile cuaternare de amoniu, conținând patru 
radicali diferiţi, se prezintă sub forma a doi anti- 
pozi optic activi. 

Prin tratare cu oxid umed de argint sau cu 


hidroxid de potasiu în alcool, sărurile cuaternare de 
amoniu trec în baze cuaternare de amoniu: 

[R,R2RaN]'X" + KOH => [R R;R;N]*OH+KX. 

Sărurile cuaternare de amoniu și bazele re- 
spective sunt folosite în Chimia organică drept in- 
termediari în sinteze. 

1, Sare cuaternară de arsoniu [co ueTrBep- 
THAHOTrO apcOHHeBOrOo OCHOBaHHA; sel quater- 
naire d'arsonium; Arsoniumquaternărsalz ; arsonium 
quaternary salt; negyedkori arszoniums6]: Compus 
organic‘ al arsenului, cu formula generală 

[R RRR, As]'X”, 
în care R reprezintă un radical alchilic, iar X, un 
halogen. Se prepară prin reacția unei halogenuri 
asupra unei arsine primare, secundare sau ter- 
fiare. Sărurile cuaternare de arsoniu sunt combi- 
nații relativ stabile; prin tratare cu oxid de argint 
umed, ele trec în baze cuaternare de arsoniu 
[R RRR; As]'OH”, cari au caracterul de baze tari. 

2, ~ de diazoniu [con pHasocoenunenua 
R.N,.X; sel de diazonium; Diazoniumsalz; diazonium 
salt; diazoniums6]: Compus organic cu formula 
generală [R—N*=N]X”, în care R e un radi- 
cal arilic, iar X, anionul unui acid tare. Sărurile 
de diazoniu se obțin prin acțiunea acidului azotos 
asupra unei amine aromatice primare, în prezența 
unui acid mineral puternic: 

RNH, + ONOH+HCI > [RNÆN]CI +2 H,O. 

Această reacție, care se numește diazotare, 
prezintă mare importanță în chimia combinațiilor 
aromatice, în special în cea a materiilor colorante. 
Sărurile de diazoniu fiind stabile numai la tem- 
peratură joasă, diazotarea se face totdeauna 
între 0° și +5°. Ea se face, în general, prin 
adăugirea lentă, la această temperatură, a unei 
soluții de nitrit de sodiu apos într'o soluție de 
sare de amină ușor acidulată. Sarea de dia- 
zoniu formată rămâne disolvată în apă și, în ge- 
neral, e prelucrată mai departe. Sărurile de dia- 
zoniu anhidre sunt explozibile. Fiind foarte reac- 
tive, sărurile de diazoniu sunt folosite în multe 
sinteze, dintre cari unele sunt următoarele: 
sinteze de fenoli 


[R—NÆN]X+HOH >R—OH +N, +HX; 
reducerea grupării diazo, cu ajutorul unui alcool 
[R— N=N]Ă+R'CH,OH > RH+N;+HX+R'—CHO; 
obținerea de derivați halogenați 
[R—NZEN]X + HX => RX N + HĂ; 

obținerea de nitrili 

[R —NÆN]X + CuCN => RCN+N,+ CuX; 
reacţii de cuplare (v. Reacţie de cuplare), etc. 

Sărurile de diazoniu constitue compuși inter- 
mediari în multe sinteze de medicamente, de 
coloranți, etc. 

s. ~ cuaternară de fosfoniu [coJib uerBep- 
THWHOro pocdonHero OcHOBaHHA; se! quater- 


naire de phosphonium; Phosphoniumquaternăr- 
salz; phosphonium quaternary salt; negyedkori 
foszfoniums6]: Compus organic al fosforu'ui, cu 
formula generală [R,RR,R4P]'X”, în care R e un 
radical a!chilic, iar X, un halogen. Sărurile cuater- 
nare de fosfoniu se obţin prin tratarea unei fos- 
fine cu o halogenură de alchil. Prin tratarea cu 
oxid umed de argint, ele trec în baze cuater- 
nare de fosfoniu [R R;R;R;,P]*OH". 

4a ~ de oxoniu |onconneBaa COJIb; sel 
d'oxonium; Oxoniumsalz; oxonium salt; oxonium- 
só]: Combinaţie chimică cu formula generală 
R OAc, în care R e un radical alchilic, iar Ac, 
un acid tare. Sărurile de oxoniu rezultă prin re- 
acția dintre un eter și un acid mineral tare. Sunt 
substanțe cristalizate. Exemple: (CH,),OHCI cu 
p. t. —96*; (CaHs)2OHSO;, cu p. t.—65*. Sunt ușor 
hidrolizate de apă. Se disociază la încălzire. Nu 
prezintă mare importanţă practică. 


s ~ de sulfoniu [cynponneBaa con; sel 
de sulfonium; Sulfoniumsalz; sulfonium salt; szul- 
foniums6]: Compus organic al sulfului, cu formula 
generală [R,R>RS]*X-, în care R e un radical 
alchilic, iar X, un halogen. Se obține din tioeteri 
şi halogenoparafine. Au proprietăți asemănătoare 
cu cele ale sărurilor de amoniu. Sunt mai stabile 
decât sărurile de oxoniu (v.), Prin tratare cu oxid 
de argint, trec în baze de sulfoniu cu formula 
generală [R,R>R+S]'OH". Sărurile de sulfoniu nu 
prezintă mare importanţă practică. 

s. ~ amară Sin. Sulfat de magneziu. V. Mag- 
neziu, sulfat de ~. 

7 ~ de anilină [anumnnoBaa conb; sel 
d'aniline; Anilinsalz; aniline salt; anilins6]: Nu- 
mirea industrială a clorhidratului de anilină. Se 
prepară prin tratarea anilinei cu acid clorhidric 
concentrat. Se folosește mai ales în industria 
coloranților. 

s. ~de bucătărie [noBapennaa conb; sel de 
cuisine, sel commun; Kochsalz, Chlornatrium; 
kitchen salt, common salt, sodium chloride; 
konyhasó]: Clorură de sodiu, folosită drept con- 
diment. V. Sare 1. 

9. ~ de lămâie [Bunnaa KucIoTa; acide 
tartrique; Weinsăure; tartaric acid; borsav]: Ter- 
men impropriu pentru acidul tartric folosit drept 
condiment. 

10. ~ de măcriș [uyaneBaa Cob; sel d'oseille; 
Kleesalz; potassium oxalate, salt of sorrel; heresó, 
sóskasó]: Nume comun al combinației molecu- 
lare dintre o moleculă de acid oxa'ic și o mole- 
culă de oxalat acid de potasiu, având formula 
KHC30,:H:C0,:2H:0. E folosită ca decolorant, 
în industria textilă. 

1. ~ de Seidlitz: Sin. Sulfat de magneziu. 
V., Magneziu, sulfat de ~. 

12. ~ Engel [conb Enrens; sel d'E.; E. Salz; 
E.'s salt; E. só]: MgKH(CO;3)»4H,O. Carbonat 
dublu de potasiu și magneziu. 

13. ~ gemă [taMmenHaA COJb; sel gemme; 
Steinsalz; mineral salt, rock salt; kősó, nátrium- 
klorid]: Clorură de sodiu naturală, cristalizată, 


sub formă de bucăți. Sin. Halit V. Sodiu, clo- 
rură de ~. 

1, Sare Glauber: Sin. Mirabilit. V. Sodiu, sul- 
fat de ~. 

2. ~ huscă: Sare de bucătărie, obținută prin 
evaporare. (Termen regional). : 

3 ~ mixtă [cMmemaHnaA COJIb; sel mixte; 
gemischtes Salz; mixed salt; vegyes só]: Ames- 
tec de 40-45% sulfat de magneziu și 55:::60% 
clorură de sodiu, obținut în industria salicolă ba- 
zată pe evaporarea apei de mare. — Sărurile 
mixte se depun, în timpul nopților reci de toam- 
nă, din soluțiile concentrate natural în aer des- 
chis. Diluate și răcite, aceste săruri sufer o trans- 
formare, obținându-se sulfat de sodiu și clorură 
de magneziu, după ecuația: 

MgSO, + 2 NaCl > NaSO, + MgCl. 
Sulfatul de sodiu cristalizează și poate fi uşor 
separat și uscat pentru a fi folosit în special în 
industria sticlăriei. Soluția de clorură de magne- 
ziu e concentrată, și e tratată la cald cu carbonat 
de sodiu, obținându-se clorură de sodiu și car- 
bonat de magneziu, conform ecuației: 

MgCl + NaCO, > 2 NaCl + MgCO. 
Soluția de clorură de sodiu este evaporată pentru 
obținerea sării, iar carbonatul de magneziu se 
calcinează, fiind transformat în oxid de magneziu: 


MgCO, = MgO+ CO,. 
a ~ pink [nunkaJlbu; bichlorure d'étain 
ammoniacal;  Pinksalz; pink salt;  pinks6]: 


(NH4)3SnCls. Clorură dublă de staniu și amonu. 
E folosită în vops'torie, la prepararea mordanților. 

s. ~ potasică 40% [amneBaa colb 40%; 
sel potassique 40%; vierzigprozentiges Kalisalz; 
forty per cent potash salt; 40% kálisó]: Îngră- 
şământ agricol potasic, preparat din săruri natu- 
rale de potasiu. E un amestec de clorură de 
potasiu, sulfat de potasiu și aite săruri. Conţine 
cca 40% K,O. 

6. ~ Seignetie [cerneroBaa coulb; sel de S.; 
S. Salz; S.'s salt; S. só]: NaK(C,H,O6). 4 H,O. 
Tartrat dublu de sodiu și de potasiu. Sin. Sare 
Rochelle. 

7, ~ vegetală: Sin. Tartrat de potasiu neutru 
(v. sub Tartrat de potasiu). i 

s, ~ volatilă [nexapnblă nopomok; poudre 
à lever; Backpulver, Riechsalz; baking powder; 
sütőpor]: Bicarbonat de amoniu folosit în patiserie. 
Sin, Praf de copt. 

9. Sarică. Ind. țăr.: Îmbrăcăminte țărănească 
având forma de mantie lungă fără mâneci, de 
lână groasă, mițoasă pe partea din afară. Se 
poartă pe umeri. 

10, Săricică (nepenaru-noile; salsole, soude; 
Salzkraut; salsola; sós fi]. Bot.: Salsola Kali L. 
Plantă erbacee, cărnoasă, suculentă, din familia 
chenopodiaceelor, cu tulpina foarte ramificată, 
păroasă sau glabră, cu frunzele cărnoase, sesile, 
lineare, spinoase, cu fructul învelit de periantul 
capsuliform, cu cinci aripe întinse, ca o stea. 
Creşte pe malul apelor marine, nisipoase și să- 
rate. Unele părți ale plantei sunt bogate în săruri 
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de sodiu și în oxalaţi. Se cultivă, în principal, 
pentru cenușă, din care se obține (la p'anta uscată) 
cca 40% carbonat de sodiu. Unele specii se între- 
buințează în medicină, ca antihemolitic, diuretic 
și purgativ. Sin. larbă sărată. 

11, Săritură [cep&unka; coude en sursautage; 
Uberbogen, Uberspringbogen; jump over elbow; 
âtivel€s]. Tehn., Inst. san.: Formă de îndoire a 
ţevilor de oțel, folosită în instalații sanitare, de 
calorifer, etc., pentru a ocoli o altă țeavă situată 
în același plan cu aceasta și inclinată sau per- 


I . 
ER > EE 
2 
Săritură, 
]) țeavă îndoită în săritură; 11) fiting 


în săritură; 1) și 1”) ţeavă respectiv 
fiting curb; 2) țeava ocolită. 


n 


N 


pendiculară pe ea (v. fig.). Pentru acest fel de 
ocolire se folosesc rareori fitinguri de formă 
corespunzătoare. Sin. Scoabă, Îndoiłură în scoabă. 


12. Săritura faliei [Bbicora cOpoca; rejet de la 
faille; Sprunghöhe; throw of the fault; hasadási 
magasság]. Geol.: Distanţa care separă stratele 
denivelate din cele două flancuri ale faliei, egală 
cu deplasarea lor relativă. Se deosebesc săritura 
normală a faliei, măsurată pe perpendiculara care 
unește suprafețele respective din cele două com- 
partimente, şi săritura aparentă, măsurată pe planul 
de falie. 

13. Sarkinit [caprunn'r; sarkinite; Sarkinit; sar- 
kinite; szărkinit). Mineral.: Mns[OHIAsO,]. Arse- 
niat de mangan, natural. Sin. Poliarsenit. 

14. Sârmă. 1. Nav.: Sin. Parâmă metalică. V. sub 
Parâmă. 

15. Sârmă [npoBonora; fil “métallique; Draht; 
wire; huzal, drât, sodrony]. 2. Tehn.: Fir de 
metal plastic, având secțiunea transversală practic 
constantă pe toată lungimea lui şi dimensiunile 
lineare maxime ale ei mai mici decât 16 mm. 

Sârma se foloseşte foarte mu't, datorită posi- 
bilității de a fi obținută cu un grad înalt de 
precizie, prin procese tehnologice în bună parte 
automatizate, cari implică pierderi neînsemnate 
de material şi costuri mici de producție (de ex. 
prin laminare, urmată de trefilare). Ea poate fi 
transformată, cu mașini automata, în diferite 
obiecte de uz industrial sau de consum. 

Sârma se fabrică, fie dintr'un singur metal, de 
exemplu din oțel de diferite calităţi, din cupru, 
aluminiu, bronz, alamă, tombac, staniu, zinc, plumb, 
magneziu, argint, aur, platină, wolfram, etc., fie 
din două sau mai multe metale sau aliaje, în 
straturi unite pe cale mecanică. 

După scopul în care e folosită, se deosebesc: 
sârmă electrică izolată sau neizolată (v. Conductă 
electrică), sârmă pentru țesături metalice (de ex. 
site de moară, pânze de filtru, etc.), sârmă pentru 
împletituri (de ex. cabluri, garduri, etc.), pentru 
unelte (de ex. burghie, pile, poansoane,etc.), pentru 
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materiale folosite în construcţii (de ex. șuruburi, 
nituri, cuie), pentru obiecte de larg consum (de 
ex. ace, agrafe, etc.), pentru filamente de becuri 
electrice, pentru lucrări de artă (filigrane, bijuterii, 
etc.), etc. — După forma secțiunii transversale, 
se deosebesc: sârmă rotundă și sârmă profilată, 
care poate fi, de exemplu, sârmă plată, pătrată, 
ovală, semirotundă, etc. După diametrul sârmei 
rotunde, aceasta se clasifică în modul următor: 
sârmă foarte groasă (cu diametrul de 16:::6 mm), 
sârmă groasă (cu diametrul de 6:::3 mm), 
sârmă mijlocie (cu diametrul de 3-::1,8 mm), 
sârmă subțire (cu diametrul de 1,8-.:0,5 mm), 
sârmă fină (cu diametrul mai mic decât 0,5 mm). — 
După aspectul suprafeței, se deosebesc: sârmă 
mată, sârmă albă, sârmă lucioasă, sârmă neagră 
(sau oxidată). — După natura stratului de aco- 
perire a suprafeţei, sârma poate fi: sârmă lăcuită, 
sârmă emailată, sârmă gresată, alămită, arămită, 
zincată, cositorită, plumbuită, fosfatată, cromată, 
argintată, aurită, etc. — După forma de pre- 
zentare, se deosebesc: sârmă în colaci, sârmă în 
bobine, sârmă în vergele. — După modul de 
fabricaţie, se deosebesc: sârmă laminată la cald, 
sârmă laminată la rece, sârmă trefilată (trasă), 
sârmă din bandă, sârmă presată, sârmă galvano- 
plastică. — După tratamentul termic la care e 
supusă după o fază (intermediară sau finală) de 
deformare plastică a procesului de producție, se 
deosebesc: sârmă  netratată, sârmă  recoaptă, 
sârmă patentată, sârmă cemeniată, sârmă călită, 
etc, — După gradul de duritate al materialului, 
în urma procesului de fabricație sau în urma 
tratamentului termic, se deosebesc: sârmă tare, 
sârmă semitare, sârmă moale, sârmă foarie moale, 
sârmă critic ecruisată (v.). — 

După procedeul de fabricaţie, se deosebesc: 


1, Sârmă din bandă [nnocraa npoBonoa; 
fil de bandes; Streifendraht; strip wire; lemez- 
huzal]: Sârmă fabricată prin debitarea în benzi 
a discurilor de tablă, urmată de laminare la rece 
sau de trefilare, pentru obţinerea profilului și a 
dimensiunilor necesare. Se prelucrează în benzi 
table de metal foarte plastic (de ex. de cupru, 
de zinc, argentan, etc.), cu grosimea mai mică decât 
10 mm, cari sunt transformate în discuri rotunde 
şi apoi sunt debitate în spirale de bandă cu 
secțiunea dreptunghiulară, cu ajutorul unor foar- 
feci circulare, cu avans automat al discului. 

2.  galvanoplastică [ranbBanonnacruuec- 
Kaa IpoBoJnora; fil galvanoplastique; galvano- 
plastischer Draht; galvanoplastic wire; galvanoplasz- 
tikus huzal]: Sârmă de cupru fabricată prin galvano- 
plastie, folosită în electrotehnică în scopuri 
speciale. 

Instalaţia în care se fabrică această sârmă e 
compusă dintr'o baie în care sunt cufundaţi ca- 
tozi cilindrici verticali, cari se rotesc şi au vitesa 
periferică de 140200 m/min. Catozii au pe 
manta caneluri în U, paralele cu axa de rotaţie. 
În materialul depus pe cilindri se formează, la 
depunere, suprafeţe cari permit separarea acestuia 
în bare de sârmă, după desprinderea de pe catod. 


Baia e formată dintr'o soluție de sulfat de cupru 
cu 11:::12% acid sulfuric şi e menținută la tem- 
preiei de 70°, densitatea de curent la catod 
fiind de 1000.:.2000 A/dm?. Procedeul e folosit 
rareori. 


 laminată la cald [ropauerarannaa npo- 
BAID fil laminé à chaud; Walzdraht; hot rolled 
wire; hengerelt huzal]: Sârmă obţinută prin la- 
minarea la cald a țaglelor, în general pe linii semi- 
continue sau pe linii deschise da laminor, urmată 
de înfășurarea în colaci cu ajutorul unor vârtelnițe 
(acționate cu el:ctromotoare). Laminarea se efec- 
tuează prin mai multa treceri, calibrele uzuale 
intermediare fiind rombice și eliptice (v. fig.). 
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Schema calibrării la laminarea sârmei rotunde. 


Procedeul de laminare la cald e procedeul 
folosit cel mai mult pentru fabricarea sârmei de 
oțel, de cupru, etc. La oțel se folosesc, de obiceiu, 
ca material semifabricat țagle de 50X50 mm? 
130X130 mm?, iar la cupru, bare turnate cu 
secțiunea de 80X80 mm?. 

Sârma laminată la cald e, în general, sârmă 
rotundă cu diametrii de 16:::5 mm, fabricaţia prin 
laminare sub 5 mm dând rebuturi și cost de 
fabricație prea mari. Sârma laminată la cald e 
folosită în fabricaţia obiectelor de uz industrial 
sau de larg consum, sau ca semifabricat pentru 
jaminare la rece. 

4 ~ laminată la rece [xonomnHokarannaa 
npoBoiora; fil laminé à froid; kaltgewalzter 
Draht; cold rolled wire; hidegen hengerelt huzal]: 
Sârmă profilată, fabricată prin laminarea la rece, 
din sârmă rotundă laminată la cald sau trefiată. 
Laminarea se efectuează prin mai multe treceri 
printre cilindrii laminorului, cu una sau cu mai 
multe recoaceri intermediare, pentru a înlătura 
ecruisarea provocată de deformarea la rece. 

Procedeul se folosește, de exemplu, pentru 
sârme de oțel carbon (cu conţinut mic sau mare 
de carbon) obișnuit, pentru sârme plate cu sec- 
țiunea maximă de 12 X4 mm şi secțiunea minimă de 
0,3X0,16 mm (cu toleranțe de 0,01 mm, pentru 
sârmele cu lățime mai mică decât 5 mm, respsctiv 
de 0,15 mm, pentru cele cu lățimea peste 5 mm). 
Sârmele de oțel laminat la rece se folosesc, de 
exemplu, pentru confecționat pânze de traforaj, 
resorturi, schelete de umbrele, ca sârme de legat 
cărți, etc. 

s. ~ presată [npeccoBanHaA NpoBOINORA; 
fil pressé; geprebter Draht; pressed wire; pré- 
selt huzal]: Sârmă fabricată din metale moi, de 
exemplu din plumb, din cupru, etc., prin extrudarea 
materialului printr'o matriță, efectuată cu ajutorul 
unui piston acţionat de o presă hidraulică, 

e ~ trasă. V. Sârmă trefilată. 


1. Sârmă trefilată [ranyraa npoBoioxa; fil tré- 
filé, fil stire, fil tiré; gezogensr Draht; drawn wire; 
huzott huzal]: 1. Sârmă rotundă sau profilată, 
obținută prin trefilarea, în general la rece, a 
sârmei laminate. Sârma trefilată e ecruisată prin 
deformarea plastică suferită la trecerea prin filiere, 
şi are rezistența la rupere mai mare și alun- 
girea și gâtuirea mai mici decât sârma laminată. 
De cele mai multe ori, sârma e supusă unui 
tratament termic adecvat, fie în cursul procesului 
tehnologic de trefilare, fie la terminarea lui, 
pentru înlăturarea stării de ecruisare, sau pentru 
obținerea unor anumite caracteristice tehnologice 
şi de rezistenţă. (V. și sub Trefilare). Sin. Sârmă 
trasă. — 2. Sârmă de oțel trefilată (v. sub Sârmă 
de oțel). — 3. Sârmă de oţel nealiat, cu conținut 
mic de carbon, cu secţiunea rotundă, obținută 
prin trefilare la rece. (V. și sub Sârmă de oţel).— 

Exemple de sârmă numită după caracteristice 
de rezistență, sau după tratamentul termic la care 
a fost supusă: 


2. Sârmă călită, de oţel austenitic [3akaneu- 
Haf NpoBonoka H3 aycrenuTHoi canu; fil 
trempé d'acier austenitique; gehărteter Draht aus 
austenitischem Stahl; hardened wire of austenitic 
steel; edzett ausztenitikus acélhuzal]: Sârmă de oțel 
bogat aliat, de exemplu de oțeluri cu mangan 
(de ex. cu 1% C și 12% Mn) sau de oțeluri in- 
oxidabile (de ex. cu 0,1% C, 18% Cr, 8% Ni), 
călită în apă dela o temperatură de 1100- 1150°, 
pentru obținerea structurii austenitice, singura 
structură care permite deformarea plastică prin 
trefilare a acestor materiale, fără ecruisare prea 
pronunțată, 

s ~ călită, de oţel carbon [3axanennaa 
TIPOBOJIOKa H3 yrneponucroii cranu; fil trempé 
d'acier au carbons; gehărteter Kohlenstoffstahl- 
draht; hardened carbon steel wire; edzett szen- 
acél-huzal]: Sârmă trețilată, de oțel carbon, călită 
prin încălzire imediat deasupra liniei GOS din 
diagrama fier-carbon (v.), pentru oțelurile hi- 
poeutectoide, sau deasupra liniei SK, pentru 
cele hipereutectoide, și răcită brusc în apă, în 
soluții apoase, uleiu sau aer; în microstructură 
are grăunți fini de cementită într'o masă marten- 
sițică. Prin revenire se obțin materiale cu structuri 
mai stabile, și mai tenace, folosite pentru linii de 
telecomunicații și de semnalizare, pentru perii de 
sârmă, etc. Operaţiunea se face în instalaţii cu 
funcţionare continuă, prin trecerea simultană a 
mai multor fire de sârmă (cari se desfășură de 
pe vârtelnițe) printr'un cuptor cu mufle, prin baia 
de răcire, ștergător, baia de revenire, ungător, 
ştergător și uscător, urmată de înfășurarea în bo- 
bine sau în colaci. În ultimul timp se aplică tra- 
tamentul final de călire isotermică, prin care se obține 
sârmă de mare tenacitate și rezistență la oboseală. 

4, ~ cementală |memenTroBaHHaA IpOBO- 
nora; fil d'acier cémenté; zementierter Draht; 
cemented wire; cementălt huzal]. V. sub Sârmă 
de cupru. 

s5 ~ cilic ecruisată [HakilenaHHaA INpOBO- 
JIOKa B KPHTHYECKOM COCTOAHHH; fil métallique 
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&croui à l'éłat critique; in kritischem Zustande 
kaltgereckter Draht; in critical state cold racked 
wire; kritikus állapotban hidegenvont huzal]: 
Sârmă de oțel cu conținut mic de carkon, care a 
suferit, prin trefilare, o reducere mică a secțiunii 
(310%). Prin recoacerea ei la temperatura de 
650.::850* se produce o creștere considerabilă a 
grăunților, ceea ce provoacă o fragilitate pronunţată 
a sârmei. Pentru a se evita fragilizarea, recoa- 
cerea sârmelor critic ecruisate se face prin încăl- 
zire la temperaturi mai înalte, imediat deasupra 
punctului A, (950.::1000*), urmată de răcire în 
aer liber. 

e, ~ patentată [narenrapoBanHaa npo- 
BoJloka; fil patente; patentierter Draht; patented 
wire; patentirozott huzal]: Sârmă de oțel cu 
0,3:::0,8%C, care a fost supusă unui tratament 
termic de patentare (v.), pentru transformarea 
austenitei în sorbită, structura sorbitică fiind foarie 
favorabilă din punctul de vedere al caracteristi- 
celor mecanice şi al capacității de deformare a 
materialului. După conținutul în elemente de adaus 
şi după caracteristicele tehnologice și de rezis- 
tență urmărite, patentarea se aplică o singură 
dată sau de mai multe ori, în cursul trefilării. 

Elementele de adaus din oțel au influenţă asupra 
stabilității austenitei: manganul mărește stabilitatea 
austenitei și favorizează dispersarea elementelor 
structurale (e folosit, de ex., la sârmă de resorturi); 
cromul și cuprul măresc mult stabilitatea, astfel 
că oţelul devine impropriu pentru patentare; alu- 
miniul, chiar în cantităţi foarte mici, micșorează 
stabilitatea, dând o structură foarte neomogenă. 
Alegerea potrivită a materialului și a dimensiunilor 
intermediare de trefilare, la cari se efectuează 
patentarea, pentru obținerea condiţiunilor optime 
de producție și de cost, cum și a caracteristicelor 
mecanice și tehnologice impuse pentru produsul 
final, se face pe baza unor nomograme cari dau 
reducerea de secțiune înainte de patentare, în 
funcțiune de conținutul în carbon (de ex. reduce- 
rea totală de secțiune înainte de patentare nu tre- 


nezistența de rupere la tracțiune în Agia? 


Variația caracteristicelor de rezistenţă ale sârmei de oțel cu 
0,700/g C, prin trefilare cu două patentări intermediare, 
a) rezistență de rupere la tracțiune; b) alungire; trecerile 
prin filieră sunt marcate 1, 1', 2' 3", 1", 2", 3**; patentările 
după trecerea 1 (secțiune 5,2 Ø) şi după trecerea 3' (sec- 
țiune 3,1 Ø). 


bue să depășească 80% pentru sârmă cu 0,75% C, 
și.92% pentru sârmă cu 0,40% C). De exemplu, 
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o sârmă da cablu cu diametrul de 1,75 mm, cu 
rezistența de rupere la tracțiune de 165 kg/mm?, 
alungirea 3%, și care rezistă la 12 îndoiri repetate 
și la 25 de răsuciri în două sensuri opuse, se 
realizează din sârmă laminată de 6 mm din oţel 
cu 0,70% C, cu două patentări intermediare și 
prin şapte treceri prin filieră (v. fig.). — La pa- 
tentare, rebuturile se produc datorită temperaturii 
prea înalte sau prea joase a cuptorului, duratei 
prea mari de încălzire, atmosferei oxidante din 
cuptor, întreruperii în funcţionarea instalaţiei de 
antrenare a sârmei, etc, 


Sârma patentată e folosită, de exemplu, ca sârmă 
pentru cabluri, pentru coarde de pian, resorturi, 
linii de semnalizare sau de telecomunicații, etc. 


1, Sârmă recoaptă [oTOxtenHaA IIPOBONORa; 
fil recuit; ausgegliihter Draht; annealed wire; ki- 
izzitott huzal]: Sârmă de oțel care a fost supusă 
unui tratament termic de recoacere de recris- 
talizare (v.), pentru mărirea capacității de defor- 
mare la rece, în vederea trefilării (recoacere 
preliminară a sârmei laminate sau recoacere in- 
termediară), sau unei recoaceri de înmuiere, 
pentru a obține caracteristicele mecanice și teh- 
nologice impuse pentru produsul final. Sârma re- 
coaplă poate fi neagră (oxidată), când recoacerea 
se produce în contact cu aerul atmosferic, sau 
mată (neoxidată) când, în timpul recoacerii, con- 
tactul cu aerul e împiedecat prin umplsrea oalei 
de recoacere cu așchii de oțel, cu cărbune de 
lemn sau cu un gaz neutru sau reductor (azot 
industrial, gaz de gazogen lipsit de CO,, hidro- 
gen, etc.). 

Recoacerea sârmei se face, fie în cuptoare cu 
încărcare intermitentă (de ex. în cuptoare cu vatră, 
în cari sârma e introdusă în oale acoperite, în 
cuptoare-clopot încălzite cu gaz sau electric, 
etc.), fie în proces continuu, în cuptoare cu muflă, 
în băi de sare topită, etc., prin cari sârma e tre- 
cută cu ajutorul unei instalaţii de antrenare și 
înfăşurare. 


La recoacere, rebuturile pot fi provocate: prin 
decarburarea stratului superficial prin oxidare (for- 
marea unui strat prea gros de oxid de fier); 
prin supraîncălzire, la sârmele cu conținut mare 
de carbon (din cauza temperaturii prea înalte 
sau a duratei prea mari de recoacere, structura 
cu cementită globulară se transformă din nou în 
perlită lamelară, care are capacitate mică de de- 
formare la rece). 

Sârma recoaptă se întrebuințează ca sârmă 
pentru legat (ambalaj), la fabricarea de cuie spin- 
tecate, de nituri, de resorturi cari vor fi călite și 
revenite, burghie, inele elastice, împletituri, ace 
de cusut și de tricotat, armatură pentru sticlă 
armată, inele de siguranţă, etc. — 

Exemple de sârmă cu largă întrebuințare, din 
diferite materiale: 

2. Sârmă de alamă [naTryuHaa npoBONOKa; 
fil de laiton; Messingdraht; brass wire; sárgaréz- 
huzal]: Sârmă cu secțiunea rotundă sau profilată, 
fabricată prin trefilare, din bare de alamă, de 


compoziție care diferă după scopul în care e 
utilizată. — După duritate, sârma de alamă se 
clasifică în sârmă moale (recoaptă), sârmă jumătate 
tare, și sârmă tare. 

Sârma de alamă cu secțiune rotundă, pătrată 
sau hexagonală, cu diametrul (respectiv diametrul 
cercului înscris) de 0,1--:10 mm, și din care se 
fabrică şuruburi, nituri, cuie, ţinte de tapiţerie, 
țesături de sârmă, lanțuri, perii, etc., e standar- 
dizată. Greutatea specifică medie a acestei sârme 
e de 8,5kg/dms; aliajul uzual conține 63% +1,5 Cu, 
35:.:38% Zn şi cel mult 0,6% (Pb+Fe+Sn+Al), 
sau (pentru sârmele cu diametrul de 5:::10 mm), 
592% Cu, 36:::42% Zn și maximum 1% (Fe+ 
Mn+Sn+Pb). 

Sârma de alamă pentru lipit și sudat, cu dia- 
metrul de 1:::3 mm, se fabrică în colaci sau în 
bobine, iar cea cu diametrul de. 2:::8 mm, în 
vergele cu lungimea de 1000 mm. Sârma de alamă 
cu siliciu e întrebuințată la lipirea și la sudarea ala- 
mei, a bronzului, cuprului, oțelului sau a fontei, iar 
cea de alamă cu staniu (fiind mai dură), în spe- 
cial la încărcarea prin sudură a cusineţilor de bronz. 


s. ~ de cupru [Memnaa npoBomnora; fil de 
cuivre; Kupferdraht; copper wire; vâr&sr&z-huzal]: 
Sârmă de cupru sau dintr'un aliaj al cuprului cu 
conținut mare de cupru, obținută prin laminare 
urmată de trefilare, din bare turnate (având, în 
general, secțiunea de 80 X 80 mm). Pentru sârmă de 
calitate superioară, barele sunt rabotate înainte 
de laminare. De cele mai multe ori semifabricatul 
laminate recopt înainte de trefilare. Sârma de 
cupru se utilizează pentru fabricarea conductelor 
electrice, sau a obiectelor de uz industrial (nituri, 
țesături, etc.), ca metal de aport în sudură, etc. 

Sârma de cupru devine plastică (sârmă moale) 
prin încălzire în absenţa aerului, urmată de răcire 
bruscă în apă (recoacere). — După tratamentul 
termic la care e supusă după trefilare, sârma de 
cupru se clasifică în sârmă moale (recoaptă), sârmă 
jumătate tare și sârmă tare (netratată). 

Sârma pentru conducte electrice se fabrică din 
cupru electrolitic; sârma pentru scopuri speciale 
în electrotehnică se fabrică, uneori, din material 
obținut prin galvanoplastie (v. Sârmă galvano- 
plastică). Sârma pentru prelucrare în metalotehnică 
(de ex. pentru fabricare de nituri, de cuie, țesă- 
turi, etc.) se fabrică din cupru rafinat pe cale 
termică (cu conținut de 98,5-::99% Cu). Sârma 
pentru sudură se fabrică din bare de cupru cu 
un adaus desoxidant (de ex. sârma cu adaus de 
fosfor sau de siliciu, întrebuințată în sudura oxia- 
cetilenică a cuprului) sau cu adaus desox'dant 
şi un adaus care-i coboară punctul de topire, 
pentru a evita formarea porozităţilor (de ex. sârma 
Canzler, cu 1% Ag şi 0,2% P). 

Sârma de cupru se folosește adeseori acoperită 
cuun strat de protecțiune (de staniu, de zinc, cadmiu, 
etc.) sau de înfrumusețare (argint, aur, etc.). Sârma 
de cupru folosită la fabricarea conductelor elec- 
trice izolate cu cauciuc se acopere cu cositor 
(prin degresare şi decapare, urmate de cosilorire 
prin imersiune în baie de cositor topit sau pe 


cale galvanică), cu zinc sau, rareori, cu cadmiu, 
pentru protecțiunea contra coroziunii prin sulful 
conținut în cauciuc. — La trefilarea sârmei sub- 
„tiri și fine (cu diametrul până la 0,04 mm), din 
sârmă cu diametrul de 1,2 mm, se folosește pro- 
tejarea prin metcda cementării, care consistă în 
acoperirea sârmei cu cositor, pe cale electrolitică, 
„urmată de încălzirea (prin trecere printr'un cuptor 
cu mufle) la 1200“, ceea ce provoacă alierea 
cositorului cu cuprul. Stratul de aliaj (bronz) for- 
mat constitue un lubrifiant, ușurând trefilarea. 
Sârma acoperită prin cementare și trefilată are 
aspact frumos; uneori, e folosită în locul sârmei 
aurite. — Pentru broderii, trese, etc, se folosește 
sârma argintată sau aurită prin depunere galvanică 
pe un semifabricat obținut prin trefilare, care e 
trefilat ulterior la dimensiunea finală. Uneori, pentru 
economisirea aurului, sârma de cupru e placată, 
în prealabil, cu alamă sau cu tombac. 

1. Sârmă de cupru cu adaus desoxidant [memnaa 
IPOBONOKA C PaCKHCAHTEAbHOĂ IpPHMECBIO; 
"fil de cuivre contenant des additions desoxydantes; 
Kupferdraht mit desoxydierenden Zusătzen; copper 
wire with desoxidizing additions; vörösréz-huzal 
dezoxidâl6 adalékkal]. V. sub Sârmă de cupru. 


2, ~ de oţel [crambnaa npoBonoka; fil de 
fer, fil d'acier; Stahldraht, Eisendraht; steel wire; 
acelhuzal]: Sârmă de oțel, laminată la cald sau 
la rece, sau trefilață. 

Sârma laminată la cald e fabricată prin laminarea 
prin mai multe treceri a țaglelor pe linii deschise 
sau semicontinue de laminare, urmată de înfășu- 
rarea sârmei în colaci, pe vârtelnițe antrenate de 
electromotoare (v. și sub Sârmă). Se laminează 
sârme cu secțiunea în general circulară, cu dia- 
metrul de 165 mm; la dimensiuni sub 5 mm, 
rebuturile și costul de fabricaţie devin foarte 
mari, Sârma e standardizată în privința calităţii 
materialului, a dimensiunilor și a abaterilor dela 
acestea, a aspectului, a unor caracteristice me- 
canice și tehnologice, a greutăjii minime a cola- 
cilor; pentru sârme speciale sunt prescrise. și 
alte condițiuni speciale (structură, probe meca- 
nice și tehnologice). Materialul și compoziţia lui 
diferă după scopul în care e utilizată sârma. 
După metoda de elaborare a oțelului, se deo- 
sebesc: sârmă Martin (folosită, de ex., pentru tre- 
filarea sârmei subţiri), sârmă Thomas (folosită, de 
ex., pentru fabricarea cuielor obișnuite), sârmă 
Bessemer, sârmă de oțel electric, etc. Oţelul folo- 
sit în fabricarea sârmei poate fi: oțel carbon obiș- 
nuit, oțel carbon de calitate sau oţel aliat, și anume 
cu un conținut de carbon mic (0,07:::0,16%C), 
mijlociu (0,18-::0,35% C) sau mare. La oţelul 
aliat, de exemplu, adausul de cupru în oţelul cu 
0,15-0,50% C ridică rezistenţa la coroziune; man- 
ganul (0,8::-2,0%) şi siliciul (1,0-.:2,5%), în oţelul 
cu 0,3:::0,6%, C (sârmă pentru arcuri) măresc elas- 
ticitatea (forța de arcuire); un conținut mare de 
mangan (până la 12%), la oţelul cu 0,9% C dă 
tenacitate mare și rezistență mare la uzură (sârmă 
pentru site și vibratoare); un adaus de 4% siliciu 
mărește rezistivitatea (sârmă pentru rezistențe 
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electrice); adausul câtorva miimi de crom la oţelul 
cu conținut mare în carbon mărește călibilitatea 
în adâncime. Defectele sârmei laminate la cald 
sunt defecte de calibrare (ovalizare, bavuri, pro- 
file diforme), de suprafață (suprapuneri, coji, 
așchii, dungi, sgârieturi, decarburare superficială, 
exces de arsură de fier) și de material (retasuri, 
sufluri, incluziuni nemetalice, necorespunzătoare 
compoziției chimice). 

Sârma laminată la rece e fabricată, de cele 
mai multe ori, din sârmă rotundă trefilată (v. sub 
Sârmă laminată la rece). 

Sârma trefilată e fabricată prin trefilarea (v.) 
la rece a sârmei laminate la cald. Are un înalt 
grad de netezime a suprafeței și, deci, numai 
rareori (de ex. sârma pentru burghie) mai e pre- 
lucrată prin abraziune. Se trefilează sârma rotundă 
sau profilată, cu profilul corespunzător scopului 
în care e utilizată; de exemplu: sârmă rotundă 
pentru fabricat cu'e, nituri, șuruburi, resorturi, 
diferite materiale de construcţie, burghie, cabluri 
de oţel, rezistențe electrice, împletituri, țesături, 
cocleți și pentru linii de telecomunicaţii sau semna- 
lizare, etc.; și sârmă profilată pentru fabricat cuie, 
cuie spintecate, resorturi, inele de siguranță, ma- 
teriale de construcții, rezistențe electrice, împleti- 
turi, piulițe, cabluri de oțel, etc. Sârma mai subțire 
(cu diametrul mai mic decât 4,5 mm) se trefilează, 
în general, din sârmă laminată cu diametrul de 
5 mm, iar cea groasă, din sârmă laminată de 

rosime uzuală superioară grosimii ei nominale. 
pace de trefilare, sârma e decapată (prin 
procedee mecanice, chimice, electrochimice sau 
mixte, în proces continuu sau intermitent), spălată, 
neutralizață, acoperită cu un strat protector (prin 
imersiune în băi cu lapte de var sau cu borax, 
prin fosfatare, uneori prin arămire, etc.) şi uscată; 
stratul protector constitue și un lubrifiant care 
ușurează trefilarea. În cursul trefilării și, uneori, 
după ultima trecere prin filieră, sârma e supusă 
unui tratament de recoacere, pentru înlăturarea 
efectelor ecruisării (v. și sub Sârmă critic ecruisată). 
Prin trefilare cresc rezistența la tracțiune, duritatea, 
solubilitatea în acizi și câmpul coercitiv, însă scad 
rezistenţa la rupere prin îndoiri sau răsuciri repe- 
tate, greutatea specifică și permeabilitatea mag- 
netică. În anumite scopuri, sârma de oțel e supusă 
tratamentului termic de călire, la terminarea proce- 
sului de trefilare, sau înainte de ultimele treceri 
prin filieră. 

3, ~ de oțel laminată la cald [craubnaa 
ropaverarannaa npoBonoka; fil d'acier lamine, 
fil métallique laminé; Walzdraht, Stahlwalzdraht; 
rolled wire; melegen hengerelt acelhuzal]. V. 
sub Sârmă de oțel. 

a ~ de oțel trefilată [ranyraa cTanbuas 
NpoBoJNOKA; fil d'acier étiré; gezogener Stahldraht; 
drawn steel wire; huzott acélhuzal]. V. sub Sârmă 
de oțel. 

s. ~ de oțel zincată [cTaJIbHaA ONHHKOBaH- 
Haa npoBonora; fil zingu6; verzinkter Draht; 
galvanized wire; horganyozott huzal]. V. sub Sârmă 
zincată electrolitic și sub Sârmă zincată la cald. — 
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Exemple de sârmă numită după scopul în care 
e folosită: 

1. Sârmă cupru-argint pentru sudură [Mmenuo- 
cepe6panuaa cBapounaa npoBonoka; fil cuivre- 
argent pour scuder; Kupfer-Silberschweibdraht; 
copper-silver welding wire; r&z-ezist hegesztő 
huzal]: Sârmă de cupru electrolitic cu adaus de 
1% argint, laminată, în vergele (diametrul 4-::8 mm 
şi lungimea, 1000 mm), care se întrebuințează la 
sudarea semifabricatelor de cupru, și, în special, 
a plăc lor pentru focarele de locomotvă. Argntul 
coboară punctul de topire al materialului, făcându-l 
mai fluid, evtând astfel formarea de pori în 
cusătura de sudură. 

2. ~ de adaus: Sin. Sârmă de sudură (v.). 

3, ~ de oțel pentru sudură [cranbnaa cBa- 
pounaa npoBoJlcra; fil d'acier pour soudure; 
Stahlschweibdraht; steel welding wire; hegesztSacel- 
huzal]: Sârmă nsiînvelită, cu diametrul de 1-::8 mm, 
în colaci sau în vergele, obținută prin laminare 
și trefilare, din oțel carton sau din oţel aliat cu 
crom și nichel (compoziţia uzuală: 0,12% C, 
0,2-0,7 Mn, 18:::20% Cr, 810% Ni). E între- 
buințată la îmbinarea sau la încărcarea prin sudură, 
cu flacără sau cu arcul electric, a pieselor de oțel 
carbon, respectiv de oţel inoxidabil. V. și sub 
Electrod de melal. 

4, ~ de parchet [crenbnaa crpymra; paille 
de fer; Parkettstahlspăne, Stahlwolle; floor wire 
scraper; parkettadrât]: Sârmă de oțel profilată, 


"cu muchii ascuţite, constituită din aşchiile lungi 


detașate dela suprafața unor plăci (la mașini 
de rindelat speciale) sau dela suprafața man- 
talei unor discuri (la strunguri speciale), urmată de 
aglomerarea lor sau de împletirea în pături sau în 
gheme. E foios'tă la răzuirea parchetelor. 

s ~ de sudură [cBapounaa NpoBONORa; 
fil à souder, baguette à souder, fil d'apport, ba- 
gueite d'apport; Schweikdraht, Zusatzdraht; weld- 
ing wire; hegesztőhuzal]: Sârmă în colaci sau 
în vergele drepte, întrebuințată ca metal de aport 
în sudura prin topire cu gaz (de ex. în sudura 
oxiacet lenică) sau în sudura electrică prin pro- 
cedeele Benardos sau Zerener. Sârma folosită 
trebue să abă compoziția metalului de bază 
care se sudează, și poate fi, de exemplu, sârmă 
de oțel peniru sudură (v.), sârmă cupru-argint 
pentru sudură (v.), elc. 

6. ~ laminată, călită, pentru arcuri de mobilă 
[karannaa H BakaneHHaA NPYKHHHaA IpPOBO- 
Moxa mna meen; fil à ressorts pour meubles; 
Mőbelfederdraht; furniture spring wire; hengerelt 
edzett huzal butorrugó részére]: Sârmă laminată, 
în general de oțel Thomas, cu conținut mic de 
carbon (0,15-::0,2%,), cu diametrul de 5,3:::6,5mm, 
care e călită imediat după isșirea din laminor, fie 
p in cufundarea co'acului în apă, fie prin trecerea 
sârmei, înainte de înfășurarea în colac, printr'un 
curent de apă, și apoi e trefilată in 2--:4 treceri, 
la dimensiunea finală. Prin călire, rezistența la 
rupere a sârmei laminate crește cu 35:40 kg/mm? 
și atinge 60.::70 kg/mm?, iar după trefilare are o 
rezistență mai mare decât 100 kg/mm?. Această 


sârmă are atât arcuirea necesară, cât şi plasticitate 
suficientă pentru a permite formarea nodului la 
extremitățile arcului. — 

Exemple de sârmă numită după natura stratului 
de acoperire: 

7. Sârmă emailată [>mannpoBannblă npoBoA; 
fil métallique émaillé; emaillierter Draht; enamelled 
wire; zománchuzal]: Sârmă de cupru sau de alu- 
miniu, acoperită cu o peliculă izolantă de lac 
email organic, folosită pentru mașinile și aparatele 
electrice de curenți tari și pentru aparatajul de 
curenți slabi, la confecţionarea înfăşurărilor şi 
pentru legături. Lacurile email folosite cel mai 
mult sunt: lacurile email pe bază de uleiuri 
sicative, al căror component principal e un amestec 
de uleiu de tung și uleiu de in; lacurile email glip- 
talice, cari au la bază o rășină gliptalică, de 
obiceiu modificată cu acizi grași ai uleului de 
in; lacurile email vinilice, cari au la bază rășni 
vinilice, în special poliv'niacetal (și cari sunt 
cunoscute sub dferte numiri, ca vinilflex, formex, 
etc.); lacurile email pe bază de rășini ureo-form- 
aldehidice (cunoscute sub diverse numiri, ca plas- 
topal, etc.); lacurile email siliconice, cari au la 
bază derivați silico-organici. Uneori se folosește 
sârmă emailată cu două straturi de lacuri diferite 
(de ex. lac de uleu și lac glpialic), la care 
pelicula are o elasticitate mai mare (suportând, 
fără a crăpa, înfășurarea pe un dorn cu diametrul 
egal cu de trei ori diametrul sârmei). 

Acoperirea firului metal'c cu lac se face în insta- 
laţii de emailare orizontale sau verticale, pentru 
emailarea unui singur fir, sau a mai multor fire de 
sârmă, s'multan. — Instalaţiile sovietice „Gigant“ 
permit emailarea simultană a 30:::40 de fire cu 
diametrul de 0,6-::2,02 mm, de pe mai multe mo- 
soare. Instalaţia se compune din următoarele agre- 
gate principale: d'spozitivul de alimentare, baia 
de lac cu dispozitivul de acoperire uniformă a 
sârme!, cuptorul de emailat, mecanisme de antre- 
nare și înfășurare (v. fig.). Firul metalic se de- 
rulează de pe dispozitivul de desfășurare al ma- 
șinii, trece prin dispoztivul de lăcuire, unde se 
acopere cu o peliculă subiire de lac, și epoi 
intră în cuptor, unde pelicula se usucă. Ciclul 
de lăcuire şi uscare a peliculei se repetă de 2-6 
ori, în funcțiune de natura lacuui emal și de 
grosimea peliculei care se urmărește să se obțină. 

Grosimea peliculei de lac depinde de lacul 
folosit și de diametrul nominal al sârmei emai- 
late. Astfel, pentru sârma emailată cu lac pe bază 
de uleiuri sicative, grosimea pelculei de email 
variază dela 0,007 mm pentru sermele cu dia- 
metrul nominal sub 0,1 mm, până la 0,04 mm pen- 
tru sârmele cu diametrul nom'nal peste 1,00 mm, 
În cazul folosirii lacurilor de calitate superioară, 
cum sunt cele vinilce și siliconice, grosmea 
peliculei de email e mai mică (în general, sub 
0,02 mm). 

Se produc trei tipuri de sârmă emailată: sârmă 
emailată normală pentru industria de mașini elec- 
trice; sârmă emailată normală pentru industria de 
curenți slabi; sârmă emailată specială, termosta- 


bilă. Caracteristicele tehnologice ale celor trei 
tipuri de sârmă emailată sunt determinate de 
lacul email folosit la fabricarea lor. Primele două 
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cu diametrul de 0,05 mm, de ex., e până la de 
şapte ori mai mic decât în cazul izolaţiei cu fire 
textile), 


IHE HHE 


Schema unei instalații sovietice pentru emailarea simultană a mai multor fire de sârmă de dimensiuni mijlocii, în proces 
de lucru cu trecere în sens unic, 
I) vedere laterală; I1) vederea agregatului de emailare și uscare, din direcția A; !11) vederea agregatului de moscrare 
(bobinare), din direcţia B; 1) sârmă de cupru neizolată (în colaci); 2) şi 3) role de ghidare inferioare şi superioare; 
4) role intermediara; 5) tuburi de vantilați» prin aspirație; 6) bale da lac; 7) cuptor cu trecere a materialului (cu Inf- 
şurare din bandă de crom nichel) pentru uscarea sârmei emailate; 8) carcasa tuptoarelor; 9) plaitorma de deservire a 
rolelor superioare; 10) sârma emailată uscată; 11) batiul agregatului da recepție; 12) roji de întindere; 13) electro- 
motor; 14) reductor de turație; 15) angrenaj reductor; 16) lanţ də transmisiune; 17) bobine de recepție a sârmei gata; 
18) iluminarea locului de lucru. 


tipuri de sârmă emailată sunt izolate cu lacuri 
email pe bază de uleiuri sicative, rășini gliptalice 
și rășini vinlce. Pentru fabricarea sârmei email 
speciale, termostabilă, se folosesc ema'lurile sili- 
conice, cele pe bază de rășini ureo-formaldehidice 
și cele gliptal'ce. 

Se folosește sârmă emailată cu diametrul no- 
minal de 0,05:::1,56mm. Sârma emailată mai 
sutțire decât 0,05 mm și cea mai groasă decât 
1,56 mm, ca și sârma emailată profilată, se fabrică 
numai în cazuri speciale. 


Sârma emailată se folosește la bobinarea fără 
înveliș de fire textile, când valoarea tensiunii elec- 
trice dintre două spire vecine nu e mare. Tensiu- 
nea de străpungere a izolației depinde de natura 
lacului și de diametrul sârmei; ea variază, de exem- 
plu, dela 250 V pentru sârmă cu diametrul de 
0,05 mm, până la 1250 V pentru sârmă cu diame- 
trul de 1,56 mm la izolarea cu un singur lac, şi 
poate atirge valori mult mai mari, de exemplu 
4500 V, la izolare cu două lacuri diferite (lac de 
uleiu şi lac gliptalic). 

Avantajele față de sârma cu izolaţie textilă sunt: 
pelicula izolantă sukţire permite obținerea de 
mașini elecirice de putere mai mare la aceleași 
dimensiuni ale crestăturii (conductikilitatea termică 
mai mare permite o densitate mai mare a curen- 
tului); prețul de cost e mult mai mic (pentru sârma 


1. Sârmă zincată [OHHKOBAHHAA npOBONORA; 
fil zingus; verzinkter Draht; galvanized wire; hor- 
ganyozott huzal]: Sârmă de oțel trefilată, prote- 
jată cu un strat de zinc, aplicat, fie prin depunere 
e lectrochimică (sârmă zincată electrolitic), fie prin 
imersiune la cald (sârmă zincată la ca!d). 


Zincul depus e format din mai multe straturi de 
aliaja de f er șizinc, rezultate din difuziunea zincului 
în fier, iar stratul exterior, din zinc curat. Stratul de 
zinc, de exemplu pentru o sârmă cu diametrul de 
2,4 mm, poate fi foarte subţire (30-::50 g/m?), subţire 
(80.::150 g/m?), gros (225-::300 g/m?) sau foarte 
gros (până la 800 g/m=). 

Pentru o aceeași calitate a stratului de zinc, 
rezistența sârmei zincate la atacul egenţilor atmo- 
sferici depinde de grosimea stratului. Astfel, 
datorită apei de condensare, se formează la supra- 
fața stratului de zinc carbonat bazic de zinc 
sau hidroxid de zinc (rugină albă), provocând o 
pierdere din grosimea stratului de zinc. În regiu- 
nile interurbane, după o perioadă de damarare, 
în care pierderile sunt puțin mai mici, acestea 
pot ajunge la 7:10 g/m? pe an şi formează astfel 
o indicație pentru vieaţa sârmei zincate. 

Sârma zincată e folosită la linii de telecomunicații, 
la legăturile de manevrare a semafoarelor, la fakri- 
carea de impletituri și țesături de sârmă pentru 
anumite cabluri, la fabricarea sârmei ghimpate, etc. 
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După procedeul de zincare, se deosebesc: 

1. Sârmă zincată electrolitic [npoBonora OHH- 
KOBaHHaA ƏJEKTPONHTHYECKHM NyTeM; fil 
élecłrolytique zingué; electrolytisch verzinkter 
Draht; electrolytic galvanized wire; elektrolitikus 
horganyozott huzal]: Sârmă de oțel zincată, ob- 
ținută prin trecerea în proces de lucru continuu 
a unuia sau a mai multor fire de sârmă prin băi 
de degresare, de decapare și de galvanizare, 
urmată de înfășurarea în colaci sau în bobine. 

Faţă de zincarea la cald, galvanizarea prezintă 
următoarele avantaje: stratul de zinc e curat, lip- 
sit de metale străine, dând o protecţiune mai bună 
contra coroziunii; stratul de zinc e uniform și per- 
mite să se realizaze grosimi uniforme de miimi 
de milimetru; rezistenţa și flexibilitatea stratului de 
zinc sunt mai mari; sârma nu-și schimbă caracte- 
risticele mecanice și tehnologice; consumul spe- 
cific de zinc e mai mic; forța de aderenţă a stra- 
tului de zinc, care e pur mecanică, e mult mai 
mare (33,6 kg/cm?) decât la zincarea la cald, la 
care aderenţa (16,8 kg/cm?) e datorită alierii dintre 
zinc și stratul superficial de fier al sârmei; insta- 
lațiile de galvanizare pot fi ușor reglate pentru 
grosimea dorită a stratului de zinc; siguranță în 
exploatare. 

2. ~ zincată la cald [ropaueornunroBannaa 
IIPOBOJORa; fil zingu6 à chaud; warm verzinkter 
Eisendraht; warm galvanized wire; melegen 
horganyozott huzal]: Sârmă de oțel zincată prin 
imersiune la cald, în proces de lucru continuu, 
și prin trecerea sârmei care se desfășură din colac, 
prin băi de decapare, de spălare, de flux desoxi- 
dant și de zinc topit (la temperaturi de 435.::470*), 
printr'un dispozitiv de ștergere (cu asbest sau cu 
strat de cărbuni sau de pietriș și nisip) care determină 


-ṣi uniformizează grosimea stratului de zinc, urmată 


de înfășurarea în bobine sau în colaci. În multe 
instalaţii moderne, sârma e totodată, recoaptă prin 
trecerea printr'un cuptor de recoacere sau prin- 
tr'o baie de plumb topit. — În U.R.S.S., băile de 
zincare sunt constituite, de obiceiu, din cuve cu 
gaz de protecțiune a suprafeţei băii contra oxi- 
dării, cu turbionarea zincului şi cu vână de apă 
îndreptată asupra firului, la ieșirea din baie, care 
dă stratului de zinc un aspect metalic strălucitor. 

Grosimea stratului de zinc (caracterizată prin 
cantitatea de zinc depusă pe suprafaţa sârmei, în 
g/m?) şi structura lui depind de compoziția chi- 
mică şi de caracteristicele fizice și mecanice ale 
sârmei de zincai (aspect, diametru, stare de ten- 
sionare, etc.), de calitatea decapării, de durata 
de trecere prin baia de zinc, de temperatura 
acesteia și de modul de tratare a sârmei după 
ieșirea din baia de zinc. 

Zincarea la cald provoacă o înrăutăţire a carac- 
teristicelor mecanice și tehnologice ale sârmei. 

3. Sârmă arsă: Sin. Sârmă recoaptă (v.). 

4, ~ Canzler [npoBonor Hanmepa; fil C.; 
C. Draht; C. wire; C. huzal]. V. sub Sârmă de cupru, 

5. ~ în vergele [mpyrKkosoe weneso; fil 
mstallique en baguettes; Drahtstäben; fil rods; 
gömbvas]: Sârmă îndreptată şi tăiată la lungime, 


pe mașini automate cu dispozitive de îndreptat, cu 
role și cu matrițe de tăiat. Se taie în vergele sârma 
pentru fabricarea de şuruburi, de nituri, etc., 
sârma pentru unelte, sârma pentru sudură, etc. 

Sârma în vergele destinată fabricării de unelte 
a căror suprafaţă nu trebue să prezinte zone de 
decarburare (de ex. burghie de găurit, tarozi, etc.) 
sau defecte de suprafață, cari ar micșora rezis- 
tenja la oboseală (axe, resorturi pentru supape, 
etc.), e polisată şi lustruită pe mașini automate, 
cu o toleranță de 0,01 mm la diametru. 

e. ~ plată |mnocraa npoBoanoka; fil plat; 
Flachdraht; flat wire; lapos huzal]: Sârmă profilată, 
cu secțiunea dreptunghiulară. Termenul e utilizat 
mai mult pentru sârma de cupru folosită pentru 
înfășurările de mașini și de aparate electrice. 

7. Sârmă de întindere laterală ['rpoc mia 60- 
KOBOrO HaTATBBaHHA; rappel latéral; Spanndraht 
fur seitliche Festlegung; steady span; oldalirâny- 
ban rőgzitő feszitő huzal]. Elt.: Fir sau cablu de 
oțel, folosit în curbele liniilor de tracţiune, spre 
a menține firul de cale în poziţie corectă. 

s. Sârmă de plantat [npoBogora yna mna- 
nepa; corde pour planter; Pflanzschnur; planting 
cord, garden line; ültető zsinor]. Agr.: Cablu de 
sârmă, în general cu lungimea de 55m, cu di- 
viziuni corespunzătoare distanței necesare în pe- 
pinieră, între puieţi (de obiceiu, 40 cm), marcate 
cu semne vizibile de sârmă neagră, și care ser- 
vește la plantatul materialului săditor în pepinieră. 

9. Sârmă ghimpată [romouaa npoBoIora; 
fil de fer barbelé; Stacheldraht; barbed wire; itis- 
kés huzal, tiiskes drót]. Tehn.: Fir dublu, fabricat 
prin torsadarea (răsucirea împreună) a două fire 
de sârmă de oțel moale, neagră sau zincată, pe 
unul dintre aceste fire fiind fixate, la distanțe 
egale, noduri cu ghimpi metalici. Nodul cu ghimpi 
e constituit din două bucăţi de sârmă cu vârfu- 
rile ascuţite prin tăiere oblică, înfășurate strâns 
în jurul firului, astfel încât vârfurile să fie îndrep- 
tate, aproximativ, în sensuri opuse (v. fig.). Un 


32 , 
XC 
2 N 


Sârmă ghimpată. 
1) fir de sârmă de oţel moale; 2) ghimpe; 3) nod de ghimpi. 


metru de sârmă ghimpată cântărește cca 100 g. 
Sârma ghimpată se înfășură pe bobine de lemn 
cu greutatea netă de cca 25 kg. 

La mașinile de fabricat sârmă ghimpată se în- 
fășură întâi ghimpii pe unul dintre fire, în timp 
ce acesta avansează cu distanța dintre două no- 
duri de ghimpi; apoi se răsucește cel de al doilea 
fir și se înfășură sârma pe bobine. Bobina — care 
e prinsă într'un cadru rotitor sprijinit în mașină 
pe două paliere — efectuează o mișcare de ro- 
tație în jurul axei sale de simetrie, pentru înfă- 
șurare, și o mișcare de rotație în jurul axei lon- 
gitudinale a cadrului, pentru răsucirea sârmei. 
Vitese!'e unghiulare ale bokinei se micșorează pe 
măsura încărcării ei, astfel încât vitesa lineară la 


periferia părții înfăşurate să rămână constantă. Ma- 
şina poate confecţiona cca 150 kg/h sârmă. 

1. Sârmă, cablu de ~: Sin. Cablu metalic (v,). 

2. Sârmă, calibru pentru  [npoBonounbriă 
KaJHOp; calibre à fils métalliques; Drahtlehre; 
wire gauge; drâtkaliber, huzal-idomszer]. Tehn.: 
Calibru pentru controlul diametrului firelor de sârmă, 
care poate fi constituit dintr'o lamă de oțel cu 
perforații de diametri diferiți, dintr'o lamă cu o 
fantă triunghiulară, sau dintr'o lamă sau un disc 
de tablă, cari au, la periferie, crestături dreptun- 
ghiulare de lățimi diferite și cu fundul lărgit (v. fig.). 
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Calibre pentu sârmă. 


I) calibru cu  perforaţii; 11) calibru cu fantă; III) calibru 
drept cu crestături; IV) calibru circular dublu, cu crestături, 


La aceste piese, diametrul găurilor, diferitele dis- 
tanțe dintre laturile fantelor, respectiv lăţimea cres- 
tăturii, indică o dimensiune fixă. Calibrele cu 
crestături se folosesc și la controlul grosimii tablelor. 

s. 1, împletitură de ~. V. Împletitură de sârmă. 


4, Sarmaţian [capmar, capmaroBbiii apyc; 
sarmatien; sarmatische Stufe; Sarmatian; szarmât 
lépcső]. Geol.: Ultimul etaj al Miocenului din par- 
tea de Sud-Est a Europei unde, în acest timp, 
după Tortonian, a urmat o regresiune a mării, 
care s'a retras din marginea de Nord a Alpilor 
și a Carpaţilor și din basinul intraalpin al Vienei, 
rămânând spre Est o mare internă salmastră, care 
se întindea peste Marea Neagră şi peste Marea 
Caspică de astăzi, până la lacul Aral (Marea sar- 
matică). În Sarmaţian s'a produs o îndulcire pro- 
gresivă a apelor; depozitele formate au o gro- 
sime de mai multe sute de metri, fiind constituite 
din argile, nisipuri, calcare cu scoici, gresii ooli- 
tice, etc.; ele formează etajul Sarmaţian, care în- 
cheie seria miocenă și, cu aceasta, și seria ma- 
rină a depozitelor neogene din Sud-Estul Europei. 
Depozitele pliocene, cari urmează în această re- 
giune, sunt depozite lacustre de apă din ce în 
ce mai îndulcită, cu cât sunt mai noi. 
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Fauna depozitelor sarmatice e o faună marină, 
puțin variată ca forme, Se întâlnesc mai ales mo- 
lusce marine, adaptate la condiţiunile de` vieaţă 
din apele sălcii. Formele cele mai des întâlnite 
în Sarmațianul din țara noastră sunt: Mactra po- 
dolica, Mactra variabilis, Donax lucida, Tapes 
gregaria, Solen subfragilis, Cardium protractum, 
Cardium fittoni, Cerithium pictum, Cerithium dis- 
junctum, Cerithium rubiginosum, Trochus podoli- 
ens, etc. Cele mai multe zăcăminte de gaz metan 
din Transilvania sunt legate de depozitele sar- 
matice. 

s. Sart [Baurbi, neena; hauban; Want, Want- 
tau; shroud; csarnak, árbocoldalköłélzet]. Nav. m. 
V. sub Manevră fixă. 

e. Săruri pentru tratamente termochimice [coza 
JIJIA TepMOXHMHYeCKHX OŐpaŐOTOK; sels pour 
traitements. thermochimiques; Salze für thermo- 
chemische Behandlungen; salts for thermo-che- 
mical treatments; sók thermokémiai eljárások ré- 
szére]. Metl.: Săruri întrebuințate, de cele mai 
multe ori în amestec cu alte substanțe, în tratamen- 
tele termochimice de durcisare superficială (de ex. 
cementare, carbonitrurare, alitare, calorizare, cro- 
mare, etc.) a anumitor oțeluri carbon sau oțeluri 
aliate cu crom, nichel sau molibden uneori și a fonte- 
lor. În tratamentele termochimice, unele elemente 
sau corpuri disociate. din săruri (fiind încălzite 
împreună cu aliajul la temperatura de 830-:850*) 
difuzează în aliaj, reacționează cu el și for- 
mează un strat superficial de compuși metalici 
(carburi, nitruri, etc.), realizându-se apoi, printr'o 
răcire bruscă, durcisarea superficială a pieselor 
de oțel. Elementele din săruri cari, prin difuziunea 
lor în aliaje, modifică proprietăţile acestora, sunt 
carbonul, azotul, cromul, aluminiul, siliciul. Cele 
mai folosite sunt sărurile cari la temperaturi de 
peste 800° se disociază desvoltând bioxid de 
carbon, care în contact cu cărbunele din ames- 
tecul de săruri, dă naștere oxidului de carbon, 
care difuzează și separă carbon cu formare de 
carburi şi bioxid de carbon. Carbonul este eli- 
berat de asemenea și în cazul folosirii de cianuri, 
când se formează și azot, hidrocarburi, etc. 

Carbonaţii folosiţi ca săruri în tratamente termo- 
chimice sunt carbonatul de bariu, carbonatul de 
sodiu și carbonatul de potasiu. Amestecurile de 
carbonaţi și alte substanţe folosite formează grupul 
amestecurilor solide pentru tratamente termochi- 
mice. Astfel de amestecuri carburante solide, nu- 
numite amestecuri de cementare, sunt, de exemplu, 
următoarela: carbonat de bariu 40 părţi, cărbune de 
lemn 60 părți; cocs de petrol 50 părți, lignit supe- 
rior 45 părţi; carbonat de calciu 5 părţi, carbo- 
nat de bariu 15 părţi; etc. 

Cianurile folosite ca săruri în tratamente ter- 
mochimice sunt: cianura de sodiu, cianura de 
calciu, ferocianura de potasiu. Amestecurile de 
cianuri cu alte substanţe formează grupul ameste- 
curilor lichide pentru tratamente termochimice; ele 
au punctul de topire de obiceiu sub 800-::850* 
Sărurile cianice conținând carbon şi azot pro- 
duc, prin descompunere, fie cemeniarea, fie 
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nitrurarea oțelului, şi anume: cianizarea la tempe- 
ratură joasă (500.::700*), când predomină difuziu- 
nea azotului, produs prin disociere, începând cu 
temperatura de 500° și, prin difuziunea în oţel, 
produce nitrurarea acestuia; cianizarea la tempe- 
ratură înaltă (800.-:850*), când predomină acțiu- 
nea de disociere a carbonului care, difuzând în oțel, 
produce cementarea acestuia. Astfel de amestecuri 
sunt, de exemplu: ferocianură de potasiu în praf 
2 părţi, bicromat de potasiu 1 parte, dextrină (pentru 
obținerea unei mase vâscoase); cianură de potasiu 
5 părţi, borat de sodiu 2 părţi, azotat de potasiu 
2 părți, acetat de plumb 1 parte; cărbune animal 
20 părți, corn sau copită sdrobită de vite 6 părţi, 
azotat de potasiu 8 părţi, clorură de sodiu 40 părţi, 
cleiu 5 părţi; ccpită sau corn de vită, în granule, 16 
părți, chinchină (scoarță de arbore de chinchină) 
8 părţi, ferocianură de potasiu 4 părți, azotat de 
potasiu 2 părţi, clorură de sodiu 2 părţi, săpun 
verde 30 părţi; etc. Cu amestecurile cu cianuri se 
realizează cel mai complet tratament termochimic, 
aplicat la durcisarea pieselor de oțel de calitate. 

Cloruri!e folosite ca săruri în tratamente termo- 
chimice sunt: clorura de crom, clorura de aluminiu, 
c!'orura de siliciu, etc. Aceste săruri se descom- 
pun și elementele lor, difuzând în oțel, produc, 
afară de durcisarea acestuia, și ameliorarea altor 
proprietăți. De exemplu: clorura de crom face 
oţelul inoxidabil; clorura de aluminiu, obținută din 
reacţia clorurii de amoniu cu aluminiu în pulbere, 
calorizează oţelul, făcându-l inoxidabil și refrac- 
tar; etc. 

Întrebuințarea sărurilor în tratamentele termo- 
chimice ale otelurilor e limitată de costul lor ridi- 
cat și de dificultatea procesului tehnologic; ele 
sunt folosite numai când piesele de oţel trebue 
să aibă și alte proprietăți speciale, afară de duritate. 

1, Săruri de curăţire: Sin. Flux (v. S.). 
2, ~ de protecțiune: Sin. Flux (v. $.). 


s. Sas [Bo3Aymnaa KaMepa; sas; Schleu- 
seneinsatz; lock of a sluice; zsilipbetst]. 1. Fund.: 
Tub de oţel de formă cilindrică, fixat la partea 
superioară a unui cheson închis, pentru execu- 
tarea fundațiilor cu aer pneumatic, și destinat să 
facă legătura între camera de lucru și ecluza 
chesonului, pentru a permite trecerea lucrătorilor 
și a materiaelor din ecluză în camera de lucru, 
și invers, E echipat cu o scară metalică interioară 
și poate fi închis la cele două capete cu capace 
etanșe. V. și sub Cheson și sub Fundaţii cu 
chesoane închise. 

4. Sas [m mosnaa kamepa; sas; Kammer; lock 
chamber; zsilipkamra]. 2. Cs.: Compartimentul 
principal al unei ec'uze, cuprins între capul an- 
terior şi capul posterior al ecluzei. V. și sub 
Eciuză cu sas, 

s. Sas[dopamepa; sas; Vorraum, Vorkammer; 
antechamber; el&kamra]. 3. Tehn. mil.: Încăpere 
situată la intrarea în adăposturi și în lucrări de 
fortificație, destinată să fie un tampon, pentru a 
permite trecerea, din atmosfera viciată cu gaze 
tox'ce de afară, în atmosfera din interior, liberă 
de gaze toxice. În sas se fac desechiparea şi 


desinfectarea oamenilor cari vin de afară; prin 
el se face și evacuarea aerului încărcat cu bi- 
oxid de carbon din interior. 

e. Sâsâiac. Ind. ţăr.: Pătul pentru porumb, de 
formă circulară, construit din nuiele împletite. 
(Termen regiona!). 

7. Sassolin [cacconuH; sassoline; Sassolin; sas- 
solin; szassolin]. Mineral.: B(OH),. Acid boric na- 
tural, cristalizat în foițe triclinice albe. Se întâl- 
nește ca produs de sublimare în fumarolele vul- 
canilor, sau ca depuneri de izvoare termale. 

s. Satelit [coyruuk (nnaneTbi), CATEJIJIHT; 
satellite; Satellit; satellite; bolygó]. Astr.: 1. Corp 
ceresc obscur, care însoţeşte o planetă în mişcarea 
ei de revoluţie în jurul Soarelui, mai mic decât 
planeta și având o mișcare în jurul ei asemănă- 
toare cu mișcarea acesteia în jurul Soarelui. — 
2. Corp ceresc care însoțește un alt corp ceresc. 
Exemplu: satelitul obscur al lui Sirius. 


9, Satelit [carennur; satellite; Leitrad; guide 
wheel; bolygó, bolyg6kerek]. Mș.: Roată din- 
țată a unui mecanism planetar (v.), care angre- 
nează cu una sau cu două roți dințate centrale 
ale mecanismului și care se rotește liber pe fusul 
corespunzător al unui port-satelit, sau se rotește 
împreună cu fusul într'un locaș practicat în port- 
satelit (v. fig. I și 11). Astfel, satelitul formează 
cupluri cinematice de rostogolire cu roțile cen- 
trale, cari sunt 
axate pe axa 
centrală (AA) a 
mecanismului, 
și un cuplu ci- 
nematic de ro- 
tație cu port- 
satelitul (b), ca- 
re, la rândul 
lui, formează 
un cuplu cine- 
matic de rota- 
ție cu un palier 
(I) axat pe a- 
ceeași axă cen- 
trală; la meca- 
nismul planetar 
cu angrenare 
interioară (v. 
fig. 1), satelitul 
(s) formează 
un cuplu de 
rostogolire cu 
roata planetară 
(p), și un cuplu 
de rostogolire 
cu coroana din- 
tată (c), iar la 
mecanismul planetar cu angrenare exterioară 
(v. fig. II), satelitul (s) formează un cuplu de 
rostogolire cu roata planetară (p). Deci, satelitul 
poate avea o mișcare de rotație în jurul axei 
fusului port-satelitului (b) și o m'şcare relativă de 
revo'uție față de roata planetară (p) a mecanis- 
mului, ceea ce permite_transformarea unei miş- 


Sateliţi. 
I) satelitul unui mecanism planetar cu 


angrenare intericară; ll) satelitul unul 

mecanism planetar cu ansrenare exte- 

rioară; s) satelit; b) port-satelit; p) rcată 

planetară; c) corcană dinţată; 1) palier; 
A-A) axa centrală. 


cări de rotație în alte mişcări de rotaţie, cu ra- 
porturi de transmisiune diferite, după condiţiunile 
impuse celorlalte elemente cinematice (roți cen- 
trale, port-satelit, etc.) ale mecanismului planetar. 

Datorită transformărilor variate de mișcare pe 
cari le asigură satelitul, mecanismele planetare 
se folosesc la multe mașini sau aparate, de 
exemplu la reductoare, la diferenţiale de vehi- 
cule, etc. La unele mecanisme planetare, port- 
satelitul e înzestrat cu doi sau cu mai mulți sa- 
teliți, în care caz are forma unui butuc cu brațe 
sau a unei casete (cu sau fără butuc stelat). 
Satelitul poate fi o roată dințată cilindrică (de ex. 


la reductoare) sau conică (de ex. la diferenţiale 


de automobil), cu dinți drepți, inclinaţi, etc. 


Determinarea grafică a viteselor unghiulare. 
II) mecanismul planetar cu angrenare interioară, cu poli- 
gonul viteselor tangențiale; IV) mecanismul planetar în an- 


grenare exterioară; V și VI) poligoanele viteselor unghiulare, 
pertru cele două mecanisme planetare; s) satelit; b) port- 
satelit; p) roată planetară; c) coroana dințată; V,), Vp) ŞI Ve) 
vitesele tangențiale ale port-satelitului, roții planetare și 
coroanei dințate; œs), op), op), oc) vitesele nghiulare ale 
satelitului, port-satelitului, roții planetare și coroanei cințate; 
Ps) b), p): @c), unghiurile formate de razele vectoare 
respective, cu direcția 0—0'. 


Mişcările satelitului pot fi determinate grafic, 
cu ajutorul poligonului viteselor unghiulare, sau 
analitic, din relaţiile raporturilor de transmisiune 


unde ipẹ e raportul dintre raza satelitului (r,) şi 
raza roții planetare (r), is, e raportul dintre raza 
coroanei dinţate (7,) și raza satelitului (r,), w, și w, 


sunt vitesele unghiulare ale mișcărilor de rotație 
și de revoluție ale satelitului (w, fiind vitesa un- 
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ghiulară a port-satelitului), iar w, și w, sunt vite- 
sele unghiulare ale roții planetare (p) și ale co- 
roanei dinţate (c). La mecanismul cu angrenare 
interioară se poate folosi numai relația (1), pe 
când la cel cu angrenare exterioară se folosește 
și relația 

wp—w r 


(3) îpemipe ina T T 
deoarece satelitul nu modifică raportul de trans- 
misiune ipe dintre roata planetară (p) și coroana 


dințată (c). Pentru determinarea mișcărilor sateli- 
tului cu ajutorul metodei grafice, se construesc 
poligoanele viteselor tangenţiale și unghiulare 
(v. fig. III şi IV, respectiv V și VI). La un meca- 
nism cu angrenare interioară, la care toate ele- 
mentele cinematice sunt în mişcare (v. fig. III și IV), 
rezultă 


V+V, V 


b 

v= -tgp =- 1 stg p= — m: 

(4) rtr, 
s Ve 

ep=igg= sm Spam — e 


c 
unde V, Vp și V, sunt vitesele tangențiale și 
Psr Por Pp Și Po sunt unghiurile, indicate în fig. III 
și IV; știind că 
(5) VW Va) şi res rp+2 rap 
din relațiile (4) se obțin expresiunile viteselor 
unghiulare ale mișcărilor satelitului 

w,—u,rr w-to,r,/r 
(6) 2 CEP, w= È cTelTp 

ALA 1+rdrp 

cari se pot deduce și din relaţiile (1) și (3), şi 
cari sunt aplicabile chiar în cazuri particulare 
(de ex. w,=0, w,=0, e!c). La un mecanism cu 
angrenare exterioară, la care toate elementele 
cinematice sunt în mişcare (v. fig. V şi VI), rezultă 
Cale N a li E 


Vp 
w,=tg pi 


de unde se obține relația dintre vitesele unghiu- 
lare ale mișcărilor satelitului unui mecanism dife- 
rențial (0,70). 

(8) w,=w (1 +7p/7s)— wp Tplrae 

care se poate deduce și din relația (1), și care, 
pentru mecanismul statoplanetar (op=0), devine 
(9) w=o, (1 +rplr;). 

1. Satelit dublu [psoinoă carenar; satellite 
double;  doppeltes Leitrad; double guide wheel; 
ketl&s bolyg6kerek]: Satelit cu dinţare, razele 
cercurilor primitive ale celor două dinţări fiind 
diferite. Satelitul dublu, care poate fi alcătuit prin 
solidarizare a două roți dințate sau poate fi con- 
fecționa! monobloc, se folosește atât la mecanisme 
planetare cu angrenare interioară, cât și la me- 
canisme planetare complexe, 
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Mişcările satelitului dublu se determină grafic, 'viteselor liniare și unghiulare (v. fig. I şi II), din 
cu ajutorul poligonului viteselor unghiulare, sau | cari rezultă 


analitic, din relaţiile dintre raporturile de trans- 
misiune. — Pentru determinarea mișcărilor sate- 
litului mecanismelor planetare cu angrenare inte- 
rioară prin metoda analitică, se folosesc relaţiile 
(v. fig. 1). 


Determinarea grafică a viteselor unghiulare la mecanismul 
: planetar cu satelit dublu, 
i) mecanismul planetar cu satelit dublu, cu angrenare inte- 
rloară, cu poligonul viteselor tangențiale; I1) poligonul vi- 
teselor unghiulare; s) satelit dublu cu razele „ş' respectiv rę"; 
b) port-satelit; p) roată planetară; c) coroană dințată;+ Vp), 
Vp) şi Ve) vitesele tangențiale ale port-satelitului, roții pla- 
atare şi coroanei dințate; w4), oc), op); %p) vitesele un- 
ghiulare ale satelitului, port-satelitului, roții planetare și 
coroanei dințate; 94), Pc): Pb): %p) unghiurile formate de 
razele vectoare respective, cu direcția 0-0". 


wo fin pă 
1 i pet e ci ra 
( ) the lps'tsc w, — w 7 r 
şi 
w =w și 
(2) ips= — p LA s ' 
w wy A 


unde :,, e raportul dintre raza mică a satelitului 
r’ şi raza roții planetare Tpi îşc - raportul dintre 
raza coroanei dinţate r, și raza mare a satelitului 
Tae iar Wy (oys și Wp vitesele unghiulare ale 
port-satelitului (care e vitesa unghiulară în miş- 
carea de revoluție a satelitului), ale roții plane- 
tare. și ale coroanei dințate. Pentru determinarea 
mișcărilor satelitului prin metoda grafică, la un 
mecanism planetar la care toate elementele cine- 
malice sunt în mișcare, se construesc poligoanele 


gi, V,+V, V, 
E EN ale a 


(3) 
V, 
$ 
le ma aie mt A 
unde V, Vp şi V, sunt vitesele lineare, și gy 
Por Pp ȘI Pe sunt unghiurile, indicate în fig. | și II; 
știind că 
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se obțin din relațiile (3) expresiunile viteselor un- 
ghiulare ale mişcărilor sate litului: 
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cari se pot deduce și din relațiile (1) și (2), şi 
cari sunt aplicabile chiar în cazuri particulare 
(de ex. w,=0, w.=0, etc.). 

1. Satin [caren, TKaBb arnacHoro. nepe- 
nnerenua; satin; atlasbindiges Gewebe; satin; 
szatin]. Ind. text.: Țesătură de fibre de bumbac 
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Satin (atlaz) cu raportul de 5/5. 


sau de fibre artificiale, deasă, lucioasă "pe o 
parte şi mată pe cealaltă, care se întrebuințează, 
în special pentru halate, șorțuri, căptușeli de 
haine, etc. 

2. Satinare [caruHnpoBanHue; satinage; Sati- 
nieren, Glătten; glazing, glossing; szatinirozâs 
simitâs). Ind. text.: Procedeu mecanic care -se 
aplică produselor textile satin, serj și poplin, 
pentru a li'se da un luciu deosebit. 

Se execută la un calandru cu cilindri riflați, 
având între 8 și 20 striuri (rifluri) pe milimetru. 
Cilindrii sunt încălziți la 100.::140*. 

s. Saturare [nacbinenue, carypHpoBanue; 
saturation; Sättigung; saturation; telites]. Fiz. 
Chim., Tehn.: Aducerea unui sistem fizicochimic 
sau tehnic în stare de saturație (v.) într'o anu- 
mită mărime caracteristică a sa, față de o altă 


mărime care se variază, mărimile sistemului 
cari nu dezind de acestea două fiind men- 
ținute constante. — Saturarea unei soluţii în raport 
cu o anumită substanță, de exemplu, e opera- 
țiunea de aducere a concentraţiei soluției în acea 
substanță la valoarea ei maximă care se poate 
realiza în condiţiunile date. Saturarea soluţiei se 
poate obţine, fie prin disolvarea unei noi canti- 
tăți de substanţă în soluție, fie (când concentrația 
de saturație crește cu temperatura) prin scăderea 
temperaturii soluției. — Saturarea vaporilor unei 
anumite substanțe, cari se găsesc într'un spațiu 
închis, se poate obține fie prin vaporizarea unei 
noi cantități de substanţă, fie prin răcirea incintei 
respective. 

1, Saturarea îmbrăcămintelor rutiere [nacu- 
IMEeHHe HOPOWMHOrO NOKpEITHA; saturation des 
revêtements routiers; Sättigung der Strabenver- 
kleidungen; saturation of the road coverings; 
utburkolat-telités]. Drum.: Aşternerea unei canti- 
tăți sup'ementare de criblură pe suprafaţa unei 
îmbrăcăminte rutiere asfaltice, pentru a absorbi 
excesul de bitum sau de gudron, ieșit la suprafaţă. 


2. Saturat[nacbiuennblă, carypupoBaHnHblii; 
saturé; gesăttigt; saturated; telitett]. Chim.: Cali- 
tatea unui corp chimic de a nu forma compuși 
de adiţie. Saturaţia e datorită lipsei de valențe 
libere. Formula unui compus chimic saturat nu 
conţine legături multiple. Compuşii chimici satu- 
rați sunt mult mai stabili decât cei nesaturați 
Ei nu se polimerizează între ei și sunt oxidați 
numai în condițiuni energice. Exemple de com- 
puși saturați sunt hidrocarburile parafinice și'de- 
rivaţii lor funcționali. Se numesc saturați și radi- 
calii cari nu conţin legături multiple, și ciclurile 
din formulele moleculelor mai mari, cari nu conțin 
duble legături. V. și Nesaturat. 

s. Saturaţie [nacbrmenHocTb; saturation; Sătti- 
gung; saturation; telités]. Fiz., Chim., Tehn.: Starea 
limită a unui sistem fizicochimic sau tehnic, în 
care o mărime caracteristică sistemului, care a 
crescut odată cu varierea într'un anumit sens a 
unei a doua mărimi, nu mai crește la o nouă 
variație de acest sens a celei de a doua mărimi. 
Se spune că sistemul fizicochimic e saturat în 
prima mărime, în raport cu cea de a doua mă- 
rime ca variabilă, celelalte mărimi independente, 
caracteristice sistemului, fiind menținute constante. 

O soluție, într'un mediu de soluție dat, de 
exemplu, se numește saturată în raport cu una 
dintre substanțele disolvate, dacă concentrația 
acestei substanțe nu mai crește când se adaugă 
la soluție o nouă cantitate din această substanţă; 
concentrația considerată e, deci, în acest caz, 
mărimea în care e saturată soluția, cantitatea de 
substanță adăugită e variabila, iar celelalte 
mărimi de stare independente ale soluției (tem- 
peratura, etc.) sunt presupuse constante. — Va- 
porii dintr'un anumit spațiu închis sunt saturați 
(în presiune), când presiunea lor nu mai crește 
la introducerea în spațiu a unei noi cantităţi de 
vapori (fiindcă vaporii introduși se condensează); 
în acest caz, cantitatea de substanță introdusă în 
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volum e variabila, iar toate mărimile de stare 
cari nu depind de presiune și de cantitatea de 
vapori introdusă în volum (temperatura, etc.) sunt 
presupuse constante. — Un material feromagnetic 
e saturat în polarizație magnetică M, dacă aceasta 
nu mai crește, oricare ar fi creșterea intensității 


H a câmpului magnetic (mărimea variabilă, față 
de care se consideră saturația în polarizaţie mag- 
netică, numită saturație magnetică). Chiar în stare 
de saturație, inducția magnetică B, care depinde 
numai de mărimile H și M, conform relației 
B=pH+47r M, mai crește însă cu H, dar ex- 
cluziv în urma creșterii mărimii H, fiindcă mă- 
rmea M rămâne constantă; variația inducției 
magnetice în stare saturată în M provine însă 
excluziv din faptul că inducția magnetică nu e 
independentă de H și de M. — O șosea se 
numește saturată din punctul de vedere al circu- 
lației, când numărul de tone-kilometri de trans- 
port efectuat cu anumite tipuri. de vehicule, 
raportat la unitatea de timp și la unitatea de 
lungime de șosea, nu mai poate crește la creș- 
terea cererii de trafic (din cauză că lățimea șo- 
selei nu permite decât circularea în paralel a 
unui anumit număr de vehicule, iar vehiculele în 
serie nu pot depăși vitesa celui mai încet din- 
tre ele). 

4a ~ a torenţilor [Hacbumenne ropuoro 
noToka; saturation des torrents; Sättigung der 
Wildbäche; saturation of the torrents; vadpatak- 
telités]. Hidr.: Starea de încărcare cu materiale 
a apei unui torent, în care orice nouă adăugire 
de materiale ar avea drept consecință depu- 
nerea noilor materiale pe fundul albiei. 

Volumul de materiale târit de unitatea de volum 
de apă are expresiunea: 


Eene) N 
w(d—y) 
în care y e greutatea specifică a apei, v e vitesa 
medie a torentului, calculată cu formula lui Chézy: 
v=c VR; w e vitesa limită de târire a apei pentru 
materialul de o anumită dimensiune, d e greu- 
tatea specifică a materialului adus de torent, iar 
R; e raza hidraulică. 

Valorile coeficientului. m pot fi mai mari decât 
unitatea; de exemplu, un torent cu vitesa medie 
de 12,7 m/s poate căra materiale având o vitesă 
limită de târire de 4 m/s, în cantitate conside- 
rabilă (de 1,55 ori mai mare decât volumul de 
apă), fără a se produce o depozitare a acestora, 


s ~ a tubului electronic [nacbrienne Bek- 
TpOHHOIĂ JaMnbI; saturation des iubes électro- 
niques; Elektronenröhrensättigung; thermionic 
valve saturation, thermionic tube saturation; elek- 
troncső-telités]. Fiz: Regim de funcționare a 
tubului electronic în care curentul anodic e egal 
cu curentul de emisiune al catodului. 

Intensitatea curentului care se stabileşte între 
catodul și anodul unui tub electronic cu doi elec= 
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trozi creşte odată cu tensiunea aplicată între anod 
şi catod (v. și sub Sarcină electrică adevărată). 
Pentru o anumită valoare a tensiunii anodice, 
numită tensiune de saturație, intensitatea lui de- 
vine egală cu intensitatea curentului de emisiune 
a catodului și se numește intensitate de saturație 
a tubului. Intensitatea curentului de emisiune al 
catodului are expresiunea dată de formula lui 
Richardson (v. sub Efect Richardson). Conform 
acestei formule, ar trebui ca intensitatea curen- 
tului de saturație să fie independentă de tensiunea 
anodică. Datorită efectului Schottky (v. Schottky, 
efect ~), curentul de saturație este totuși ușor 
crescător cu tensiunea anodică. Saturaţia se pro- 
duce și în tuburile cu mai mulți electrozi; curentul 
de saturație se poate repartiza în acest caz între 
catod și unul sau mai mulți dintre ceilalți electrozi. 

1. Saturajie a unei șosele [npeneJ rpy39- 
HanNpAmeHHOCTb Opory; saturation d'une route; 
Săttigung einer Strabe; saturationofaroad;uttelites). 
Drum.: Limita capacităţii maxime de circulaţie, la 
care poate ajunge o șosea (sau o stradă), prin 
creşterea necontenită a traficului. Încercarea de 
a depăși această limită produce strangularea c'rcu- 
lației, deoarece toate vehiculela în serie trebve 
să circule cu vitesa vehiculului celui mai înc et. În 
parte, saturația se poate remedia prin adoptarea 
unei circulații cu sens unic și prin interzicerea 
accesului vehiculelor cu vitesă mică. V. şi sub 
Saturaţie. 

2. ~ magnelică [MarHuTHoe Hacbirmenne; 
saturation magnetique; magnetische Sättigung; 
magnetic saturation; mágneses telites]. Elm.: 
Stare a materialelor feromagnetice, în care polari- 
zaţia magnetică M nu mai creşte când creşte 
intensitatea câmpului magnetic H din interiorul 
lor. În stare saturată, momentele magnetice ale 
parliculelor de material sunt orientate în direcția 
intensității câmpului magnetic. 

Starea de saturație se caracterizează, de obi- 
ceii, prin mărimea 4 n Ma, în care Ma e polari- 
zația corespunzătoare saturației. Această mărime 
intervine aditiv în expresiunea B=mH +47 Ma 
a inducției magnetice corespunzătoare și repre- 
zintă termenul aditiv al inducției care rămâne 
constant la saturație. El se numește uneori și inducția 
magnetică de saturație Bs=4x Ma =B— m H. 
Pentru fier, nichel și cobalt sub punctul Curie, 
Bç are valorile 2,16 Wb/m?, 0,6 Wb/m? și 
1,77 Wb/m2. 

Alierea fierului cu metalele neferomagnetice 
micşorează inducția de saturație și măreşte inten- 
sitatea câmpului magnetic la care se saturează 
materia'ul metalic. Alierea cu nichel micșorează, 
de asemenea, inducția magnetică de saturație, 
dar alierea cu 34,5% cobalt, care corespunde 
compusului Fe;Co, o mărește la cca 2,368 Wb/m?. 

s. Saturaţie, coeficient de ~ [roopbuunenr 
HaChIQEHHA; coefficient de saturation; Săttigungs- 
faktor; saturation coefficient; telitési tényező]. 
Expl. petr.: Coeficient egal cu raportul dintre 


volumul efectiv ocupat de o anumită fază fluidă 
(gaze, ţijeiu sau apă) și volumul total de pori 
dintr'un anumit volum al unei roce. — Suma coefi- 
cienţilor de saturație ai unei roce în diferite fluide 
e egală cu unitatea. — Coeficientul de saturație 
înţițeiu e unul dintre factorii cari determină valoarea 
industrială a unui zăcământ de ţiţeiu. 


4. Saturaţie, curent electric de ~ [>netrpu- 
YeCKHA TOK HacbiineHHA; courant électrique de 
saturation; elektrischer Săltigungsstrom; electric 
saturation current; villamos teliiesi áram]. Elt. În 
cazul unui curent electric care consistă în miş- 
carea de ioni sau de electroni și căruia îi stă la 
dispoziție numai un anumit n-măr de ioni și 
de electroni formați în unitatea de timp, se înțelege 
prin curent de saturație intensitatea de curent 
corespunzătoare trecerii la electrozi a tuturor 
ionilor și electroni.or disponibili, astfel încât unei 
noi urcări a tensiunii dintre electrozi nu-i mai 
corespunde o creștere a intensității curentului. 

Metalele solide nu prezintă intensitate de sa- 
turație a curentului de conducţie care trece prin 
ele, fiindcă acest curent consistă în ele în circu- 
lajia de electroni liberi, a căror vitesă crește cu 
tensiunea e.ectrică aplicată. La aceste metale, fie 
că frecarea nu crește cu vitesa electronilor, fie 
că, dacă aceasta crește și deci vitesa lor nu poate 
depăși o anumită valoare, topirea și vaporizarea 
metalului nu permit să se pună în evidenţă saturația. 

Mediile cari sunt conductoare mediocre, în 
cari curentul electric consistă în mișcarea ionilor 
şi a electronilor formaţi prin ionizare, prezintă 
intensitate de saturație a curentului. Astfel de 
medii sunt fluidele organice și gazele ionizate 
de ionizatori externi cu acțiune constantă, cât 
timp se produc în ele descărcări neiîntreținute. 
Odată cu ionizarea prin ciocnire și trecerea la 
descărcarea auto 'ntreţinulă, intensitatea curentului 
de descărcare din gaze depășește valoarea ei de 
saluraţie și crește din nou. 

Curenţii cari consistă în trecerea prin vid a 
unor electroni (uneori ioni) emiși de electrozi 
iradiați cu lumină (electroni fotoelectrici), de elec- 
trozi iradiați radioactiv sau de electrozi încălziţi 
(electroni termionici), au, de asemenea, o inten- 
sitate de saturație, fiindcă numărul de electroni 
(ioni) emiși de acești electrozi în unitatea de timp 
e dat, și depinde numai de radiaţia incidentă, 
de temperatură, respectiv de substanța radioac- 
tivă. La elecironii termionici, intensitatea de sa- 
turație a curentului poate fi depăşită prin apli- 
carea unei tensiuni foarte înalte, suficientă pentru 
a invinge forța imagine de natură electrică (v. 
Schottky, efect ~): Ea prezintă interes în tuburile 
electronice, V: și sub Tub elect'onic. 

s. Saturaţie, grad de ~ [cnenerb HaChI- 
IEHHOCTH; degré de saturation; Săitigunasgrad; 
saturation degree; telitesi fok]. Chim. fiz.: Ra- 
portul. dintre valoarea actuală a mărimii în care 
e saturabil un sistem fizicochimic sau tehnic, şi 
valoarea de saturație a acelei mărimi. Gradul de 
saturație e subunitar înainte de saturație şi e echi- 
unitar la saturație. V. și Saturaţie, coeficient de ~, 


1, Saturaţie, interval de ~ [unrepBaJ nacbi- 
IQeHHA; intervalle de saturation; Săttigungsab- 
stand; saturation interval; telitési térköz]. Chim. fiz.: 
Intervalul care corespunde, la presiune de satu- 
D dată, diferenței v,— v, dintre volumele spe- 
<ifice ale vaporilor saturați și lichidului, în diagrama 
isotermei de stare. Valori apropiate se pot obține 
cu ajutorul ecuației de stare a lui van der Waals: 


(p+ 3) p=ar, 


unde a și b sunt constante ale substanţei consi- 
derate. În această diagramă, presiunea de satu- 
rajie, corespunză- 
toare unei anumi- 
te temperaturi, re- 
zultă din isoterma 
respectivă trasând 
o orizontală (iso- 
bară) AB, astfel 
încât ariile cuprin- 
se între isoterma 
teoretică ACDB şi 
dreapta AB, şi situ- 
ate sub, respectiv 
deasupra lui AB, 
să fie egale (por- 
țiunea în S$ a iso- 
termei dintre A și B se reduce la un punct K pentru 
isoterma crițică). Dacă un gaz se comprimă iso- 
term dedesubtul presiunii sale critice, în punctul 
B (p; vı), corespunzător saturației, presiunea lui 
nu mai crește și începe condensația, pentru 
ca, la atingerea punctului A (p, va), întregul 
volum disponibil să fie ocupat de lichid și 
presiunea să înceapă să crească apoi din nou la o 
nouă micșorare a volumului ocupat de substanţă. 

2. Saturaţie, presiune de ~ [ynpyrocTb Ha- 
CbIIIEHHOTrO napa, /aBJleHHe HaChiNeHHA; 
pression de saturation; Săttigungsdruck; saturation 
pressure; telitesi nyomás]. Chim. fiz.: Presiunea 
maximă pe care o poł avea vaporii unui corp, 
la care densitatea vaporilor e maximă la tempe- 


I vopori 


2 Av Li Bv 


Intervalul de saturajle A'AKBB' în 
diagrama isotermică, 


ratura considerată, respectiv când temperatura e 


minimă la densitate de vapori dată. Ea se stabi- 
lește când, la temperatura considerată, respectiv 
la densitatea considerată, vaporii sunt în contact 
şi în echilibru cu faza lichidă, respectiv solidă 
care are compoziția lor chimică; ea depinde de o 
singură variabilă de stare (în general, temperatura). 

Presiunea de saturație p, se exprimă în funcțiune 
de temperatura absolută 7, cu ajutorul formulei 
lui Clapeyron-Clausius, referitoare la căldura de 
vaporizație A: 


dp, 
A=T (va) IT’ 


(în care v, și v, sunt volumele specifice ale lichi- 
dului și vaporilor) și folosind formule empirice 
pentru căldura de vaporizaţie. Se folosește, de 
exemplu, formula 


A=(okaT—aT2) ('- îi A 


c, 
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în care ào & şi e sunt constante, iar p, e presiu- 


nea critică (v.). Folosind constanta de gaz mole- 
culară R', e valabilă relația: 
TRIPE 
(v —=0)= P 1 P. 
Introducând în ecuația lui Clapeyron-Clausius și 
integrând, se obține 
iii dai A s : 
In P;= RTR ER T +i. 
Se poate arăta că a =C, — C; unde C, şi C, sunt 


căldurile specifice moleculare ale vaporilor și lichi- 
dului la presiune constantă; constanta e e ade- 
seori neglijabilă, iar constanta de integrare se 
exprimă prin formula i=i'+In R', în funcţiune 
de constanta chimică i' a substanţei; pentru gazele 
monoatomice, un calcul cuantic dă expresiunea 
i= —3,7034+1,5 M, unde M e greutatea mole- 
culară a gazului. 

Se folosește și următoarea formulă: 

i A ss 

9 Ps t+C' 
în care A, B și C sunt constante caracteristice sub- 
stanței. 

Când curbura medie a suprafeței lichidului e mare 
și Ry, Ra sunt razele de curbură principale, conside- 
rate pozitive pentru suprafețele convexe, diferența 
dintre pres'unea de saturație observată p,, și cea 
valabilă p, deasupra suprafeței plane a lichidului 


esle: Ere 00 i 
Pro — Ps dI |R Raj’ 
unde 3 și 2, sunt densitățile vaporilor și lichidului. 

Presiunea de saturație a vaporilor deasupra 
lichidului subrăcit e mai mare decât presiunea 
lor de saturație deasupra lichidului solidificat, la 
aceeași temperatură, aceste două presiuni deve- 
nind egale în punctul triplu al substanței. 

s. Saturaţie, tensiune electrică de ~ [nan- 
pAxenne HacbiinienuA; tension de saturation; 
Săttigungsspannung; satura- 
tion voltage; villamos telitesi- 
feszültség]. El.: Tensiunea 
electrică minimă dintre elec- 
trozi, pentru care curentul 
electric dintre aceștia ajunge 
la intensitatea lui de satu- 
rație. 

În cazul unei diode cu 
catodul și anodul formați 
din plane paralele infinite, 
curba potențialului electric 
dintre acești doi electrozi e 


Catet 


Repartiția potențialului 


tangentă în origine la axa 
absciselor, când anodul e 
pus la tensiunea de satu- 
rație față de catod (v. fig.). 

a. Saturator[caryparop; 
saturateur; Săttiger; saturator; 
telitő berendezés]. Tehn.: 


electric în spațiul dintre 

elecirozii diodei, pentru 

diferite valori ale poten- 
țialului anodic. 

a) curba potenţialului 

electric corespunzătoare 

potențialului anodic de 
saturație U;. 


Aparat folosit pentru concentrarea unei soluţii până 
la saturație, prin disolvarea unui solid sau a unui gaz. 
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Saturatorul de var pentru epurarea apei, de 
exemplu, e format dintr'un rezervor conic în care 
apa e adusă la fund într'o suspensie de lapte 
de var și decantează, ridicându-se către partea 
superioară; saturatorul de amoniac și bioxid de 
carbon se folosește la fabricarea sodei după pro- 
cedeul Solvay. Saturatoarele cu gaz seamănă cu 
coloanele de rectificare sau cu turnurile cu ma- 
teriale de umplere. 

1. Saturn [carypn; Saturne; Saturn; Saturn; 
Saturnus]. Astr.: Planetă mare a sistemului solar 
(a doua în ordinea mărimii). Apare de pe Pământ 
ca o stea de mărimea întâi. Planeta se rotește 
în jurul Soarelui la o depărtare mijlocie de 9,54 
ori mai mare decât cea dintre Pământ și Soare. 
Volumul ei este de 312 ori mai mare decât vo- 
lumul Pământului, iar masa ei este de 95,2 ori 
mai mare decât masa Pământului. Densitatea sa 
medie este de 0,66, deci aproape de opt ori 
mai mică decât densitatea Pământului, planeta 
fiind, probakil, în parte, în stare gazoasă, sub 
care se găsește un strat de ghiaţă, în care e con- 
ținut un nuc!eu dens, solid. Are diametrul ecuatorial 
de 118 000 km și diametrul polar de 102 250 km. 
Are o duretă de revoluție de 29,46 ani pămân- 
teşti. Durata de rctaţie în jurul axei polilor e de 
10 h 14 min. Discul planetei apare brăzdat de 
fășii paralele cu planul ecuatorial. Planeta are în 
jurul ei un inel cu diametrul de cca 269 000 km 
şi lățimea de cca 12000 km, însoțit de două 
alte inele concentrice, interioare, inclinate cu 27° 
față de planul orbitei planetei. Saturn are nouă 
sateliți: Mimas, Enceladus, Tethys, Dione, Rhea, 
Titan, Hyparion, Capetus și Phoebe. 

2. Saturnism: Sin. Intoxicaţie cu plumb (v. Plumb, 
intoxicație cu ~), 

s. Saulă [rpoc; filin; Leine; hawser, warp, tow 
rope; vékony kötél]. Nav. m.: Parâmă cu dia- 
metrul de circa un centimetru, folosită la bord 
pentru sondă, pentru bandulă şi pentru diferite 
legături — mai ales pentru fixarea obiectelor la 
bord, unde nu se cer parâme groase. 


4. Saussurit [caccropurT; saussurite, jade de 
Saussure; Saussurit; saussurite; saussurit]. Mineral.: 
Agregat de epidot, de zoizit, însoţit uneori de 
albit, grenat sau de scapolit, de cuarţ şi de cal- 
cit, de coloare verde-cenușie, cu densitatea până 
la 3,38, care intră în compoziția anumitor varie- 
tțăți de gabbrouri. E un produs de alterare al 
feldspaților plagioclazi, în special al labradorului, 
bitownitului și anortitu'ui. 

5. Saussuritizare [CaCCIOpHTHpOBaHHE; saus- 
suritisation; Saussur'tisierung; saussuritisation; saus- 
suritțizálás]. Mineral.: Alteraţie datorită fenome- 
nelor autometłamorfice sau dinamometamorfice, 
caracłeristică pentru unele gabbrouri, prin care 
plagioclazii se transformă într'un amestec de zoi- 
zit, epidot, albit, actinot, granat, etc., luând un 
aspect compact, fără luciu și fără c'ivaje. 

s. Savană [caBanua; savane; Savane; savan- 
nah; szavana]. Topog.: Câmpie, în regiunile tro- 
picale, acoperită cu ierburi, presărată din loc în 
loc cu tufe sau cu arbori. 


7, Savari [caBapr; savart; Savart; savart; savart]. 
Acust.: Unitate logaritmică de măsură pentru inter- 
valele muzicale. Valoarea în savarți a unui interval 
e egală cu de o mie de ori logaritmul zecimal 
al valorii intervalului. De exemplu, o octavă echi- 
valează cu 1000 log, 2= 301,03 savarţi. Practic, 
intervalul de un savart e cel mai mic interval per- 
ceplibil pentru auz. 

+. Savură [Banyubi, GaJlacr; detritus; Roh- 
split; detritus; nyers zuzalék]. Drum.: Material 
pietros, folosit ca malerial de agregare la con- 
struirea macadamului ordinar, și care e obținut 
prin sorlarea pietrei sparte rezultate din conca- 
sarea rocelor. E format din granule cu dimensiu- 
nile până la 8 mm (când provine din roce dure), 
sau din granule cu dimensiunile până la 20 mm 
(când provine din roce moi), și din făină de piatră. 

9. Saxifragină. Expl.: Exploziv constituit din- 
tr'un amestec de 76% azotat de bariu, 22% căr- 
bune și 2% salpetru. (N. C.). 

10. Saxonian [CAKCCHHHAHOBbIÄ CJIOÑ; saxo- 
nien; Oberrothliegende; Saxonian; szaxonián], 
Geol.: Partea mijlocie a Permianului de tip epi- 
continental (german), caracterizată prin gresii și 
conglomerate transgresive, care marchează limita 
tectonică și paleogecgrafică dintre Paleozoic și 
Mesozoic. A 

1. Saybolt,coloare ~ [uBer CeiiGonnra; cou- 
leur S.; S. Farbe; S.'s colour; S. szin]. Ind. petr.: 
Coloarea unei benzine, determinată cu colori- 
metrul Saybolt (v.). E exprimată prin înălțimea în 
țoli a coloanei de benzină care are, prin trans- 
parență, o  coloare egală 
cu aceea a unui etalon 
de coloare galbenă-verzuie. 

12, ~, colorimetru ~ [K0- 
nopumerp Cei6onura; co- 
lorim&tre de S.; S. Kolorime- 
ter; S.'s colorimeter; S. kolo- 
rimeter]: Colorimetru folosit 
pentru aprecierea colorii ben- 
zinelor prin comparaţie cu 
un etalon constituit din două 
discuri de sticlă suprapuse, 
colorate în galben-verzuiu. 

Instrumentul se compune g 
din două tuburi cilindrice de * 
sticlă (A) și (B) cu lungimea 
de câte 50 cm și o oglindă 
(0) care reflectă în tuburi 
lumina zilei sau a unei lămpi 
cu lumină asemănătoare. Tu- 
bul (A) e gol şi are la baza 
(C) cele două discuri com- 
paratoare colorate (E). În (B) 
se introduce benzina care se 
scurge prin robinetul (R) până 
când, observând prin siste- 
mul optic (S), cele două 
colori de comparat aparega- 
le. În acest moment, înălți- 
mea în joli a benzinei în tubul (B) reprezintă co- 
loarea Saybolt a benzinei. 
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Colorimetrul Saybolt. 


1, Saybolt, secundă ~ [cexyuna CeiiGonara; 
seconde S.; S. Sekunde; S'. second; S. másodperc]. 
V. Saykolt, viscozitate ~. 

2. Saybolt,viscozimetru~[BHCKO3HMETp Ceii- 
Gonna; viscos mètre S.; S. Viskosimeter: S.'s vis- 
cosimeter; S. viszkozimster]. Ind. chim.: Instru- 
ment de măsură a viscozității unui lichid, prin 
măsurarea timpului de scurgere a unui anumit 
volum de lichid (50 cm?) printr'un orificiu stan- 
dard. În principiu, se compune dintr'un recipient 
metalic cilindric, având la bază un orificiu închis 
cu un dop de plută. Recipientul e ținut la tem- 
peratură constantă, într'o baie de uleiu. Se umple 
complet recipientul cu lichidul de cercetat. Prin 
deschiderea bruscă a orificiului, lichidul curge 
într'un balon cotat, de 50 cm?. Se măsoară timpul 
de scurgere a acestei cantităţi, în secunde; va- 
loarea găsită constitue viscozitatea Saybolt (v.) a 
lichidului. Există două tipuri de viscozimetre Say- 
bolt: Saybolt Universal, pentru uleiuri obișnuite, 
şi Saybolt Furol, pentru uleiuri foarte vâscoase. 
El ese deosebesc numai prin diametrul orificiului, 
care e mai mare la viscozimeirul Saybolt Furol. 

Viscozimetrul Sayboit e folosit mai ales în 
industria petrolieră din afara Europei. V. şi Say- 
bolt, viscozitate ~. 

s. ~, viscozitate ~ [BastocTb CeiiGonura; 
viscosité S.: Zähigkeit nach S.; S. viscosity; 
S. viszkozités]: Timpul, în secunde, în care se 
scurg 59 cm? de lichid din viscozimetrul Sayboit (v.). 
Viscozitatea Saykolt nu reprezintă un raport între 
vitesa de scurgere a apei și cea a lichidului de 
cercetat, ca viscozitatea Engler, ci o mărime 
convențională comparativă, valabilă numai pentru 
viscozimetrul Saybolt. 

Tatloul care urmează cuprinde corelaţia dintre 
viscozitățile Saybolt şi Engler. 


Viscozitate 
Engler 


Viscczitate 
Saybolt 


Viscozitate 
Engler 


Viscozitate 
Saybolt 


36,1 
65,0 
100,5 
135,0 
169,5 


1,2 
2,0 
3,0 
4,0 
5,0 


Peste 9 grade Engler, valorile sunt proportio- 
nale, conform ecuației 

$=34,2 E sau log. $=1,5340+log E. 

4. Sb. Chim.: Simbol literal pentru elementul 
antimoniu (stibiu). 

s. Sbalț. Ind. făr.: Parte componentă a unui 
joagăr (v. fig. sub Joagăr). (Termen regional). 

s. Sbânţ. Ind. țăr.: Parte componentă a unui 
joagăr (v. fig. sub Joagăr). (Termen regional). 

7. Sbat: Sin. Paletă de roată de navă (v.). 

s. Sbaturi, roată cu ~ [rpeGnoe Koneco, 
NONaCTHOe KONECO; roue à aubes; Schaufe'rad; 
blade-wheel; lapătkerek]. Nav. fl.: Roată cu pa- 
lete, fo'osită ca propu'sor al unei nave (v. sub 
Paletă de roată de navă). Rolile cu sbaturi se 
montează fie lateral, (câte două) față da corpul 
navei, calate pe un arbore orizontal care are axa 


819 


perpendiculară pe axa longitudinală a navei, fie 
la pupă (câte una), calate pe un arbore orizon- 
tal care are axa în prelungirea axei longitudinale 
a navei. Roţile cu sbaturi, laterale, se folosesc, 
in general, la propulsia navelor cu pescaj mic 
(cari navighează pe ape interioare); roțle cu 
sbaturi la pupă se folosesc mai rar, în special la 
propulsia navelor în navigația fluvială, la tropice. 


e. Sbor [noner, neranue; vol; Flug; flight; 
repülés]. Av.: Deplasarea în atmosferă a unui corp 
care se menține în aer datorită sustentației, 
corpul fiind, fie mai ușor decât aerul (de ex. un 
balon, un dirijabil, etc.), fie mai greu decât aerul, 
şi reclamă, deci, un consum de energie din in- 
terior (la pasări, avioane, etc.) sau din exterior 
(la smeu, la planor, frunze, fulgi, etc.). În primul 
caz, sustentația se datorește diferenţei dintre greu- 
tatea volumului de aer deslocuit și greutatea 
corpului; în cel de-al doilea caz, sustentaţia 
se okţine prin faptul că, pe suprafeţele portante 
ale corpului în mişcare, mediul exercită forțe 
de sustentație cari echilibrează greutatea. — Une- 
ori, se numește sbor și mișcarea în atmosferă 
rarefiată sau în vid (de ex. s'ar spune sborul unei 
rachete în spațiul interplanetar). 


În sborul unui sistem tehnic, de exemplu al 
unei aeronave, trebue să se obțină o forță de 
sustentație (portanță) și o forță de propulsie, ca 
şi posibilitatea de dirijare. La aerostate, adică la 
vehiculele aeriene mai ușoare decât aerul, susten- 
tația se obț ne independent de vitesa lor, iar la 
aerodine, adică la vehiculele aeriene mai grele 
decât aerul, sustentaţia rezultă din „echilibrul“ 
aerodinamic, Pentru propulsie se folosesc grupuri 
motopropulsoare (agregate motor-elice) sau reac- 
toare. Dirijarea se realizează prin adaptarea unor 
cârme de direcţie și da profunzime. 


Asupra oricărei aeronave în sbor acționează 
următoarele forțe: greutatea G, care trece prin 
centrul de greutate al aeronavei; portanța (forța 
de sustentaţie sau de susținere) P, care e com- 
ponenta forței aerodinamice, perpendiculară pe 
vitesa aeronavei; rezistenţa la înaintare R,, care 


e componenta orizontală a forței aerodinamice, 
paralelă și de sens contrar cu vitesa aeronavei 
(direcţia de înaintare); tracțiunea T, care e pro- 
dusă de grupul motopropulsor sau prin reacțiune, 
şi are valoare nulă pentru aerostatele libere și 
pentru planoare, cum și pentru orice alte aero- 
nave cari nu au un sistem propriu de propu'sie; 
forțele inerţiale (forța centrifugă), când variază 
valoarea absoluiă a accelerației sau când traiec- 
toria e curbă. Pentru ca o aeronavă să sboare 
în condițiuni de echilibru dinamic stabil, trebue 
ca forța rezultantă și cup'ul rezultant cari acţio- 
nează asupra ei să fie nule. În sbor orizontal 
rectiliniu și uniform, acest echilibru e exprimat 
prin ecuaţiile P=G şi R, =T. 

La aerodine, portanța e produsă de acțiunea 
dinam'că a aerului asupra unor suprafeţe fixe (de 
ex., la avioane și planoare) sau mobile (in ge- 
neral, rotitoare, de ex. la elicoptere), iar rezis- 
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tenţa la înaintare e datorită deplasării aeronavei, 
provocată de forța de tracțiune; la sborul fără 
motor, tracțiunea e dată de componenta după 
tangenta la traiectorie a greutății aeronavei, când 
aeronava coboară. La aerostate, portanța e dato- 
rită diferenței dintre greutatea specifică a aerului 
şi greutatea specifică medie a aerostatului; rezis- 
tenţa la înaintare a aerostatelor nepropulsate e 
nulă, deoarece tracțiunea e nulă, aeronava de- 
plasându-se pe o traiectorie aproape verticală. 

Când aceste forțe au un moment rezultant, 
aeronava efectuează o mișcare de rotație în jurul 
centrului de greutate, ceea ce face sborul im- 
posibil. Pentru anularea acestui moment, când se 
efectuează centrajul (fixarea poziției centrului de 
greutate) trebue satisfăcută condițiunea de sta- 
bilitate (v. sub Stabilitate). Centrajul se efectuează 
prin repartiția corectă a greutăților cari deter- 
mină poziția fixă a centrului de greutate, prin 
repartiția suprafețelor cari determină poziția va- 
riabilă a punctului de aplicaţie al rezistenţei aerului, 
şi prin dispunerea adecvată a arborelui de propulsie 
al motorului respectiv a arborilor motoarelor aero- 
navelor cu motopropulsie, care determină poziția 
punctului de aplicaţie al tracțiunii. 

Mişcarea centrului de greutate pe traiectorie 
şi mişcările aeronavei în jurul acestui centru de- 
termină evoluțiile aeronavei în sbor. Din punctul 
de vedere al echilibrului dinamic în sbor, evo- 
luțiile pot fi: normale, cu echilibru dinamic stabil; 
acrobatice, cu echilibru dinamic instabil; neper- 
mise, cu echilibru dinamic indiferent (de ex. vrila 
plată), fiindcă acestea pot deveni periculoase. 

Sborul normal cuprinde următoarele evoluţii 
cu echilibru stabil: decolarea, sborul orizontal, 
sborul în urcare, sborul în coborire, virajul și 
aterisarea sau amerisarea. Toate celelalte evoluții 
sunt acrobatice sau nepermise, de exemplu picajul 
şi angajarea, resursa, lumânarea (șandela), sfrede- 
lele și vârtejurile, bucla lui Nesterov sau looping 
the loop, alunecările pe aripă, vrila plată, sborul 
pe muchie, etc. (v. și Evoluția avionului). 

Sborul mecanic cuprinde: pilotajul aeronavei, 
care consistă în conducerea evoluţiilor aeronavei 
în condițiuni de siguranță din punctul de vedere 
aerodinamic; navigația aeriană, care consistă în 
orientarea sigură a aeronavei pe drumul voit, 
între două puncte (v. Pilotaj; v. și Navigaţie 2). 

Sborurile aeronavelor se clasifică după urmă- 
toarele criterii: sistemul de propulsie (motopro- 
pulsie, reacțiune, etc.); felul evoluţiilor (de ex. | 
sbor orizontal, sbor în urcare, în coborire, acro- 
bațic); distanța străbătută, dela aerodromul de 
plecare (în zona de aerodrom, sau în afara acestei 
zone); scopul urmărit (școală, antrenament, în- 
cercări tehnice, transport de călători, mărfuri, 
poştă, sport, etc.); condiţiunile meteorologice și 
de vizibilitate (la vedere, fără vizibilitate); regi- 
mul juridic (sbor intern, sbor internaţional); etc. 

1. Sbor acrobatic[purypHiii none, BpICIIHii 
NANOTa; vol acrobatique; Kunstflug; trick flight, 
acrobatic flight; mirepiiles]: Sbor în care o aero- 


navă efectuează evoluţii cari comportă, fie o 


schimbare bruscă a poziţiei, fie o poziţie anormală, 
cum și o variație anormală sau bruscă a vitesei. 
Sborul acrobatic, care se practică în școli de 
pilotaj, e util fiindcă servește la obișnuirea pilo- 
ților cu readucerea aeronavei în condițiuni nor- 
male de sbor, când ea s'ar angaja incidental în 
poziții sau în regimuri de sbor anormale. 


3, ~ cu motor [MoTopubiii noJer; vol avec 
moteur; Motorflug; power flight, engine flight; 
motoros repűlés].- Nav. a.: Sborul unei aeronave 
cu sistem propriu de propulsie (de ex.: aerodină 
sau dirijabil), obținut prin forța de tracțiune rea- 
lizată cu un grup motopropulsor sau cu un reactor. 
Sbor cu motor pot fi atât susținerea și deplasarea 
aeronavei în spațiul atmosferic, cât și desprinderea 
ei de pe sol. 

3. ~ de aerodrom ÎNoneT Ham aəpogpo- 
MOM; vol dans les limites de l'aérodrome; Flug 
in den Flugplatzgrenzen; flight in the aerodrome 
boundaries; repülőtéri repülés]: Sbor care se 
execuță în limitele zonei aerodromului. În această 
zonă se execută, în general, sboruri de școală 
sau de antrenament, cum și sboruri pentru în- 
cercările tehnice ale aeronavelor. Sborurile de 
aerodrom reclamă condițiuni meteorologice locale 
favorabile, însă nu sunt condiționate de existenţa 
la bord a instrumentelor de navigație aeriană. 

4. ~ de noapte [nownoă none; vol de nuit; 
Nachtflug; night flight; €jtszakai repülés]: Sborul 
unei aeronave în intervalul dela apusul până la 
răsăritul Soarelui, când aeronavele în sbor sau 
obiectele neiluminate nu sunt vizibile distinct dela 
o anumită distanță impusă (de ex. 5 km). Sborul 
de noapte se practică, în general, pe parcursuri 
intercontinentale sau transoceanice, sau în mi- 
siuni cu caracter special. Acest sbor implică 
măsuri speciale de securitate pentru decolare, 
sbor, aterisare intenționată sau forțată, etc., ca, 
de exemplu: balizarea luminoasă a aerodromuri- 
lor și a căilor aeriene respective, iluminarea in- 
strumentelor de bord, iluminarea aerodromurilor, 
cum și repere pentru iluminat pe sol (faruri, fuzee 
sau parașute luminoase). 

Sborul de noapte e considerat sbor fără vizi- 
bilitate, deoarece se efectuează instrumental; to- 
tuși, în nopțile senine și cu lună plină, vizibili- 
tatea e foarte bună, ceea ce asigură pilotajul și 
navigația aeriană în bune condițiuni. 

s. ~ de performanță [rpenapoBouublii N0- 
zert; vol de performance; Leistungsflug; perfor- 
mance flight; gyakorló repülés]. Nav. a.: Sbor de 
înălțime, durată, distanță sau vitesă, e efectuat, 
în general, cu planoare de performanţă. 

6. ~ de școală [yueGnblă none; vol d'école; 
Schulflug; school flight; iskolarepiiles]: Sbor care 
are ca scop formarea sau antrenarea personalului 
navigant. La pilotajul cu motor se deosebesc 
următoarele sboruri de școală: sbor în dublă co- 
mandă, cu doi piloți la bord (dintre cari unul e 
cel în pregătire), în care se execută ture de pistă 
în jurul aerodromului; sbor în simplă comandă, 
cu un pilot la bord (cel în pregătire), în care se 
execută ture de pistă în zona sau în afara zonei aero- 


dromului; sbor de lucru aerian în dublă sau în 
simplă comandă, în zona aerodromului sau în afara 
ei, în care se execută alte evoluții decât cele ale 
turului de pistă. — La pilotajul fără motor se deo- 
sebesc următoarele sboruri de școală: salturi de 
sbor, planoarele fiind lansate cu sandow-ul sau 
cu automosorul; sboruri de performanţă. 

1. Sbor fără motor [Gesmoropublii none; vol 
sans moteur; motorloser Flug; flight without engine; 
motornelkili repiles]. Nav. a.: Sbor al unei aero- 
nave, cu sau fără sistem propriu de propulsie, obținut 
prin acțiunea dinamică a curenților de aer.La aero- 
navele fără sistem propriu de propulsie (de ex. 
aerostate sau planoare), susținerea și deplasarea în 
atmosferă reprezintă sborul fără motor al acestuia; 
la aeronavele cu sistem propriu de propulsie, 
sborul fără motor, adică cu motorul oprit intenţio- 
nat sau forțat, se folosește, în general, la coborire. 

2. ~ fără vizibilitate [euenoii noner; vol sans 
visibilite, pilotage sans visibilite, P. S. V.; Blindflug, 
Blindfliegen; blind flight; vakrepiles, műszerre- 
piiles]: Sbor în care pilotajul și navigația sunt efec- 
tuate fără ca linia orizontului și reperele de pe sol să 
fie vizibile dela bordul aeronavei. În sborul fără 
vizibilitate, pilotajul și orientarea aeronavei pot fi 
efectuate numai după indicațiile instrumentelor de 
bord; de aceea, la navigația fără vizibilitate se 
folosesc, în general, sisteme și procedee radio- 
electrice (v. Navigaţie radioelectrică). — Pentru 
pilotaj, adică pentru menținerea echilibrului de 
sbor al aeronavei, sunt necesare următoarele instru- 
mente de bord: giroorizontul (orizontul artificial), 
indicatorul de pantă și de viraj, girodirecţionalul 
(indicatorul de cap), vitesometrul, altimetrul și 
variometrul. — În navigația aeriană, pentru orien- 
tarea aeronavei sunt necesare instrumente de bord 
ca radiocompasul, compasul de aviaţie (busola 
magnetică), girodirecționalul, altimetrul și ascultă- 
toarele (căștile), cari recepționează semnalele 
emise de radiofarurile pentru dirijarea sborurilor. 


3, ~ în afara zonei aerodromului [MaprupyT- 
Hblii moner; vol sur campagne; Uberlandilug; 
cross country flight; helyközi repülés, vândorre- 
pülés]: Sbor între două puncte situate în afara 
zonei aerodromului sau în interiorul acestei zone, 
dacă distanța dintre punctele considerate depă- 
şește o anumită valoare minimă (cca 30 km). 
Se folosește un buletin meteorologic pentru ora 
la care se efectuează. 

+, ~ în palier: Sin. Sbor orizontal (v.). 

5, ~ instrumental [HHCTpyMEHTAJIbHbIÄ NO- 
ne; vol instrumental; Instrumentalflug; instrumen- 


tal flight; műszerrepülés]: Sbor care se execută | 


când „minima atmosferică” pentru sborul la vedere 
nu e îndeplinită (v. sub Sbor la vedere); e condiționat 
de existența, la bordul aeronavei, a unor instru- 
mente de sbor speciale, a unei stațiuni de radio, 
de emisiune-recepție, cum şi a unui echipaj cu 
pregătire corespunzătoare. Pentru evitarea cioc- 
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obligat să piloteze fără vizibilitate, deşi condi- 
țiunile de sbor la vedere sunt satisfăcute. 

8, ~ în urcare [NONÇbËM, NOIIeT C HAĴOpOM 
BbICOTbI; vol ascendant, montée; Steigflug; rising 
flight; emelkedârepiles]: Sbor normal, pe o traiec- 
torie în general rectilinie și inclinată cu un unghiu 
poziiiv față de linia orizontului (pantă de urcare). 
Dacă aeronava are o mișcare uniformă, condiţiunile 
de echilibru dinamic sunt exprimate prin relațiile: 

G cosi=P, T=R,+G sind, 
unde P e portanța, R, e rezistența la înaintare, 


G e greutatea aeronavei, T e forţa de tracţiune 
a sistemului de propulsie, 
iar 6 e unghiul de pantă. 
Din aceste condițiuni de echi- 
libru (prima fiind ecuația de 
sustentație, iar a doua, ecu- 
ația de propulsie), rezultă că 
portanța necesară e mai mică Rx 
în urcare decât în sborul 
orizontal; ea descrește pe 
măsură ce unghiul îi creşte, 6 
și devine nulă pentru 0= 90%, Compunerea forțelor cari 
adică pentru urcarea pe ver- se exercită asupra unei 
licală a unui avion. Tracţiu- 
nea necesară trebue să fie 
mai mare în urcare decât în sborul orizontal, 
deoarece trebue să compenseze și componenta 
după traiectorie G sin a greutăţii aeronavei. 
Vitesa necesară sborului în urcare (Vo) e ex- 


primată prin relația Va =V Veos 9, unde V e 
vitesa necesară sborului orizontal. Din această 
relație rezultă că vitesa necesară sborului în ur- 
care (Vo) crește când unghiul de pantă crește, 
dar e sensibil egală cu V pentru unghiuri de 
urcare 6 mici (Vg=V). 

Puterea necesară sborului în urcare, N, = Tg Vo 
e mai mare decât puterea necesară sborului ori- 
zontal,ea crescând direct proporțional cu trac- 
|iunea necesară și fiind influenţată de vitesa nece- 
sară (Vo). Rezultă că, pentru a urca, motorul sau 
motoarele aeronavei trebue să aibă un excedent 
de putere Ny-N față de puterea necesară sbo- 
rului orizontal. — Deoarece puterea disponibilă 
a unui motor scade cu înălțimea (scădere care 
diferă, după cum motoarele sunt cu piston și elice, 
supraalimentate sau supracomprimate, sau se folo- 
sesc reactoare); se micșorează totodată și exce- 
dentul de putere; când acesta a devenit nul, 
aeronava nu mai poate urca, și plafonează. 

Unghiulde pantă, pentru sborulinurcare, e dat de 


sin 6=(Ng -ny 25; i 


unde ọpọ e densitatea aerului, $, e suprafața de 
sustentație; și G, e greutateaavionului. 
Din această relație rezultă că panta de urcare 0, 


aeronave în urcare. 


nirilor, sborurile instrumentale sunt dirijate de | pentru o greutate şi o incidență determinată, e 


anumite staţiuni de pe sol. 
Uneori, se folosește sborul instrumental fictiv 
(de ex. la sborul de școală), în care pilotul e 


proporțională cu excedentul de putere și cu rădă- 
cina pătrată a suprafeţei; ea variază invers propor- 
tional cu puterea 0,75 a greutății. 
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Vitesa ascensională V,, care e componenta 
verticală a vitesei în urcare Vg, are expresiu- 
nea: V,=Vg sin0. La sborul în urcare, intere- 
seazăvitesa ascensională maximă (V pa.) la care 


aeronava poate avea și incidența respectivă, pentru 
ca să se poată ajunge, cu un motor determinat, 
în timpul cel mai scurt, la o înălțime dată sau la 
un plafon. 


1. Sbor la vedere [noner C opherapoBKkoii no 
3eMHbIM NpenmMeTamM; vol à visibilité; Sichtflug; 
visibility flight; látórepülés]: Sbor în care pilotarea 
sau orientarea în spațiu a unei aeronave se efec- 
tuează raporlându-se la linia orizontului sau la 
reperele vizibile de pe sol. Sborul la vedere e 
permis numai dacă sunt îndeplinite anumite con- 
dițiuni minime de vizibilitate și meteorologice, 
numite „minime atmosferice de sbor". Pentru 
fiecare aerodrom sau cale aeriană sunt indicate 
minime de sbor la vedere, stabilite în funcțiune 
de plafonul inferior al nebulozității (de ex., cel 
puțin 300 m), de vizibilitatea orizontală la sol (de 
ex., cel puţin 3000 m) și de înălțimea obstacolelor 
(naturale sau ertificiale) față de nivelul general al 
solului. Condiţiunile minime în cari sborul la ve- 
dere e interzis sunt stabilite prin regulamente și 
instrucțiuni de skor; în astfel de cazuri, aerona- 
vele sunt autorizate să sboare numai instrumental, 


2, ~ orizontal [noner NO ropu3onrana, TO- 
ner no npaMoï; vol horizontal, vol au même 
niveau, vol en palier; Waagerechtflug, Horizon- 
talflug; level flight, horizontal flight, flight on even 
keel; vizszintes repülés]: Skor normal pe traiec- 
torie orizontală, rectilinie sau, uneori, curbă; în 
ultimul caz, evoluția se numeşte viraj (v.). Con- 
dițiunile de echilibru dinamic stabil în sbor ori- 
zontal, uniform şi rectiliniu, sunt: 


(1) T=R,=C, £ sv 
şi 
(2) G=P=C, £ Sve, 


unde T e tracțiunea; R,, rezistența la înaintare; 
G, greutatea; P, portanța; C, și C, coeficienții 
unitari de rezistenţă la înaintare și de portanță; 
p, densitatea aerului; $, suprafaţa de sustentaţie, 
şi V, vitesa aeronavei. Din relația de mai sus, 
care reprezintă ecuația de sustentaţie, respectiv 
cea de propui'sie, și din polara aeronavei, se pot 
deduce vitesa, tracțiunea și puterea necesare în 
sborul orizontal. Vitesa necesară în sborul ori- 
zontal e exprimată prin relația 


1 2G 
(3) — V=. 
VC, V es 
de unde rezultă că vitesa variază invers proporțio- 
nal cu rădăcina pătrată a incidenței (a unghiului de 
atac) și direct proporțional cu rădăcina pătrată a 


sarcinii unitare (sarcina împărțită cu suprafața de 
sustentație). 


V= 


Tracțiunea necesară sborului orizontal e expri- 
mată prin relația: 
Ci 
TG 


(4) e: 


ea e cu atât mai mare, cu cât greutatea avionului 
și coeficientul unitar de rezistenţă la înaintare sunt 
mai mari și cu cât coeficientul unitar de por- 
tanță e mai mic. Valoarea coeficientului C,/C,, 


numit fineță, e reprezentată în polara avionului, 
pentru fiecare valoare a unghiului de incidenţă. 
Tracțiunea necesară e minimă pentru valoarea mi- 
nimă a acestui coeficient, adică la incidenţa optimă. 

Valoarea puterii necesare în sborul orizontal 
se deduce din relațiile (3) și (4) și e 


C; e 2G 
N=Tv=0g v=0z2 S 


Puterea necesară skorului orizontal variază cu 
incidența, și trece printr'o valoare minimă pentru 
un unghiu de incidenţă determinat, care se nu- 
meșşte incidenţă economică; de asemenea, puterea 
variază proporțional cu vitesa necesară sborului 
orizontal și depinde de sarcina unitară. În 
relațiile de mai sus, p e dat prin valoarea lui 
la sol. Pentru sborul orizontal la înălțimea b re- 


zultă relația: V,= Vo V pole în care V, e vitesa 


la înălțimea b, Vo e vitesa la sol, pọ e densitatea 
aerului la sol și p, e densitatea aerului la înăl- 


hmea +. 

3, ~ pe spate [noner Ha cnuHe; vol sur le 
dos; Rickenflug; f.ying on back; hâtonrepiles]: 
Sbor acrobatic executat cu o aeronavă înir'o pozi- 
jie inversată cu 180° (în jurul unei axe orizontale) 
față de poziţia normală de sbor. Sborul pe spate 
poate constitui, fie o fază scurtă de trecere, care 
face parte din ansamblul anumitor evoluții acrobatice, 
fie o fază caracteristică, în evoluții normale de sbor. 

În evoluții neacrobatice, sborul pe spate nu 
solicită suplementar aeronava, dar e mai periculos, 
deoarece, pentru o aceeași putere, vitesa și trac- 
țiunea necesară sunt mai mari, iar portanța (denumită 
negativă) e mai mică decât în sborul normal. La unele 
aeronave, celulele sunt special construite pentru 
sborul pe spate, cu profile cari dau portanţe ne- 
gative mărite și cu un reglaj corespunzător al 
aripei. De asemenea, funcţionarea carburaţiei și a 
răcirii (la motoarele răcite cu lichid) impun adaptări 
speciale motoarelor folosite pentru sborul pe spate. 

4. ~ planat [nnaHupyiomuii noner, napa- 
mii nonet; vol plané; Gleittlug; gliding flight; 
siklórepülés]: Sbor pe o pantă în coborîre, cu 
pierdere uniformă de înăițime. La aeronave cu 
sistem propriu de propulsie, skorul planat se 
execută cu motorul în regim redus sau cu mo- 
torul oprit, iar la planoare, când nu sunt sus- 
ținute de curenţi ascendenți. 

5. ~ plutit [nnaBaromui noner; vol flottant; 
schwimmender Flug; floating flight; lebegő re- 
pülés]: Sbor fără motor, cu menţinere sau luare 
de înălțime, sustentația necesară fiind asigurată, 
fie prin acțiunea dinamică a curenților atmosferici 


823 


ascendenți asupra aripelor (la aerodine), fie prin | Rezultă că unghiul de pantă e cu atât mai mic 
“forța ascensională datorită diferenței dintre greu- | și că avionul coboară în sbor planat o distanţă 
tatea specifică a aerului și greutatea specifică | cu atât mai mare, cu cât raportul C,/C, (coefi- 


medie a aeronavei (la aerostate). 

1. Sbor radiodirijat [Bo3Aymnaa pannHonaBu- 
ranna; vol radiodirige; lunkgerichteter Flug; 
vadio directed flight; rádióvezérlésű repülés]. 
Nav. a.: Sbor instrumental, în care navigația ae- 
riană sau mișcarea pe sol și în aer a unei aero- 
nave e dirijată cu aparate radiogoniometrice de 
“bord sau terestre, sau prin radio ocație. — Radio- 
goniometria terestră se efectuează de către sta- 
țiunea radiogonioterestră, iar radiogoniometria de 
tord se efectuează de aeronavă, cu aparatele pe 
cari le are la bord (radiocompas sau radiolocator) 
și care goniometrează emisiunile cari se transmit de 
“adiofarurile de orientare (pe căi aeriene), de ra- 
-diofarurile de aerodrom (pentru apropierea sau 
depărtarea de aerodromul respectiv) și de radio 
“balize (pentru aterisare insirumentală, în condițiuni 
minime de plafon şi de vizibilitate). — Radiolo- 
-cația poate fi, de asemenea, de bord sau terestră. 

Sborul radiodirijat cuprinde: radiodirijarea pe 
drumul de urmat (v. Navigaţie radioelectrică), 
sborul de apropiere, sborul de depărtare de 
aerodrom, coborirea radiodirijată (v. Spargerea 
de plafon) și aterisajul instrumental. 

2. ~ reciiliniu în coborire [nnanupyionnă 
CNycKk; descente planée rectiligne; gerader Gleit- 
flug; straight glide; egyenes siklórepülés]: Sbor 
normal, a cărui traiectorie, practic rectilinie, 
formează un unghiu negativ cu linia orizontului 
{pantă în coborîre). Coborîrea se poate face, fie 
cu motorul în regim redus, fie fără motor, atât 
pentru continuarea evoluţiilor de sbor la o înăl- 
time mai mică, cât și în vederea aterisării, respec- 
iv a amerisării. Dacă aeronava are o mișcare uni- 
formă, condiţiunile de echilibru dinamic sunt 
exprimate prin relaţiile: 

(1) P=G cos 0 
(2) T=R,—G sin 6, 
unde P e portanţa, R, e rezistența la înaintare, 


(G e greutatea aeronavei, T e forța de tracțiune 
„a „sistemului de propulsie, iar 6 e unghiul de 
‘pantă. În aceste relații (prima 
fiind ecuația de sustentație 
:şi a doua ecuația de pro- 
„pulsie), tracțiunea T e mai 
mică decât tracțiunea nece- 
sară sborului orizontal, sau 
„poate fi nulă (la coborirea 
cu motorul în regim redus, 
“tracțiunea e neglijabilă, iar 
la coborîrea cu motorul oprit, 
“ea e nulă, ca și în cazul 
planoarelor); la sborul planat 
pentru aterisare sau ameri- 
sare, tracțiunea T are o valoare practic nulă. 
Când T=0, panta minimă (9 min.) se obține din 
relația 


(3) 


Compunerea forțelor cari 
se exercită asupra unei 
aeronave În coborire. 


cientul de planare) este mai mic și, deci, fineţa 
aripei e mai mare. Unghiult poate fi micșorat 
prin dispozitive de hipersustentaţie. 

Vitesa necesară sborului în coborire e dată 


de relaţia: 
2G cos 9 
Vo = ; 
’ Vics 


(4) 


Din această relație rezultă că vitesa necesară la 
sborul în coborire e proporționaă cu rădăcina 
păt:ată a sarcinii unitare G/S a avionului și că 
are o valoare maximă pentru minimul unghiului 9, 
care corespunde unui C,/C, maxim; capacitatea 


maximă de planare e obținută, deci, pentru aero- 
dine (avioane și planoare) cu greutatea și rezis- 
tența cât mai mici, suprafața portantă cât mai 
mare, și la vitesele minime. Vitesa verticală V,, de 
coborîre, e exprimată prin relația V, = Vp sin 0 
şi rezultă că ea e proporțională cu vitesa proprie 
a aeronavei pe panta de coborire şi că e cu atât 
mai mică, cu cât unghiul de pantă e mai mic. 

La aerostate și la elicoptere, când T =0, cobo- 
rirea se face pe verticală. În cazul baloanalor 
libere nedirijabile, coborirea se obține numai prin 
evacuarea parțială sau totală, din balon, a gazului 
care determină producerea portanţei. 

3. ~ remorcat [napunennbrii noner; vol remor- 
qué; Schleppflug; tow flight; vontató repülés]: Sbor 
în care una sau mai multe aeronave „cari sboară fără 
motor, sunt remorcate, prn intermediul unor cabluri 
detașabile, de o aeronavă care sboară cu motor. 

În practica planorismului, sborul remorcat e 
folosit pentru lansarea planorului, pentru transpor- 
turi aeriene, etc. La transporturi aeriene se pot 
folosi mai multe planoare remorcata de un avion 
remorcher, cari formează un tren aerian. 


a. ~ utilitar [nonesubiii none; vol utilitaire; 
utilitaristischer Flug; utility flight; hasznositott re- 
piiles]: Sbor care are un scop lucrativ, de folos 
obștesc, dar care nu e executat pentru transporturi 
aeriene publice. — Sborurile utilitare se pot face 
în serviciul agriculturii, pentru lansarea de semințe, 
îngrăşăminte, substanţe toxice (pentru combaterea 
paraziților agricoli), etc.; în serviciul silviculturii, 
pentru lansarea de substanțe toxice (pentru com- 
baterea paraziților silvici), pentru combaterea in- 
cendiilor, etc.; în serviciul sanitar, pentru trans- 
portul de răniţi, de bolnavi, medici, medicamente; 
pentru desinfectare, de exemplu pentru desano- 
felizarea bălților, prin lansarea de substanţe toxice 
pentru combaterea ţânţarilor, etc.; în scopuri 
ştiinţifice, de exemplu pentru explorări, cercetări 
științifice, ridicări fotogrammetrice, etc. 

s. Sborul pasărilor [c nrhuero nounera; vol 
des oiseaux; Vogelflug; bird flight; madárrepülés]: 
Plutirea în aer a pasărilor, prin bătaia aripelor, 
prin care se realizează o mișcare relativă între 
aer și aripe, care e, alternativ, ascendentă (la 
bătaia în jos) şi descendentă (la bătaia în sus). 
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Se pare că vitesa de bătaie de jos în suse con- 
siderabil mai mare decât vitesa de sus în jos. 
De asemenea, în timpul bătăilor, curbura aripelor 
e variabilă, mai accentuată la bătaia în jos (ceea 
ce contribue la sporirea portanței) și mai mică la 
bătaia în sus. Astfel se realizează, în jurul aripelor, 
un curent oscilant, care e însoțit da apariția unei 
portanțe și a unei rezistențe la înaintare, cari sunt 
de asemenea variabile. — 

Încercările de a construi aparate sburătoare 
bazate pe acest principiu (cu aripe batante) nu 
au condus la rezultate interesante din punctul 
de vedere tehnic, din cauza complicațiilor me- 
canice și datorită faptului că aparatele cu aripe 
fixe au un randament superior. 


1. Sburător [op-Gpamceunb; petit perroquet; 
Unterbramsegel; fore-top gallant sail; alsó sudár- 
vitorla]. V. sub Velă. 

=. Sburătură (Ayo; kouche du canon; Mün- 
dung; muzzle; csöszáj]. Art.: Extremitatea dinainte 
a țevii unei guri de foc. 

s. Sc Chim.: Simbol literal pentru elementul 
Scandiu. 

4, Scădere [Bbiunranue; soustraction; Sub- 
traktion; subtraction; levonás]. Mat.: 1. Operaţiune 
între două numere reale a și b, care se notează 
a—b, şi al cărei rezultat e un număr real c=a-—P, 
care, adunat cu numărul b, are ca sumă numărul 
a. — 2. Operaţiune între două numere complexe 
A=a'+a"i şi B=b'+b"i (a, a", b' şi b" fiind 
numere reale, iar i fiind numărul definit de ecuația 
i?+1=0), care se notează A—B şi al cărei re- 
zultat e numărul complex C=c'-+ c'i, unde 
c'=a'-b' și C'=a'"'—b"”, 

s vectorială [BeKTOpHOe BbINHTAHHE; 
soustraciion vectorielle; vektorielle Subtraktion; 
vectorial subtraction; vektorlevonâs]: Operaţiune 


între doi vectori a şi b, care se notează a-—P, şi 
al cărei rezultat e un vector c, care, adunat vectorial 


cu vectorul b, are ca sumă vectorială vectorul â. — 
Analog se definește scăderea tensorilor de diferite 
ordine. 

e. Scată. Ind. țăr.: 1. Strachină mare de lemn 


(termen regional). — 2. Căuș de lemn sau de | 
metal, cu care se scot din saci produsele în stare! 


de pulbere sau de granule (făina, orezul, etc.). 


7. Scafă [Bblrpyitka; gorge; Kehle, Hohl- 
kehle; gorge; hajlat, alăfektetett hajlat). 3. Arh., 
Cs.: Suprafaţă cilindrică concavă, realizată din ten- 
cuială, pentru racordarea plane'or pereților cu 
planul tavanului, —sau ansamblu de mulurații așe- 
zat în unghiul format de planul unui perete cu 
planul tavanului. Uneori, mulurația se compune 
dintr'o cornișă mică, în spatele căreia se ame- 
najează goluri în cari se montează corpuri de ilu- 
minat. Cornişa se fasonează cu șablonul și e în- 
tărită de un schelet metalic pe care se fixează 
pânză de rabiţ. 

s. Scafandrier [Bomonas; scaphandrier; Tau- 
cher; diver; búvár}: Muncitor calificat pentru a 
executa coboriri și lucrări sub apă, cu ajutorul sca- 
fandrului (v.). 


Coborirea scafandrierului echipat cu costum fără 
armură rigidă trebue să se facă în trepte, pentru 
acomodarea organismului la presiunea mărită, Ri- 
dicarea se face, de asemenea, în trepte; în cazul 
unei ridicări rapide (provocată de pericole sub- 
marine, ełc.), scafandrierul este introdus, după 
ridicare, într'o cameră cu presiune, în care se face 
o decompresiune gradată. 

Lucrările pe cari le efectuează scafandrierii sunt: 
ranfluarea navelor înnecate; astuparea găurilor 
din corpul navelor eșuate pe stânci; disfrugerea 
stâncilor submarine; construirea și repararea di- 
gurilor și a picioarelor de pod; tăierea și distru- 
gerea epavelor, etc. — Sin. (incorect) Scafandru. 

s. Scafandrier, aparate de ~ [Bogonasnoe 
o6opynoBanne; appareils de scaphandrier; Tau-- 
chergerăt; diving apparatus; buvărberendezes]: 
Aparate cari servesc la coborirea scafandrierilor 
sub apă, în vederea executării anumitor lucrări. 
Aparatele de scafandrier sunt: casca-clopot, care 
completează costumul de scafandrier și la care 
plusul de aer pompat de pompa pneumatică dela 
sol e evacuat pe dedesubtul căștii; aparate cu 
butelii de aer comprimat; aparate cu absorpție a 
bioxidului de carbon și cu desvoltare de oxigen; 
clopote cufundătoare (v.); etc. 

10, Scafandru [BOHONaBHbiii KOCTIOM, CKA- 
wannp; scaphandre; Taucheranzug; diving suit, div- 
ing dress; buvărâltăzet]: 1. Costum închis erme- 
tic, care permite cokorirea sub apă a scafandrie- 
rului care-l îmbracă, pentru a executa anumite 
lucrări. E constituit din: un combinezon de 
pânză cauciucată, care îmbracă pe scafandrier 
până la gât; o cască de metal, care are o fe- 
reastră de sticlă, pentru a permite vederea, și 
care se reazemă pe umerii scafandrierului; inele 
de strângere etanșă, cari realizează legătura dintre 
cască și combinezon; o centură, care împiedecă 
umflarea combinezonului în dreptul mijlocului, 
când se pompează aer; ghete cu o greutate adi- 
țională de plumb (cca 10 kg); două greutăţi adi- 
ționale (fiecare de cca 20 kg), legate de com- 
binezon în dreptul pieptului, respectiv al spatelui 
scafandrierului. 

Aerul e trimis în casca scafandrului printr'un 
tub de cauciuc, de o pompă de aer cu antre- 
nare manuală, așezată la suprafaţă. Excesul de 
aer, cum și aerul respirat de scafandrier, sunt 
evacuate direct în apă, printr'o supapă montată 
în peretele lateral al căștii, manevrată de scafan- 
drier cu capul. Pentru a se ridica din apă, sca- 
fandrierul nu mai apasă cu capul supapa, presiunea 
din costum începe să crească și produce o creș- 
tere a deplasamentului și, deci, a forței ascen- 
sionale. 

Scafandrul obișnuit permite cufundarea în apă 
până la adâncimi maxime de 45:::;50 m. Scafan- 
drele pentru adâncimi mai mari decât 50 m au 
o armură metalică rezistentă la presiune, care 
realizează pentru scafandrier un mediu interior 
cu o presiune diferită de cea corespunzătoare 
adâncimii la care coboară. Aceste scafandre dau 
o bună vizibilitate, însă nu permit decât depla- 


sări mici și efectuări de operațiuni limitate (de ex. 
nu permit umbletul pe fund sau intrarea în epave 
de navă). Sin. Costum de scafandrier. — 2. Termen 
mpropriu pentru scafandrier (v.). 

1, Scafopode. Paleont., Zool.: Clasă de molusce, 
cu corpul cu simetrie bilaterală și învelit intr'o 
manta de formă tubulară, care secretă o cochilie 
protectoare unică și de aceeași formă tubulară. 
Scafopodele nu au branhii; ele respiră prin supra- 
fața părții anterioare a corpului. Trăiesc pe fun- 
durile oceanelor actuale, la adâncimi între 70 și 
3000 m. 

Au dat puține forme fosile, fără a fi caracte- 
ristice, din Silurian până astăzi. 

2. Scaiu [ueprononox, ocor; chardon; Distel; 
thistle; bogancs]. Bot.: Cirsium lanceolatum. Plantă 
erbacee din familia compozeelor, cu tulpina ro- 
bustă, anguloasă. Are frunzele dacurente, lung 
lanceolat-acuminate, acoperite pe fața superioară 
de spini foarte mici, culcați; frunzele au lobii 
lanceolaţi, terminaţi cu un spin puternic. Florile 
sunt roșii, mai raç albe, dispuse în capitule soli- 
tare, ovale sau lunguețe, tubulate și terminate 
cu un spin lung, galben. Fructul e o achenă cas- 
tanie, cu papus format din peri lungi, plumoși, 
uniți în inel la bază. Crește prin locuri necuiți- 
vate, prin dărâmături, pe marginea drumurilor. 
Sin. Crăpușnic; Ghimpe; Scaiete. > 

3.. Scaiul vânăt [PDABHHHHbI} CHHETOJIOBHHK; 
chardon Roland, querdonnet, barbe de chèvre; 
Feld-Mannstreu; dane weed; mezö-iringó]. Bot.: 
E: yngium campestre L.; familia umbeliferelor. Plantă 
vivace, care crește până la 60 cm înălțime, în- 
florind prin lulie, August. Are tulpina aspră, puțin 
ramificată la vârf. Se cultivă în pământuri calca- 
roase, în capitule, înmulțindu-se prin semințe 
direct pe brazde; se repică, iar primăvara urmă- 
toare se plantează la locul definitiv. Sin. Spinul- 
dracului, Spinul-vântului. 

4. Scalar [ckazinp; scalaire; Skalar; scalar; szka- 
lâris]. Mat.: Mărime la care fiecare dintre va'orile 
pe cari le poate lua e complet determinată prin 
unitatea de măsură și printr'un singur număr real, 
care arață câte unități de măsură cuprinde. 

Exemple de scalari sunt lungimea, unghiul, aria, 
volumul, timpul, masa, densitatea, lucrul mecanic, 
energia, temperatura, entropia, sarcina electrică, 
valorile absolute ale mărimilor vectoriale, compo- 
nentele scalare ale mărimilor vectoriale în raport 
cu sistemele de referință, etc. 

O mărime scalară care are aceeași valoare, ori- 
care ar fi sistemul de referință la care se referă, 
sa numește scalar invariant., Dacă valoarea ei de- 
pinde de sistemul de coordonate, ea se numeşte 
scalar variant. — Scalarii invarianți se numesc și 
tensori de ordinul zero (v. sub Tensor). Sarcina 
electrică și entropia sunt scalari invarianți. — 
Componentele scalare ale vectorilor în raport cu 
sislemele de coordonate variază când se schimbă 
sislemul de coordonate față de care se consi- 
deră, adică sunt scalari varianţi. După felul în 
care variază când se trece dela un sistem de 
coordonate la altul, scalarii varianţi se împart în 
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scalari monovarianți, divarianți, trivarianți, etc. şi 
anume, după cum se transformă, la schimbarea 
sistemului de coordonate, conform legii care carac- 
terizează componentele scalare ale tensorilor de 
ordinul întâiu (adică ale vectorilor), ale tensorilor 
de ordinul al doilea, al treilea, etc. 

O mărime scalară construită cu ajutorul altor 
mărimi (de ex. cu ajutorul tensorilor de ordin 
superior sau cu ajutorul scalarilor varianţi), astfel 
încât valoarea ei nu variază când se schimbă 
sistemul de coordonate în care se face construcția, 
se numește invariant scalar. 

s. Scalen [pasnocroponnnii, nepaBnoGeg- 
pennblii; scalene; ungleichseitig; scalene; egyen- 
lötlen oldalú]. Geom.: Calitatea unui triunghiu care 
nu e dreptunghic, de a avea laturi cari sunt toate 
inegale între ele. 

s. Scaloană. V. Ceapă eșalotă. 

7. Scamă [c6oii, ' kopoua; fil; Ausgezupftes; 
lint; bolyh]. Ind. text.: Material fibros scurt, con- 
stituit din particule rezultate prin mărunțţirea unui 
material textil sau a unui material folosit în in- 
dustria textilă, sau din fibre scurte (până la 
cca 6 mm). 

La prepararea din sdrențe a lânii regenerate 
sau a bumbacului regenerat rezultă: un procent 
important de scamă, care trece la deșeuri, ne 
mai putând fi prelucrată în produse textile. 

Foile de celuloză alcalinizată, cari servesc la 
fabricarea fibrelor artificiale viscoză, de exemplu, 
se mărunțesc în mașini cu cuțite elicoidale, până 
când se obține o scamă, pentru a prezenta o 
suprafață mare de contact cu reactivul cu care 
se tratează ulterior. 

Scama depusă pe instalaţiile și utilajul din sălile 
de fabricație poate cauza incendii, fiind ușor in- 
flamabilă. 

Scama pluteşte în aerul din sălile de filaturi, 
țesătorii, etc. Ea poate fi inhalată odată cu res- 
pirația, ceea ce dăunează sănătății. De aceea, 
prin legea de protecţiune a muncii, uzinele textile 
sunt obligate să facă instalaţii speciale, pentru 
absorbirea scamelor și aerisire. — 

Când scama e produsă pentru a fi folosită în 
industrie, în medicină, etc., termenul se foloseşte 
numai la singular; când se consideră destrămă- 
turile de pânză cari se așază pe stofe, termenul 
este folosit la plural (scame), singularul servind, 
în acest caz, numai pentru indicarea unei singure 
fibre. 

s. Scammonium. Bot., Farm.: Sucul uscat al plan- 
tei Convolvulus scammonia L., sau extractul alcoolic 
prepara! din rădăcina acestei plante. E o rășină 
naturală incoloră, care devine brună; e folosită 
ca purgativ drastic. — Sin, Resina scammoniaz. 

9. Scămoșare [BopcoBanne, Hauec; €gratig- 
nage, lainage; Aufranken, Aufrauhen, Rauhen; 
teaseling; bolyhozâs)]. 1. Ind. text.: Operaţiune de 
extragere a capetelor de fibre la suprafața țesă- 
turilor, efectuată în general mecanizat, prin smui- 
gere cu elemente sgârietoare. Scămoșarea se folo- 
sește pentru obținerea de articole cu efect de 
pluș, adică de materiale moi, mai frumoase, cu 
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desenul acoperit și mai călduroase, deoarece in- 
clud aer mai mult. Țesăturile scămoșate se fac 
din fire de grosime mijlocie, cu torsiune mică, 
confecţionate din materie primă de caiitate rela- 
tiv slabă. Calitatea operaţiunii de scămoșare 
e influențată de calitatea operaţiunilor de urzire 
şi de țesere, de felul apretului, de omogeneita- 
tea materiei prime, de proporția de fibre lungi, 
mijlocii și scurte în fire, de raportul dintre sub- 
stanțele de umplere (de ex. amidon, caolin, 
talc, etc.) și substanţele liante (de ex. făină, 
cleiu, etc.) din apret, de gradul de încleire a 
urzelii, etc. Prin scămoșare, țesăturile se îngus- 
tează cu 48%. 

Țesăturile de lână, piuate sau nepiuate, se 
umezesc la scămoșare, pentru a se mări supleța 
fibrelor şi a li se reduce asprimea. Țesăturile de 
bumbac se scămoșează mai uşor și nu au nevoie 
de umezire. 

Scămoșarea se face pe una sau pe ambele 
fațe ale țesăturii. În primul caz, acțiunea elemen- 
telor sgârietoare se exercită aproape excluziv 
asupra firelor də bătătură; de aceea, țesătura 
respeciivă se face cu fiotări de bătătură pe par- 
tea care se scămoșează, Țesăturile cu noduri de 
fire şi cu alte defecte sunt expuse la găurire în 
timpul scămoșării. La ţesături cu rezistență mică, 
e preferabil să se facă mai multe treceri prin 
mașină, cu scămoșeri moderate, iar nu treceri 
puține, cu scămoșeri intense. 

Din punctul de vedere al orientării fibre!or 
extrase, operațiunea poate fi scămoșare-catifea, 
prin care fibrele sunt ridicate perpendicular pe 
suprafața țesăiurii, sau scămoșare netezită, prin 
care fibrele sunt culcate pe suprafața țesăturii și 
orientate înir'o anumită direcție. 


Exemple de produse textile uzuale, obţinute 
prin scămoșare: finetul și barchetul de bumbac; 
moltonul de bumbac, care se deosebește de finet 
prin grosimea şi compacitatea lui mai mari (obţi- 
nute printr'o piuare prealabilă); păturile de lână; 
flanelela; unele stofe înncbilate printr'o ușoară 
scămoșare, urmată de tundere; etc. 

O scămoșare specială este scămoșarea ploca- 
delor în industria țărănească, operațiune prin care 
capetele fibrelor se extrag pe una dintre părţile 
țesăturii, până când se realizează un strat de f.bre 
lungi, de 10.::20 cm, cari nu se tund. Spre deo- 
sebire de scămoșarea obișnuită, care e urmată de 
tundere, pentru uniformizarea grosimii stratului de 
fibre cu capete'e smulse, plocadele nu se tund 
după scămoșare. Sin. Lânosire. 

1, Scămoșarecatifea[6apxarnoe BopcoBanue; 
lainage velouté; samt artiges Rauhen; velvety tea- 
selirg; bársonybolyhozás]. V. sub Scămoşare 1. 

2. ~ netezită [cramenHoe BopcoBanue; lai- 
nage lissé; Strichrauhen; smoothed teaseling; 
szálirényitó kolyhozás]. V. sub Scěmoşare 1. 

s. Scămoșare [BOpCHTb; cardage de semelles; 
Sohlenaufrauherei; sole roughing; talp-felkorzolăs]. 
2. Ind. piel.: Operaţiune de înăsprire a porțiuni- 
lor din suprafața pieselor de piele cari se asam- 


blează prin lipire (de ex. cu soluție de celuloid), 
la confecționarea încălțămintai lipite. 

În general, înainte de aplicarea soluției de 
celuloid, piesele de piele scămoșate se curăță 
cu o perie aspră. 


Scămoșarea tălpii de piele se efectuează la 
mașina de scămoșat, la care capul de scămoșat, 
cu elementele active în formă de ace de oțel, 
ridică fibrele de pe partea cărnoasă a tălpii, pe 
o lățime de cca 14 mm dela perifaria piesei ștan- 
tate, păstrând nescămoșată o margine de 2 mm. — 
Scămoșarea feţelor de piele se efectuează la 
mașini de scămoșat cu arbore flexibil, care an- 
trenează o unealtă constituită dintr'o piesă în 
formă de butoiaș, cu dinţare de rașpel pe manta, 
sau dintr'o perie de sârmă. 


4. Scămoșat, mașină de ~ [BopcoBanbnaa 
MauniuHa; laineuse, machine à lainer; Rauhma- 
schins; raising machine, teaseling machine; boly- 
hozógép]. Ind. text.: Mașină-unealtă care serveşte 
la scămoșarea țesăturilor pe una sau pe ambele 
fețe, cu ajutorul unor unelte 'cu vârfuri ascuţite 
și elastice, dese, cari sgârie fața țesăturii. Unel- 
tele folosite sunt fructe de scaieți sau garnituri 
sgârietoare cu ace, asemănătoare garniturilor pe- 
rieloare ale cardelor. 


După felul elementelor sgârietoare folosite, se 
deosebesc mașni de scămoșat cu scaieți, cari 
pot fi fixaţi în rame sau așezați mobil pe axe, 
pentru a se putea roti, şi mașini de scămoșat cu 
garnitură de ace metalice, de aluminiu sau de 
oțel (ultimele ruginind, se folosesc mai mult pentru 
țesături de bumbac, cari nu se umezesc înainte 
de scămoșare). Mașinile pot avea circulația mate- 
rialului în bandă continuă sau în bandă cu capete. 


Maşina de scămoșat cu rame cu scaieţi funcțio- 
nează cu circulația continuă a țesăturii și are urmă- 
toarele părți (v. fig. 1): o tobă rotitoare, cu dia- 
metrul de cca 1 m, pe care se fixează aproxi- 
mativ 16 rame purtătoare de scaieţi (v. fig. IV); 
mai mulți cilindri conducători și bare întinzătoare, 
pe suprafața cărora țesătura circulă întinsă în lun- 
gime și în lăţime; un dispozitiv de stropire cu 
apă (tevi perforate); un cilindru de periere. Țesă- 
tura ajunge în contact cu toba pe una sau pe 
mai multe zone de lucru, și circulă în sensul opus 
sensului de rotire al tobei. Durata scămoșerii de- 
pinde de gradul de piuare al țesăturii, de fineţa 
şi de torsiunea firelor din țesătură, de compozi- 
ţia țesăturii (modul de legare între fire), etc. 
Scămoșarea se începe cu scaieți uzați și cu pre- 
siune redusă între țesătură și tobă; apoi continuă 
cu presiune mai mare. 


Mașina de scămoșat cu două tobe (mașina dublă) 
prezintă avantajul că funcționează cu mai multe 
zone de lucru, e condusă de un singur om, eco- 
nomisește spațiul, și dă posibilitatea de a regla 
mai bine scămoșarea. Ramele cu scaieţi uzaţi pot 
fi înlocuite fără oprirea mașinii. Pentru ca acţiu- 
nea să fie mai intensă, mașina se reglează astfel, 
încât cele două tobe să se rotească în sensuri 
contrare (v. fig. ll). 
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Mașina de scămoșat cu scaieţi rotitori (v. fig. II) 
efectuează o scămoșare de tip catifea mai uni- 
formă și se folosește mai mult pentru flanele de 


manta garnituri de ace de oțel sau de aluminiu; 
fiecare cilindru cu ace e urmat de un cilindru 
perietor. Câţiva cilindri curăţitori scot scama din 


Mașini de scămoșat (scheme). 
1)7şi 11) mașină cu rame cu scaieți simplă, respectiv dublă, cu bandă continuă de material; 111) mașină cu scaieţi rotativi, 
cu bandă de material cu două capete; 1) tobă cu rame; 1') tcbă cu axuri cu scaieţi; 2) cilindru conducător; 3) bară 
întinzătoare; 4) cilindru perietor cu pânză de cardă 5) vârtelniță; 6) covată pentru materialul prelucrat; 7) ladă colec- 
toare pentru scamă; 8) ax cu scaieți învârtitori. 


bumbac. E compusă din următoarele părți: o tobă | garnitura cu ace. — Toba și țesătura se rotesc 
rotitoare, care are pe periferie un sistem de axe | în sens opus sensului de rotație al cilindrilor cu 
metalice cu scaieţi rotitori, inclinate față de axa | ace. Cu aceste mașini se scămoșează, de regulă 
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Organe de lucru ale mașinilor de scămoşał. 
IV) ramă cu scaieți pentru mașina cu rame; V) şi VI) axuri 
cu scajefi rotitori; VII) fragmente de element al tobei ma- 
şinii cu scaieți rotitori. 


tobei (v. fig. V--VII); un cilindru întinzător; mai 
mulți cilindri conducători; un cilindru perietor 
îmbrăcat cu garnitură de ace metalice; o vârtel- 
niță care lovește țesătura, care cade într'o covată; 
o ladă colectoare care reține scama. Țesălura 
ajunge în contact cu mantaua în două zone de 
lucru. Reglarea intensității procesului de scămo- 
șare se face schimbând poziţia cilindrilor con- 
ducători. 

Mașina de scămoșat cu garnituri cu ace e ase- 
mănătoare cu carda; ea cuprinde o tobă în jurul 
căreia sunt dispuși mai mulți cilindri cari au pe 


barchetul, pichetul pentru cămăși de turism, fla- 
nelele de lână, unele stofe de haine bărbătești, etc. 


1. Scămoșat, mașină de ~ cu garnituri cu ace 
[BopcoBant Haa MALIHHA C Hronbuaroii nenroă; 
laineuse å garnitures à aiguilles; Kratzenrauhma- 
schine; feaseling machine with needle clothings; 
menpe bolyhozógép]. V. sub Scămoșat, mașină 

e a 

2. ~, maşină de ~ cu rame cu scaieţi [Bop- 
COBaJbHaA MaliiHHa C HElOABHAHO 3aKpen- 
JICHĦHbIMH LIHIIKaMH; laineuse à cadres à char- 
dons; Stabrauhmaschine; frame teaseling machine; 
rúdmacsonyás bolyhozó gép]. V. sub Scămoşat, 
maşină de ~. 

3. ~, maşină de ~ cu scaiefi rolitori [Bop- 
COBaNbhaA MalllHPa C BPauia!lOll|HMHCA WHANUI- 
KaMH; laineuse à chardons roulants; Rollkarden- 
rauhmaschine; teasel raising machine; forgóma- 
SIR bolyhozó gép]. V. Sub Scămoșat, mașină 

e ~. 

4. Scămoşat, mașină de ~ pielea [KOOBOp- 
COBaJbHaA ManiHHa; machine à carder les se- 
melles; Sohlenaufrauhmaschine; sole roughing 
machine; börfelborzoló gép]. Ind. piel.: Mașină- 
unealtă care servește la înăsprirea (scămoșarea) 
suprafeței pieselor de piele cari trebue asam- 
blate prin lipire, la confecționarea încălțămintei 
lipite. Mașina pentru scămoșarea tălpii e consti- 
tuită, în principal, dintr'un batiu care poartă un 
cap de scămoșat rotitor, format dintr'o piesă în 
care sunt fixate ace də oțel, și dintr'un dis- 
pozitiv de prindere și de avans al piesei de 
talpă ștanțată în prealabil; mașina e echipată cu 
un sistem de aspirare a prafului de talpă și a 
fibrelor detașate la scămoșare. 

Mașina pentru scămoșat fețele de piele e 
constituită, în general, dintr'un arbore orizontal, 
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rezemat in două paliere, antrenat prin roata de 
curea sau prin motor electric, și care antrenează 
unealta printr'un arbore flexibil; unealta e fie 
o piesă de oțel în formă de butoiaș, cu dințare 
de rașpel pe manta, fie o perie de sârmă. 

1, Scămoșire: 1. Sin. Scămoșare (v.). — 2. Scă- 
moșare care se produce prin uzură. 


2. Scandiu [ckanmui; scandium; Skandium; 
scandium; skandium]. Chim.: Sc; nr. at. 21; gr. 
at. 45,10; gr. sp. 3,1; p. t. cca 1400°; p.f. cca 
2400”. Element din coloana a treia a sistemului 
periodic, care se găsește în natură sub formă de 
oxid (Sc,0,) în thorveitit, wiikit, yterbit, ortit şi 
în unele minereuri de staniu. 

Se cunosc urmăiorii isotopi ai scandiului: scan- 
diul 41, care se desintegrează cu emisiune de 
pozitroni, cu timpul de înjumătățire de 0,87 s, 
obținut prin reacția nucleară Ca (d, n) Sc“; 
scandiul 43, care se desintegrează cu emisiune 
de pozitroni și de radiaţie y, cu timpul de în- 
jumătăţire de cca 4 h, obținut prin reacțiile nu- 
cleare Ca” (z,p) Sc; Ca (d, n) Sc, Cat 
(p, n) Sc; scandiul 44, care se desintegrează cu 
emisiune de pozitroni și de radiație +, cu timpul 
de înjumătățire de cca 4 h, obținut prin reacţiile 
nucleare K*! (æ, n) SC**, Cat (d, n) Sc**, Ca* (p,n) 
Sc*t, Sct (n,2n) Sct, Ti% (d,a) Scè; scandiul 
45, care e isotopul neradioactiv al scandiului, 
formând scandiul din natură; scandiul 46, care 
se desintegrează cu emisiune de electroni și de 
radiație y, cu timpul de înjumătățire de 85 de 
zile, obținut prin reacțiile nucleare Ca (œ, p) 
Sc, Scè (d,p) Sc, Sct (n,Y) Sc%, TiS (d,a) 
Sc*®, Ti (n, p) Sc’; scandiul 47, care se desin- 
tegrează cu emisiune de electroni, cu timpul de 
înjumătățire de 3,4 zile, obținut prin reacţiile 
nucleare Cai (4,p) Sc®, Cat (d, n) Sct?7, Ca 
(p,%) Sc, Tit? (n,p) Sct; scandiul 48, care se 
desintegrează cu emisiune de electroni şi de ra- 
diație +, cu timpul de înjumătățire de 44 h, obținut 
prin reacțiile nucleare Ca"*(p,n) Sc", CatS (d, 2n) 
Scâ5, Tit (n,p) Sct5, Ti5 (d,a) Sete, Vii (n,a) 
Sc*$; scandiul 49, care se desintegrează cu emi- 
siune de electroni, cu timpul de înjumătățire de 
57 min, obținut prin reacţiile nucleare Cat5 
(din) Sct?, Tit? (n,p) Sc», Tit? (-,p) Sct, Catt 
(oin) Sc. i 

Se cunosc puțini compuși ai scandiului. Sărurile 
scandiului se hidrolizează ușor și au tendința de 
a forma săruri duble, cum sunt, de exemplu, 
sulfatul dublu de scandiu și de potasiu [3K,SO,, 
Sc,(S0,)a], carbonatul dublu de scandiu și de 
sodiu  [4Na,CO,, Sca(CO.),-6H;0], etc. Nici 
scandiul, nici sărurile sale nu au întrebuinţări 
tehnice. 

3. Scândură [„ocra; planche; Brett; board, 
plank; deszka]. Ind. lemn.: Piesă de lemn ecari- 
sată, cu secțiune dreptunghiulară, care are gro- 
simea mică în raport cu lățimea (cel mult jumă- 
tate din lățime) și fețele netezite brut (de ex. 
scândurile geluite pe 1:::4 fețe) sau profilate 
(de ex. scândurile fălțuite), folosită la lucrări de 
construcție și de tâmplărie. Sunt standardizate 


scânduri cu grosimi de 1,2:::2,5 cm, cu lățimile 
de 8:::33 cm și lungimile de 1:::6 m. Piesele de 
lemn cu grosimi cuprinse între 0,5 şi 1,1 cm, 
obținute prin tăierea în lung a unor piese mai 
groase, la mașini de spintecat (gater, ferestrău 
cu panglică sau circular), se numesc scânduri cu 
tăiere fină sau cherestea spintecată. 

4. Scânteie [ucrpa; étincelle; Funke; spark; 
szikra]. Gen.: Parţiculă solidă incandescentă. 

s. ~ electrică [BnrekTrpuueckaa HCKpa; étin- 
celle électrique; elektrischer Funke; electric spark; 
villamos szikra]. Elm.: Porțiunea luminoasă a canalu- 
lui unei descărcări electrice disruptive printr'un 
dielectric, caracterizată prin sgomot datorit expan- 
siunii rapide a gazelor calde din canal și revenirii 
gazelor după stingerea scânteii. Scânteile electrice 
se produc prin străpungerea dielectricului dintre 
electrozi între cari se aplică o tensiune suficientă, 
fie prin descărcarea unor condensatoare, fie prin 
racordarea electrozilor la secundarul unui trans- 
formator de înaltă tensiune, fie prin întreruperea 
legăturii conductoare dintre contactele unor cir- 
cuite cari conțin inductivităţi mari; în natură, scân- 
teia electrică se produce în trăsnet. 

Scânteia electrică urmează, în general, unei 
descărcări premergătoare de altă natură, care 
poate fi neîntreținută (de ex., descărcarea în egretă, 
mai ales la distanță mare între electrozi) sau 
întreținută (de ex. descărcarea luminescentă), 
dacă tensiunea aplicată depăşeşte, într'un moment 
dat, valoarea corespunzătoare acelor descărcări. 

Scânteia electrică are, în general, aceeași 
caracteristică descendentă tensiune-curent, ca 
și arcul electric; ea se stabilește când sursa nu 
are capacitatea de a menține intensitatea mare 
a curentului, necesară pentru descărcarea perma- 
nentă pe care o reprezintă arcul electric. Scân- 
teia reprezintă, practic, un scurt-circuit al elec- 
trozilor între cari se stabilește. Tensiunea dintre 
electrozi scade brusc, iar curentul creşte. După 
ce sarcinile electrice ale sistemului s'au neutrali- 
zat în parte, curentul și, odată cu el, numărul 
de purtători de sarcină, deci şi ionizarea și tempe- 
ratura din canal, scad, până când tensiunea dintre 
electrozi nu mai e suficientă spre a menține un 
câmp destul de intens în canal, și descărcarea 
se stinge. 

Scânteile nu se amorsează instantaneu după 
aplicarea tensiunii între electrozi, ci cu o înțâr- 
ziere care e cu atât mai mare, cu cât tensiunea 
depășește cu mai puțin valoarea limită la care 
nu se produce amorsarea și cu cât numărul ini- 
țial de purtători de sarcini e mai mic. Cu cât 
tensiunea aplicată e mai înaltă şi vitesa de creş- 
tere a acestei tensiuni e mai mare, cu atât amor- 
sarea se produce cu o întârziere mai mică, Înţâr- 
zierea crește odată cu neomogeneitatea câmpului; 
ea e minimă între electrozi sferici. Prin iradiere cu 
lumină ultravioletă și curățirea electrozilor cu 
hârtie de carborundum proaspăt, se poate reduce 
întârzierea amorsării până la valori foarte mici 
(3:10-%s), ceea ce corespunde la îm parcurs 
de undele electromagnetice, În aceste condițiuni 


pot lua parte activă la mecanismul de amorsare 
numai electronii, cari au o inerție foarte mică. Din 
cauza întârzierii atât de mici la amorsare, ecla- 
torul sferic poate fi folosit pentru măsurări de 
tensiune și curent în circuitele de înaltă tensiune 
(v. Eclator de măsură) și, prin montarea în cir- 
cuite speciale, și a pantei tensiunii și curentului, 


Rezistența electrică R a unei scântei electrice 
L 
este R =k5j' L (m) fiind lungimea scânteii, Q(C) 


fiind sarcina vehiculată, k fiind un factor cuprins între 
0,08:10-2 și 0,20.103, şi care poate fi conside- 
tat constant, iar A, secțiunea canalului. 
Tensiunea și curentul prin scânteie pot varia 
între limite largi. — Tensiunea V, sub care se 


produce scânteia depinde de forma și de dimen- 
siunile electrozilor, de distanța dintre ei, de pre- 
siunea, temperatura și natura mediului prin care 
se produce descărcarea, ca și de vitesa de varia- 
ție a tensiunii; ea depinde prea puțin de natura 
electrozilor. Când scade presiunea gazului, tensiu- 
nea V; scade, trecând printr'un minim, după care 


crește din nou, pe măsură ce presiunea gazului 
tinv'e căire zero. 


Scânteile electrice de intrerupere apar la des- 
chiderea contactelor străbătute de curent, fiindră 
densitatea de curent din ultimele punți metalice 
în contact devine atât de mare, încât punțile se 
topesc și se vaporizează, creând o almosferă de 
vapori metalici fierbinţi, în care se pot amorsa 
scântei sau arcuri electrice. Există limite ale ten- 
siunii și curentului, sub cari contactele se pot 
deschide fără a se produce scântei; acestea de- 
pind de materialul contactelor și sunt cele mai 
mai la cărbune și la grafit. Pentru stingerea sau 
slăbirea scânteilor la contacte, s'au imaginat circu- 
ite auxiliare conţinând, în principiu, un condensa- 
tor care, la desfacerea contactelor, se încarcă, 
abătând curentul necesar ionizării, din spațiul 
dintre contacte. Scânteile electrice pot apărea 
şi la închiderea unui circuit alimentat de o sursă 
a cărei tensiune depășește limitele indicate mai 
sus fiindcă, inainte de a se închide contactele circui- 
tului, câmpul electric devine atât de intens, încât 
dielectricul gazos sau lichid dintre ele e străpuns. 

Scânteile cari apar sub perii, la colectorul mașini- 
lor electrice de curent continuu și alternativ, sunt 
datorite comutației, adică faptului că, în cursul 
trecerii periei de peo lamă de colecior pe alta, 
se scurt-circuitează bobina legată între cele două 
lame și că, după părăsirea lamei de colector, 
curentul trece prin bobină în sens contrar decât 
înainte de scurt-circuitare. Densitatea de curent, 
sub porțiunea de perie care părăsește lama, crește 
spre sfârșitul comutației, creșterea fiind provocată 

e tensiunea de inducție proprie și de deformarea 
câmpului magnetic al mașinii prin reacţiunea magne- 
tică (v.) a indusului ei, dacă periile rămân în zona 
geometric neutră a mașinii. Există o valoare critică 
atensiunii induse în spirele în comutație, care, dacă 
e depășită, mai rămâne în circuit un rest de ener- 
gie electromagnetică, provocând scântei la mu- 
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chia periei care părăsește o lamă de colector și 
foarte rar la muchia atacată de lameleie de co- 
lector. Aceste scântei nu pot fi eliminate complet 
prin mijloace economice; între anumite limite, ele 
permit, însă, o funcționare normală a maşinii. 
Ele pot fi datorite și unor cauze mecanice (de- 
fectele colectorului și ale părților rotative sau 
ale periilor și port-periilor, de ex. poziții excen- 
trice, mișcări nepermise în mers, etc.). — Neuni- 
formitățile suprafețelor de contact pot produce 
scântei pe toată suprafața de contact dintre pe- 
rie și colector. 

1. Scânteie electrică echivalentă [o:BuBanenT- 
HaA ƏJIEKTpHYeECKAA Hckpa; étincelle électrique 
équivalente; elektrische Funkenschlagweite; elec- 
tric equivalent spark; szikraătiitesi tâvolsâg]: Lun- 
gimea pe care se produce o descărcare electrică în- 
soțită de o scânteie, într'un eclator legat în deriva- 
ție, la tensiunea electrică de măsurat (scânteia elec- 
trică echivalentă a tensiunii electrice respective). 

2. Scânteiere [|MHraHHe, CUHHTANIAUHA, 
Oneci; scintillement; Flimmern; flicker; csillâmlăs, 
villogás]. Fiz.: 1. Iluminarea, un timp foarte scurt și 
pe întinderi atât de mici, încât pot fi considerate 
punctuale, a unui ecran fosforescent, când acesta 
e bombardat cu particule accelerate (de ex. cu 
particule œ). Sin. Scintilație. — 2. Sensaţie lumi- 
noasă care devine sensibilă când perioada de 
variație a intensității luminoase e mai mare decât 
cca 1/30s. Ea e cu atât mai pronunțată, cu cât 
strălucirea (v.) e mai mare. 

În proiecția cinematografică, unde iluminarea 
ecranului e de ordinul a 100 sau 150 lucși și 
unde imaginile se succed în număr de 24 pe 
secundă, scânteierea ar fi vizibilă; pentru a o 
reduce, se folosește obturarea obiectivului pe o 
durată foarte scurtă, atât în timpul deplasării fil- 
mului prin fața obiectivului, cât și în timpul pro- 
iectării imaginii. Astfel numărul de imagini e 
de 48 pe secundă, 

În televiziune (v.), unde se transmit 25 de ima- 
gini pe secundă, se foloseşte sistemul de baleiaj 
întrepătruns pentru a se obține aceeași impresie 
vizuală ca în cazul transmiterii unui număr dublu 
de imagini. 

3. Scânteietor: Sin. Eclator (v.). 

4. Scânteiuţe. V. Brumărele. 

s. Scăpare [yreuka; fuite; Leck, Undichtig- 
keit; leak, leakage; tömitetlereség]. Tehn.: Tre- 
cerea în atmosferă a unui fluid care se găsește 
sub o presiune superioară presiunii atmosferice, 
datorită neetanșeităţii. 


s. Scăpare |[yreuna, noTrepu rasa OT HeTJIOT- 
HOCTH COemHunAeHHA; fuite de gaz; Gasver- 
lust; gas leakage; găzvesztes6g]. Mş. term.: Tre- 
cerea fluidului sub presiune din camera de 
compresiune a unui motor, în carterul acestuia, 
datorită lipsei de etanșeitate a segmenților pisto- 
nului, provocată fie de uzură, fie de griparea 
segmenților în canalele pistonului, fie de vicii 
de montare. Scăpările dau pierderi de presiune 
a fluidului (gaze de ardere sau abur) din camera 
de compresiune. În general, înlăturarea scăpărilor 
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se poate realiza numai prin repararea moto- 
rului, fie că se înlocuesc segmenții gripați, fie 
că se alezează din nou cilindrul și se introduc 
pistoane cu segmenţi corespunzători. 

1, Scăpare |yreaa; fuite; Entrinnen; leakage; 
âtbocsâtâs]. Expl. petr.: Pierderea de fluid util, 
datorită unui defect de etanșeitate al unei insta- 
laţii de extracție, de depozitare sau de transport. 
Scăpările coloanelor și ale instalaţiilor de erupție 
captate sunt deosebit de periculoase, deoarece, 
din cauza presiunilor mari, fluidele scapă cu 
vitese cari ating vitesa sunetului, La aceste vitese, 
materialul solid în suspensie, adeseori abraziv, 
are o mare putere de eroziune și provoacă avarii 
foarte greu de lichidat, dacă nu se iau din timp 
măsurile corespunzătoare, iar debitul scăpării 
creşte în timp, după o funcţiune aproximativ 
exponențială, putându-se ajunge la eruplie liberă. 

2. Scăpare magnetică: Sin. Dispersiune mag- 
netică (v.). 

s. Scăpare pe pantă [ckaTbIBaHHe UON YKIIOH; 
emba'lement sur pente; auf Gefălledurchgehen; 
on falling gradient racing; lejtőn megszalladăs). 
1. Tehn.: Angajarea unui vehicul terestru (auto- 
mobil, sanie, vehicul de cale ferată) sau a unui 
tren de vehicule, la mersul pe o pantă într'o 
vitesă care nu mai permite oprirea după comandă. 
Scăparea pe pantă poate fi provocată de defec- 
tarea instalaţiei de frână, de un procent de 
frânare insuficient, de manipularea defectuoasă a 
frânei, acceleraţie prea mare la demarare, con- 
dițiuni de aderenţă nefavorabile, acţiunea vântului 
în cazul vagoanelor fugite din stații, etc. — 
2. C. f.: Angajarea într'o vitesă de mers care nu 
permite oprirea comandată, a unui vagon sau 
a unui grup de vagoane cari s'au rupt dintr'un 
tren care merge în rampă. 

4. Scăparea sondei de sub control [BbIxoA 
CKBaHHbI H3 NOA KONTpONA; échappement de 
la sonde de sous contrâle; Entkommen der 
Bohrung aus der Konirolle; escaping of the we'l 
from control; olajkut ellenörzés alul szabadulása]. 
Expl. petr.: Accident cara consistă în erupția liberă a 
unei sonde, în condițiuni în cari debitul ei nu 
mai poate fi controlat cu ajutorul instalaţiei nor- 
male, care există la sondă. Se datorește, fie unui 
defect de etanșeitate al unei instalaţii de pro- 
ducţie, fie variației necontrolate a greutății specifice 
a fluidului de săpare. E un accidsnt foarte grav. 

s. Scaphites. Paleont.: Gen de amonit, cu co- 
chilia strânsă în primul tur, apoi desfăcută drept 
în al doilea tur și arcuită curb în ultimul. Cu- 
prinde specii caracteristice pentru Cretacicul 
mediu și pentru cel superior. 

e. Scapolit [cranonuT, Bepnenur; scapolite, 
wernsrite; Skapolith, Wernerit; scapolite, werne- 
rite; szkapolit]. Mineral.: Amestec isomorf de 
marialit (v.) şi meionit (v.). Se formează în fe- 
nomene de metamorfism pneumatoltic. Sin. 
Wernerit. 

7. Scară [necrunua; échelle; Leiter; ladder; 
létra] 1. Gen.: Obiect format din două bare 
apropiate, paralele sau aproape paralele (laturi sau 


montanți), sau din două cabluri apropiate, soli- 
darizate între ele prin fuscei paraleli echidistanţi 
(trepte), folosit pentru urcarea sau coborirea la 
un alt nivel. Sin. Scară simplă. — 2. Obiect for- 
mat din două sau din mai multe scări simple (în 
sensul de sub Scară 1), de exemplu scară dublă, 
scară culisantă, etc., folosit pentru urcarea sau 
coborirea la un alt nivel. 

s  culisantă [BbiqBinaA  Necrhuna; 
échelle coulissante; S-hieberleiter; sliding ladder; 
tol6lstra]: Scară formată din două sau din mai 
multe elemente (constituite din scări simole), 
cari culisează într'o aceeași direcție, pentru a 
se atinge diferite niveluri, la executarea de lu- 
crări pe stâlpi, clădiri, etc. Scara culisantă poate 
fi portativă sau transportabilă; cea portativă are 
un mecanism cu scripete pentru lungirea ei, iar 
cea transportabilă are mecanisme de lungire și 
de orientare. Scara culisantă transporiabilă se 
montează p? un vehicul (cărucior, autovehicul, 
etc.). Sin. Scară telescopică, Scară retractabilă. 

9» ~ de incendiu [momapnaa necruuna; 
échelle de sauvetage; Feuerleitar; fire escape; 
tűzlétra]: Scară deplasabilă, pentru accesul la 
etajele și la acoperișul clădirilor incendiate (v. fig.). 


Ty 


d) 
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d 
Scări de incerdiu. 
a) scară de perete; b) scară de acoperiş; c) scară de 
fereastră; d) scară de balcon; e) scară culisantă. 


Scara de incendiu poate fi: portativă simplă, și 
anume scară de zid, scară de fereastră (cu ghiară 
de prindere) şi scară de acoperiş (cu colți de 
fixare); portativă cul'santă; transportabilă culisantă 
(remorcată sau autopropulsată). 
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13. ~ de pisică [mropm Tpan; échelle de|scara, se numeşte casa scării; linia care trece 
tangon; Jakobsleiter; rope ladder; kötéllétra, kötél | prin mijlocul scării (axa rampei) se numește linia 
hágcsó]: Scară cu marginiie de saulă împletită, | de pășire. Faţa orizontală pe care se aplică talpa 
şi cu treptele de lemn, suspendată la extremita- | piciorului se numește treaptă, iar față verticală 
tea tangonului, pentru coborirea în bărci. dintre două trepte, contratreaptă. 

2. ~ dublă [crpemanka; échelle double;| Distanţa pe verticală între două trepte e înăl- 
Baumleiter; double ladder; kettős létra]: Scară | țimea treptei (sau contratreapta), dimensiunea mai 
portativă compusă din două scări simple, arti- | mică a feței orizontale e lăţimea trepiei (sau 
culate între ele la partea superioară. treapta), iar dimensiunea mai mare a acesteia e 

s. ~ flexibilă [ruGxaa unecrnuna; schele | lungimea treptei și e egală cu lățimea rampei (sau 
flexible; biegsame Leiter; flexible ladder; hajlé- |a scării). Pentru ca urcarea pe scările în curbă 


Scări flexibile. 
a) cu trepte rotunde; b) cu trepte late; 1) latură; 2) treaptă!3) legătură la treaptă; 4) legătură dintre trepte; 5) armatură. 


kony stra]: Scară (v. fig.) la care laturile și trep- | să se faca în bune condițiuni, treptele tretue 
tele, sau numai laturile, sunt da material flexibil | balansate (v. Balansarea treptelor). 
(cablu, funie rezistentă, etc.). 


4, Scară. 3. Bet.: Sin. Etrier (v.). 

s. Scară JHecrHuua; échelle; Leiter; stair; 
lépcső]. 4. Cs.: Element de construcție pentru 
comunicația între etaje, sau pentru comunicația 
între o clădire și exteriorul ei. După amplasare, 
se deosebesc scări exterioare şi scări interioare; 
după destinație, scări monumentala, scări princi- 
pale şi de serviciu; după forma axei lor, scări 
drepte, scări poligonale, circulare și elicoidele; 
după material, scări de lemn, scări de piatră, me- 
talice și de beton armat; după modul de folosire, 
scări fixe, scări mobile (de ex. portalive, rabata- 
bile) și rulante (escalatoare). 


r-- 


b-- 


Elementele treptelor. 
a) conira treaptă; 
b) treaptă. Scară cu trei rampe. 


Elementele componente ale scărilor fixe sunt: 
pereții, pardoseala, rampele, odihnele sau po- 
destele, treptele, balustrada și mâna curentă.!  Scările trebue să creeze o comunicaţie nor- 
Locul înconjurat de pereţi, în care e amplasată | mală și sigură între planele deservite (eiaje). 


832 


Pentru comoditatea comunicației sunt necesare 
următoarele condițiuni: 

Înălțimea a (contratreapta) și lățimea b (treapta) 
a unei trepte trebue să fie într'o anumită relație (în 
general, 2a4+b=53:::62 cm; pentru scările de 
onoare, 2a+b=53 cm, iar pentru scările de 
serviciu, 2a+b=62 cm). Lățimea minimă a 
1reptei nu trebue să fie mai mică decât 27 cm, 
iar înălțimea maximă, 18 cm; la scările de onoare, 
înălțimea treptelor e de 9-::11 cm; la scările 
principale, de 13-::14 cm, iar la scările de ser- 
viciu, de 15-::18 cm. — Lungimea treptei (lăţi- 
mea” rampei) se face de cel puțin 2,1 m la 
scările monumentale; 1,8 m la scările principale, 
şi 0,75 m la scările de serviciu. Scările din clă- 
dirile publice au lățimea de 2,1::3,5 m. Numărul 
de trepte dintre două odihne nu trebue să fie 
mai mare decât 15. 


/ 


p. 


Scară de piatră cu vang metalic. 


La proiectare trebue să sə aibă în vedere 
următoarele elemente: scara trebue să fie în 
conformitate cu normele referitoare la serviciul 
pe care trebue să-l îndeplinească și la capacitatea | 
de trecere pe ea; la început și la sfârșit, scara | 
trebue să aibă câte o odihnă; distanţa pe verticală 
dintre două rampe suprapuse trebue să fie de 
cel puţin 2 m; pe toată scara, lățimea rampelor 
și a odihnelor trebue să fie aceeași; scara trebue | 
să fie bine iluminată și ventilată. 

Scările de piatră se fac, 
în general, din gresie, din 
granit, gneis, bazalt, sienit, 
calcar, marmură, beton. 
Treptele se incastrează în 


e su 


Scară în elice. 


Elementele unei scări în elice, 


zidărie, de ambele părți sau de o parte, sau se 
sprijine pe vanguri metalice, pe bolți și arce. 
Scările metalice se fac din fontă, oțel, etc. 
Vangul se execută cu reborduri, de cari se 
fixează treptele, cu buloane. Unele scări metalice 


se execută în elice. 


Scările de lemn sunt admise numai la construcțiile 
de lemn, din motive de securitate în timpul in- 
cendiilor. Ele suntalcă: 
tuite din vanguri și 
din trepte də lemn, 
vangurile prinzându- 
se de pardoseală și 
de podeste. 

Scările de beton 
armat sunt, fie mono- 
lit (turnate pe loc), fie 
prefabricate.  Scările 
turnate pe loc se fac 
fie cu două vanguri, 1) armatura de rezistenţă a plăcii 
pe cari se reazemă o scării; 2) armatură de repartiție; 
placă cu trepte, fie 3) scărari; 4) bare de montaj. 
fără vanguri. Armatura 
se pune atât în lungul rampei, cât și în lungul 
treptelor. Scările prefabricate se execută fie cu 
vanguri — cari sunt tot grinzi de beton armat — 
pe cari se reazemă treptele, fie fără vanguri — 
cu treptele incastrate în perete, fie din rampe 
întregi prefabricate, fixate de două podeste în- 
vecinate. 

Balustradele se execută pe înălțimi de 1:::0,90 m 
şi se fixează fie de vang, fie de trepte. Se con- 
struesc, în general, metalice, din beton, sau din 
lemn. Mâna curentă e executată din lemn și se 
fixează, fie de balustradă, fie de perete. 


Scară de beton armat. 
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Scară rulantă. 
a) trepte mobile; b) camera maşinilor. 


Scările în elice servesc la comunicația interi- 
oară, între două încăperi suprapuse, sau între un 
etaj și curte. Se execută în locurile în cari se 
pune problema economisirii spaţiului. De obiceiu, 
sunt metalice, cu lățimea sub 0,95 m. Se con- 
struesc din fontă, turnându-se trepte separate, sau 
din oțel, de formă triunghiulară. Fiecare treaptă 
are un manșon cu înălțimea egală cu înălțimea 
treptei, care se trece pe un stâlp. În exterior 
are două manșoane de diametru mai mic, cari ser- 
vesc la prinderea treptelor între ele. Vangul sau 
capetele exterioare ale treptelor formează o elice. 

Scările rulante se folosesc în locurile cu circu- 
laţie foarte mare (metropolitane, magazine și 
clădiri publice mari, (etc.). Au vitesa de 0,5 m/s 
și capacitatea de 4000:.:8000 persoane/h. 

1, Scară de salvare [enacarenbHaa Necrhuna; 
échelle de sauvetage; Rettungsleiter; fire-escape; 
mentölétra]: Scară pentru salvarea oamenilor în 
caz de pericol. Astfel de scări se montează la 
imobile, pentru a fi folosite în caz de incendiu, 
la cheuri în porturi, la ecluze, etc. 

2, ~ rulantă. V. Escalator și sub Scară 4. 


1, Scară simplă: Sin. Scară 1 (v.). 

2. Scară [Macmra6, mraura; échelle; Mabstab; 
scale; mérték lépték, mértékarány skála]. 5. Gen.: 
Mulţime ordonată de elemente discrete, folosită 
pentru a determina, cu ajutorul ei, conform unei 
reguli, valorile numerice ale unei anumite mărimi 
reprezentate într'un desen, într'o hartă, diagramă, 
etc. Se numeşte scară numerică o scară ale cărei 
elemente sunt numere, regula de determinare a 
valorilor la cari se referă scara fiind o regulă 
aritmetică; se numește scară grafică o scară ale 
cărei elemente sunt diviziuni ale unei linii, în 
dreptul cărora sunt marcate valorile numerice 
corespunzătoare. 

s. ~ de desen. V. Scară 5. 

4 ~ de pantă [Macmra6 cinona; échelle 
de pente; Neigungsmabstab; slope scale; lejtes- 
mérték]: Scară grafică constituită de proiecția 
unei drepte, şi a unui șir de puncte de pe ea, 
cari au cote rotunde (adică exprimate în numere 
întregi). Scara de pantă a unei linii de cea mai 
mare pantă a unui plan se numește scara de 
pantă a planului. În epură, ea e reprezentată 
printr'o linie dublă gradată. 

s ~ de pescaj [Mapa yrilyGneHna; mar- 
ques de tirant d'eau; Tiefgangsmarken; draught 
marks; merülési jel]: Scară grafică având cifre 
săpate şi piturate (vopsite) pe etrava și pe etam- 
boul navelor de comerţ, indicând pescajul aces- 
tora (în metri și în picioare engleze). 

e ~ de proiecţie [macmra6 npoennuu; 
&chella de projection; Projektionsmabstab, Ab- 
bildungsmabstab; projection scale; vetitesi lépték]: 
Scară numerică sau grafică, adoptată la repre- 
zentarea în desen, în proiecție orizontală, verti- 
cală sau inclinată, a dimensiunilor caracteristice 
ale unui obiect. 

73. ~ grafică [rpabnuecrnii (naneiiubrii) 
MacinTra6; échelle graphique; graphischer Mabstab; 
graphical scale; grafikus lépték]: Figură formată 
dintr'o linie dreaptă sau curbă, gradată după o 
anumită regulă, între două puncte ale liniei, 
numite limitele scării, pentru a determina, într'un 
desen sau într'o diagramă, valorile anumitor mă- 
rimi pe cari le reprezintă diferitele lungimi din 
figură. Scările grafice se reprezintă în marginea 
unui desen, a unei hărţi, etc. Ele sufer aceleași 
contracțiuni sau dilataţii ca și harta sau desenul; 
măsurarea nu este, deci, influențată de eventuale 
deformaţii ale hârtiei întregi. 

Prin scara grafică a unei funcțiuni f(m), într'un 
interval a-:--b, în care funcțiunea e uniformă, se 
înțeleg= ansamblul diviziunilor de pe dreapta sau 
curba-suporț a scării, cari au abscisele x,, x3:*: Xps 
determinate de relaţiile x, = M!(m,); x, = Mf(m,); 

"+3 xy =Mi(m,), unde M este o lungime con- 
stantă, convenabil aleasă, numită modulul scării 
grafice; diviziunile astfel obținute și notate cu 
valorile mı, mp, :::, my ale variabilei m sunt 
cotele scării grafice. Lungimea scării grafice 
este L=M[i(b)—t(a)], unde a și P sunt limitele 
scării. Scara grafică se gradează dându-se varia- 
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bilei m creșteri eșalonate h, egale cu un număr 
rotund de unități de un anumit ordin zecimal, 
din șirul numerelor 1, 2, 5, 10, +». Intervalul 
minim dintre două gradaţii succesive se numește 
interva'ul grafic minim. 

După numărul scărilor trasate pe o aceeași 
linie, se deosebesc scări grafice unice, cari poartă 
o singură serie de diviziuni pe suport, și scări 
grafice duble, obținute trasând de fiecare parte 
a suportului câte o serie de diviziuni cu aceleași 
limite, dar pentru scări diferite. 
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Scară dublă. 


După felul funcţiunii f(m), se deosebesc scări 
grafice proporționale sau lineare, la cari f(m)= Am, 
abscisele x fiind deci proporționale cu valorile m, 
gradaţia lor fiind deci uniformă, şi scări grafice 
funcționale, cari au gradaţie neuniformă. 

s ~ grafică cu contrascară [nuneiinbrii 
Macmra6 c ocnoBannem MacmraGa; échelle 
graphique à contre-schelle; graphischer Mafstab 
mit Gegenmabstab; g-aphical scale with counter- 
scale; grafikus lépték ellenmértékléccel]: Scară 
grafică regulată, având numai anumite gradații, 
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Scări cu conirascară. 


subgradaţiile apreciindu-se cu ajutorul unei contra- 
scări (talon); aceasta e constituită dintr'un segment 
egal cu intervalul dintre două gradaţii succesive, 
divizat în subgradaţii și aşezat la stânga originii 
scării (v. fig.). Se folosește, în special, la hărţi, 
la planuri directoare, etc. 

9. ~ grafică cu rejea [noriepeurivrii nuueă- 
Hblă MaciiTa6; échelle graphique à réseau; 
graphischer Netzmabstab; graphical net scale; 
grafikus hálozałlépték]: Scară grafică având o 
contrascară pe care se trasează o rețea (v. fig.) 


Scară cu rețea. 


care permite citirea directă a fracțiunilor (de 
obiceiu, a zecimilor) de subgradații. Sin. Scară 
grafică transversală. 
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1. Scară grafică derivată [nponsBomnblă JH- 
Hneănbiii Macura6; échelle g'aphique derivée; 
abgeleiteter Mahbstab; derived scae; derivált 
lépték]: Scară funcţională care se deduce dintr'o 
altă scară funcțională f(m), cunoscută, numită 
scară-etalon, prin înlocuirea variabilei m cu 
o anumită funcțiune de aceeaşi variabilă. Exem- 
plu y=f[+(m)] este o scară derivată din scara 
funcțională y= f(m). 

2. ~ grafică funcţională obișnuită [O06bIKHO- 
Bennblă ynkmuonanbHblă Jnnejinblă Mat- 
m'ra6; échelle graphique fonctionnelle habi- 
tuelle; gewöhnlicher funktioneller graphischer 
Mastab; habitual functional graphical scale; kö- 
zönséges funkcionális gref.ku; lépték]: Scară 
grafică funcțională, construită cu valorile calculate 
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Scară sez mentară. 


direct din funcțiunea respectivă, Exemple uzuale: 

scară inversă sau pliickeriană, la care f(m)= A/m; 

scară logaritmică: f(m)=log m; scară de puteri: 

f(m)= Am» (pătratică, dacă n=2; cubică, dacă 

n= 3; semicubică, dacă n=3/2; şi bipătratică, 

dacă n=4); scară proiectivă sau omogradă: 
f(m)=(4m+ B8)/(Cm+ D), 

în care ADÆBC; scară segmentară: 

f(m) = 2m/(m + 1) 
(caz particular al scării proiective); scară trigono- 
metrică, de exemplu f(7)= A sin m. 


1 2 3 E F ETTIR 


Scară logaritmică. 


a. ~ gralică isogradă [paBHOMEpHbhiÄ Mac- 
ura; écheile graphique isograde; isograder 
Mabstab; isograde scale; izográd lépték]: Scară 
funcționaiă cu gradaţii echidistante (v. fig.). 


7 126 158 200 252 316 399 502 631 795 0 
Lusaka tisla 


Sciră isogradă, 


4, ~ grafică regulată [perynapubră uuneii- 
Hblii Maciira6; échelle graphique régulière; 
regulärer graphischer Mahstab; regular graphical 
scale; szabályos grafikus lépték]: Scară grafică 
proporțională, cu gradaţii echidistante, corespun- 
zătoare unei creșteri constante a variabilei m. 
Exemplu: scara de gradare a unui dubludeci- 
metru (în țoli, în mm, etc.). 

5, ~ grafică transformată [npeo6pa3oBannaa 
uauna; échelle graphique transformée; vertauschte 
Funktionsleiter: transformation scale; felcserélhető 
függvényskála]: Scară grafică funcțională, obținută 


dintr'o altă scară, alegând o funcţiune de func- 
țiunea care intervine în aceasta din urmă; scara: 
funcțională y = f[4()] e transformata scării func- 
ționale y =ọ(v). Scara funcțională din care derivă 
o scară derivată se numește deci scara transfor- 
mată a acesteia. Exemplu: y=log sinx e o scară 
derivată dintr'o scară logaritmică sau e o scară: 
transformată dintr'o scară sinusoidală. 


6. ~ numerică [yncunogoi macmra5; échelle 
numérique; numerischer MaBstab; numerical scale; 
szâmleptek]: Raportul constant dintre valoarea 
numerică a lungimii unui segment oarecare din- 
tr'un desen, diagramă, e!c. și valoarea numerică 
a mărimii reprezentate de acel segment. Când 
mărimea reprezentată e lungimea (de ex. într'o 
hartă), scara numerică se notează, fie sub forma: 
unei fracțiuni 1/n, al cărei numitor indică gradul 
de reducere (scară de reducere sau de mic- 
şorare), fie sub forma unei fracțiuni n/1, al cărei 
numărător indică gradul de mărire (scară de 
mărire), Dacă mărimea reprezentată nu este 
lungimea, scara numsrică se indică arătând nu- 
mărul de unități reprezentate de o unitate de lun- 
gime; de exemplu, sub forma: 1cm= 100kg, 
1 cm=50 kg/cm?, 1 cm=5 CP, 

O scară numerică al cărei numitor nu este um 
număr rolund se numește scară diversă. Exemple 
sunt scările 1/21; 1/2360. Nu se recomandă folo- 
sirea acestor scări. Scara numerică al cărei numitor 
e un muttiplu întreg al numărului zece se nu- 
mește scară decimală. Exemple: 1/10; 1/20; 1/50; 
1/100; 1/50000. Acestea sunt scările folosite cel 
mai des în desen și în cartografie. 

Scara numerică a unei fotografii, a unui clișeu, 
a unei fotograme, se numește scară a fotografiei, 
a clişeului, respectiv a fologramei; scara numerică 
la care sunt reprezentate, pe un grafic, înălțimile 
profilului longitudinal sau transversal al terenului, 
se numește scara înălțimilor (în general, scara 
înălțimilor se ia mai mare decât scara lungimilor, 
adică decât scara numerică la care sunt repre- 
zentate pe grafic lungimile profilului longitudinal 
sau transversal al terenului); scara numerică a 
unui stereomodel (v.) se numește scara stereo- 
modelului sau scara modelului optic; scările 
numerice folosite în construcţia planurilor cadas- 
trale, respectiv a hărților, se numesc scări cadas- 
trale, respectiv cartografice; scara numerică 
adoptată la redresoarele automate pentru întoc- 
mirea fotoplanelor se numeşte scară de redresare; 
scara numerică a modelului optic obținut în resti- 
tutoarele automate, la intocmirea planului restituit 
sau a hărţii restituite a unei regiuni terestre, se 
numeşte scară de restiluție. 

7, Scară [urtana; échelle; Skala; scale; lépték, 
skâla].6. Gen.: Mulţime ordonată de elemente cari 
reprezintă valori discrete ale unei mărimi repera- 
bile, şi care servește la reperarea, cu o anumită 
aproximație, a valorilor acestei mărimi. 

s. ~ de duritate mineralogică. V. Duritate, 
scară de  mineralogică. 


ə. ~ temperaturilor. V. Temperaturilor, scara ~ 


1, Scară-colțar pentru cățărat [Korra AIA 
Buezanua Ha CTONŐbI; échelle d'ascension 
des appuis; 
Steige vorrich- 
tung; climbers; 
mászólétra]: 
Dispozifiv care 
se atașază de 
piciorulmunci- 
torului, pentru 
cățărarea sape 
stâlpi (v. fig.). 
Se folosesc 


două sări, si- Scară-colțar pentru cățărat. 

iri ? åte 1) bral; 2) colf ajutător; 3) colt de călcâiu; 
metrice, Cale 4) cureapeniru călcâiu; 5) suportul braţului 
una pentru fie- şi al tălpii; 6) curea transversală; 7) talpă. 
care picior. 


2. Scara cupelor [uspranoBaa pam; €linde 
Eimerleiter; bucket chain; vedervezetă]: Sin. 
Elindă (v.). 

s. Scară de ecluze: Sin. Ecluze în trepte (v.). 

4. Scară de etiaj [peñka Ala H3Mepenna 
YpoBHA Bonbi; échelle d'stiage; Wasserpegel; 
water (depth)'gauge; magassâg-merteklsc].Hi. rot.: 
Miră ale cărei diviziuni servesc la măsurarea “năl- 
țimii niveluiui apelor deasupra etiajului. Se fixează 
în puncte caracteristice, la maluri, de-a-lungul 
fluviilor, pentru determinarea variației în timp a 
nivelului apelor. Sin. Scară fluvială. 

s. Scară de fum [qpbimou3mepurenb; échelle 
de fumes; Rauchskale; smoke scale; fustskăla]. 
Tekn.: Figură compusă din șase pătrate cu diferite 
grade de acoperire a suprafeței lor printr'o rețea 
rectangulară de linii negre de grosimi diferite, 
folosită pentru aprecierea arderii în focare, prin 
examinarea compacității fumului format (v. fig.). 


Scară de fum, 


Scara de fum se ţine la o distanță de cel puţin 
15 m de observator, și nuanța de cenușiu a fu- 
mului se compară cu nuanțele de cenușiu în care 
apar pătratele scării. 

6. Scară da măsură [u3Mmepnrenbnaa MIKA- 
na, mana; échelle de mesure; Messungsmabstab; 
measuring scale; mertekskâla]: Partea unui instru- 
ment de măsură, separată sau făcând corp comun 
cu el, pe care e reprezentată o scară grafică folosită 
pentru citirea valorii mărimii măsurate, cu aju- 
torul unui ac care se mişcă în dreptulei, sau al 
unui spot luminos care cade pe ea. Scara grafică 
trasată pe scara de măsură reprezintă legătura 
dintre rotirea æ (eventual deplasarea rectilinie x), 
şi mărimsa măsurată m, adică funcțiunea a ={(m); 
ea se gradează direct în un'tăţi ale mărimii mă- 
surate (de ex.: mm, kg cm?, V, A). Funcțiunea 
a= f(m) se numeşte caracteristica scării, Ea ser- 
veşte și la det=rm'narea sensibilităţii instrumen- 
tului de măsură, adică a mărimii da/dm, respectiv 
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dx/dm. — Scările de măsură pot avea gradațle 
uniformă (de ex. la comparatorul cu cadran, la 
minimetru, la wattmstrul fzrodinamic, la 2mperms- 
irul şi voltmetrul cu magnet permanent), sau grada- 
ție neuniformă (de ex. la voltmetrul și la amperme- 
trul ferodinamic, la ohmmetrul cu magnet perma- 
nent) — Gradaţiile scărilor de măsură se execută 
prin gravar2, prin matrițare, prin fotografiere, etc., 
de regulă negre, pe fond alb. — Sin. Scală, 

7. Scară de peşti [pblGox04, pbl50noAbeM; 
échelle à poissons; Fischgasse; fish pass; hal- 
lépcső]. Hidrot.: Construcţia anexă ansamElur lor 
hidioteł nize pe râuri, folosită pentru a per- 
mite migrațiuni!e periodice ale peștilor dintr'un 
bief în altul, în ve- a 
derea reproducerii 
lor. Szările de pești 
au un profil longi- 
tudinal caracterizat 
prin porțiuni cu pante 
mari, urmate de a'te- 
l2, cu pante mici, cari 
dau peștilor posibi- 
litatea să se odih- 
nească în urcușul lor 
spre bietul din amon- 
te. Se consiruesc 
scări de peșți cu ba- 
sine mici de apă şi 
scări de pești pro- 
priu zise. — Scările 
cu basine mici de 
apă, unite prin ca- 
nale scurte, au pante 
şi vitese de curgere 
mai mari și sunt săpate, în general, în pământul ma- 
lului, ocolind barajul, sau, în cazul digurilor de pă- 
mânt, chiar pe taluzul digului. Pentru a nu avea lun- 
gimi prea mari, aceste treceri sunt recomandate 
numai pentru baraje cu căderea sub 12:::25 m, 
căderile dela un basin la altul fiind de 0,5-::1,5m.— 


A 


Scară de pești cu basine de apă. 


a) vedere în plan; b) profil în lung; 
1):::7) basine; 8) baraj. 


Scări de pești. 
a) scară de pești, fără basine de odihnă; b) scară de pești, 
cu basine de odihnă; 1) secțiune I=ngitudinală; 2) plan; 
3) şi 4) secțiune iransversală la scara de pești cu plutitor 
de suprafaţă; 5) idem, cu plutitor de tund; 6) idem, cu plu- 
‚titor də suprafață și de tund; 7) scuturi de direcţie. 


Scările de peşti propriu zise sun! alcătuite din 
jghiaburi cu fundul în trepte, împărțite prin pereți 


s3 
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transversali, în cari se amenajează deschideri 
speciale pentru trecerea peștilor. Aceste des- 
chideri se fac în zig-zag, fie la partsa superioară, 
fie la partea inferioară a pereților, după speciile 
de pești cari trec pe râu. Diferența de nivel a 
apei din două trepte consecutive se alege după 
vitesa admisibilă pentru trecerea peștilor prin 
deschidere. Pentru a realiza o mişcare cât mai 
lină a apei, se folosesc scuturi de direcție la 
intrările în deschideri. 

1. Scara deplasamentului [KpHBaA BONOnH3- 
MeEnieHHA; échelle du déplacement; Deplace- 
mentskurve, Lastenmabstab; displacement curve; 
vizsuly-g5rbe] Nav, m.: Curbă plană ale cărei 
ordonate sunt distanțele dintre liniile de apă, 
iar abscisele sunt deplasamentele vasului, cores- 
punzătoare liniilor de apă. 

2. Scară dințată pentru schimbarea viteselor 
[crynenuaraa 6non-mecrepna; harnais d'engre- 
nages avec boite de vitesses; Stufenrădergetriebe; 
stepped gear; lépcsős fogaskerékhajiómü]. Tehn.: 
Placă cu crestături sau cu găuri dispuse inclinat 
față de orizontală, folosită la cutiile de vitese 
Norton, pentru fixarea pârghiei de comandă în 
pozițiile corespunzătoare viteselor date de cutie. 

s. Scara dragei: Sin. Elindă (v.). 

a. Scară iluvială. V. Scară de etiaj, 

s. Scară limnimetrică [numunrpa; échelle 
limnimstrique; limnimetrischer Messer; limnimetrical 
scale; limnimetrikus skála]: Miră fixată în puncte 
caracteristice ale malurilor mărilor, oceanelor, lacu- 
rilor, cursurilor principale de apă, etc., pentru a mă- 
sura periodic nivelul suprafeţei apelor respective. 

e. Scara mării [mkaa COCTOAHHA MOpA; 
échelle de l'étłał de la mer; Seestandsskala; scale 
of the sea condition; tengerállási lépték]. Nav. m.: 
Scară convenţională a stării de agitaţie a mării, 
propusă de organizația meteorologică internaţio- 
nală în anul 1938. — Termenii pentru cele 10 trepte 
ale scării sunt cei de mai jos: 

0: ca oglinda [3sptanbnoe; sans ride, plate; 
ruhig, spiege=lglatt; calm; csendes, tükörsima]; 
1: încrețită [mopmunucroe; ridée; gekräuselt; 
rippled; göndör]; 2: ondulată [cnokoiinoe; belle; 
schwach  bewegt; slightly waved; hullámos]; 
3: uşor agitată [cmerka Hecnoroinoe; peu 
agitée; leicht bewegt; waved; lassan mozgó]; 
4: agitată [yMepenHno BO3MyMEHHOE; agitée; 
măbig bewegł; agitated; mérsékelten mozgó]; 
5: cu hulă [CHIbHO BO3MyYIQeH AOE; houleuse; grob; 
swelled; fodros]; 6: cu hulă mare [Gonbmoi 
3bIŐb; très houleuse; sehr grob; roughly swelled; 
nagyon fodros]; 7: montată [60JMNOe BOJIHEHHE; 
grosse; hoch; rough; magas]; 8: foarte rea [6yp- 
HOE; très grosse; sehr hoch; very rough; nagyon 
magas]; 9: extraordinar de rea [upesBbluaăno 
Gypnoe; énorme; aubergewâhnlich schwere See; 
heavy sea; rendkivüli]. 

7. Scara sitelor [mrxaJa (uHana3on) CHT; gam- 
me de tamis; Sichterskala; screen scale; szitaskâla]: 
Serie constituită din valorile diametrilor (respectiv la- 
turilor) ochiurilor sitelor succesive folosite la efectua- 
rea analizei granulometrice. Raportul a două dimen- 


siuni consecutive este apropiat de VZ Scara cea 
mai uzuală este: 1,651 mm; 1,168 mm; 0,833 mm; 
0,589 mm; 0,417 mm; 0,295 mm; 0,208 mm; 
0,147 mm; 0,104 mm; 0,074 mm; 0,053 mm; şi, 
mai rar, 0,044 mm. Dimensiunile mai mici de 
ochiu nu sunt folosite, din cauza fragilității sitelor, 
a greutăţii de confecționare și a vitesei mici de 
lucru; în acest domeniu se foloseşte anaiiza sedi- 
mentometrică (v.). 

s. Scară stratigrafică [crparurpapnuecrnii | 
pan; échelle stratigraphique; stratigraphische Zeit- 
folge; stratigraphical scale; sztratigrafikus skála]: 
Scară a subdiviziunilor stratigrafice ale scoarței, 
în ordinea lor cronolog'că, 

9. Scărar [necrhuunbiii MacTep; &chelleur; 
Leitermacher; ladder maker; lépcsős, lépesőkészitő]. 
Cs.: Lucrător specializat în confecjionarea pieselor 
cari compun o scară și în așezarea lor în operă. 

10, Scări de tentă [ugernaa mana; échelles 
de teintes; Farbenschattierungs-Mabstăbe; tint 
scales; sațirozăsi lépték]. Având construite, în 
teoria „redării”, curbele de egală iluminare şi 
strălucire, pe sfera tip mată, respectiv lucioasă, 
pentru a determ'na aceleași curbe pe o suprafaţă 
oarecare, e suficient să se ducă plane tangente 
paralele la sfera tip și la suprafață; punctele de 
contact au aceeași intensitate de lumină şi deci 
aceeași tentă. În cazul suprafețelor de rotație se 
circumscriu cilindri sau conuri de rotație asemenea 
la sfera iip și la suprafaţă și se transpun pe 
curba de contact cu suprafaţa, prin proporționali- 
tate, punctele de întretăiere a tuturor curbelor 
de egală iluminare sau strălucire cu curba de 
contact de pe sfera tip. Pentru a evita această 
operațiune, se construesc, odată pentru totdeauna, 
scări de tentă pentru corpurile mate sau lucioase, 
prin amplificarea diviziunilor date de acele curbe 
pe cercul mare de contact cu sfera tip a câtorva 
cilindri circumscriși ei. 

11. Scări divergente[pacxonamue Macu Ta bl; 
échelles divergentes; divergierende Mabstăbe; 
divergent scales; divergâl6 léptékek]: Scări folo- 
site pentru punerea. în perspectivă a deialiilor 
(profile, linii curbe, etc.), după ce s'a determinat 
perspectiva unui volum simplu circumscris. Pentru 
un profil dat în secțiune, înscris într'un dreptunghiu, 
se construesc două scări divergente: una pentru 
abscise și una pentru ordonate. O scară divergentă 
e constituită dintr'un fascicul de raze de pe care 
se pot lua diviziunile necesare (abscisele sau 
ordonatele în perspectivă) pe un segment de 
dreaptă (latura respectivă a dreptunghiului) care 
a fost desenat în perspectivă, în raport cu trei 
repere fixe, capetele și mijlocul perspectiv al 
segmentului plasându-se, respectiv, pe razele 
extremă și mediană a fasciculului. Constitue o 
aplicaţie a invarianței raportului anarmonic a patru 
puncte, în proiecţie conică. 

12. Scarificare [pbIx Neue, KHpkoBanHe; scari- 
fication; Aufreikung; scarification; felszakitâs, fel- 
hasogatâs]. Drum.: Operațiunea de dislocare și 
scormonire a materialului pământos, pe o anumită 
adâncime, de regulă 5-::15 cm, dela suprafața 


